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9.1. Innengeriate

System Free - FSN(1)(E/M)

RCI-2.0~6.0FSN1E

| U36
us1 [ ]
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==
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TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN

Anschlussleiste
UOOB  Anschlussleiste

(*) Elektrische Teile

UOOC Druckfeder Gas
u14 Kondensator-Baugruppe
N et Ep U15A  Thermistor Lufteinlass
- = U15B  Thermistor Luftauslass
U15C Thermistor Gasleitung
U15D Thermistor Flussigkeitsleitung

u21 Expansionsventil
U31 Luftfilter

u34 Luftgitter

U35 Gitterknopf

u36 Turbo-Lifter Lifterrad
Zeichnungsnummer: EPN0465 u41 Warmetauscher Baugruppe

UG5A  Abstandhalter
U65B CP-Abdeckung
U71A  Luftermotor
U71B  Abflusspumpe

U71C AS Motor Baugruppe
us2 Transformator
U85A Pl024 EX PCB
U85B PI012 Baugruppe PCB
U85C PI979 Baugruppe PCB
us7 Schwimmerschalter
u97 Abflusswanne Baugruppe
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geréts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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U15C

u21

U15D N

U31

|
Y

NR. TEILEBEZEICHNUNG

(*) Elektrische Teile

Zeichnungsnummer: SPN20051

BEMERKUNGEN

UO4A  Sicherung
U04B  Sicherung
U15A  Thermistor
U15B  Thermistor
U15C  Thermistor
U15D  Thermistor

A WARNUNG

0,5 A fur Steuerkreis

5 A furr Stromversorgung
THM1 Lufteinlass
THM2 Luftauslass
THM3 Frostschutz
THMS5 Gas

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
u21 Expansionsventil
) Fir Luftaustrittsblende
U31 Luftfilter P-N23WAM
. Fir Luftaustrittsblende
u34 Luftgitter P_N23WAM
Fur Luftaustrittsblende
U35A  Knopf P_N23WAM
Fur Luftaustrittsblende
U35B  Knopf P-N23WAM
u36 Lifter
U41A/B Warmetauscher Baugruppe
u65 Abstandhalter Fir PCB
U71A  Luftermotor 52W
U71B  Luftermotor Abflussmechanismus
Fur Luftaustrittsblende
U71C  AS Motor P-N23WAM
u82 Transformator
UBSA  Leiterplatte Haupt
U85B  Leiterplatte Stromversorgung
U85B  Leiterplatte Gerauschschutz
us7 Schwimmerschalter

Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RCD-2.0~3.0FSN
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Zeichnungsnummer: SPN200506

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
U04  Sicherung 5 A fur Steuerkreis
U14  Kondensator 4/5 mF 440vac
U15A Thermistor THM1 Lufteinlass
U15B Thermistor THM2 Luftauslass
U15C Thermistor THMS3 Frostschutz
U15D Thermistor THMS5 Gas
U21  Expansionsventil
U31  Luftfilter Fir P-G23DWA1
U34  Luftgitter (Mit Luftfilter)

U36 Lufterrad
U41  Warmetauscher
U65  Abstandhalter

U71A Motor Laftermotor 35W

U71B Motor Abflussmechanismus
Schwingmotorbaugruppe fir

U71C Motor P-G23DWA1

U82  Transformator

U85A Leiterplatte Haupt-PCB
U85B Leiterplatte Gerauschschutz
U85C Leiterplatte Modulation

U87  Schwimmerschalter

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RCD-4.0~5.0FSN

(*) Elektrische Teile

u65

Zeichnungsnummer: SPN2005

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
U04  Sicherung 5 A fur Steuerkreis
U14A Kondensator 4mF 440vac
U14B Kondensator 5mF 440vac
U15A Thermistor THM1 Lufteinlass
U15B Thermistor THM2 Luftauslass
U15C Thermistor THMS3 Frostschutz
U15D Thermistor THMS5 Gas
U21  Expansionsventil
U31  Luftfilter Fir P-G46DWA1
U34  Luftgitter Fir P-G46DWA1 (mit Luftfilter)
U36  Lufterrad
U41  Warmetauscher
U65  Kunststoffmaterial
U71A Motor 55W Schaltkastenseite
U71B Motor 55W die andere Seite
U71C Motor Abflussmechanismus
LRy Motor gcﬁ\‘/‘v?n%vn\@:orbaugruppe
U82  Transformator
UB5A Leiterplatte Haupt-PCB
U85B Leiterplatte Gerauschschutz
U85C Leiterplatte Impulsweitenmodulation
U87  Schwimmerschalter
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPC-2.0~6.0FSNE
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(*) Elektrische Teile
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Zeichnungsnummer: EPN0454B

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
UOO  Anschlussleiste u64 Kupplung
uo2 Fernbedienung PC-P1HE (optional) UB5A  Abstandhalter
u14 Kondensator 3uF/ 4uF/ 5uF/ 6uF/ Abstandhalter zum
U15A Thermistor Flussigkeitsleitung (Frostschutz) uesB Eindriicken
U15B  Thermistor Gasleitung UB5C  Gitterknopf
uU15C Therm!stor Lufteinlass US5SD  Gitterhalterung
U15D Thermistor Luftauslass
) . U71A  Liftermotor

u21 Expansionsventil
U31  Luftfilter R /S Motor
U33 Lagerung usg2 Tr:?\nsformator
U34A Lufteinlassgitter Lufteinlass uss Lellterplatte . .
U34B  Gitter-Baugruppe C Luftauslass U9BA Se!tenabdeckung L Linke Se't‘?
U36 Liifter U98B Seitenabdeckung R Rechte Seite
U7 Lif ha U98C  Untere Abdeckung Untere Seite

uftergehause U98D Obere Frontabdeckung Baugruppe
u41 Warmetauscher Baugruppe
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPI-2.0~6.0FSN1E
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Zeichnungsnummer: EPN0O605A-1B

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
(910]0) Anschlussleiste U41 Warmetauscher Baugruppe

uo2 Fernbedienung PC-P1HE (optional) UB5A  Abstandhalter Zur Befestigung der PCB
u14 Kondensator 2.5uF, 8.0pF, 5.0uF, 3.15uF, UB5B  Abstandhalter zum Zur Befestigung der PCB

6.3uF Eindriicken
U15A  Thermistor Fir Flissigkeitsleitung U71A  Abflusspumpe
U15B  Thermistor Fir Gasleitung U71B  Luftermotor
U15C  Thermistor Fir Einlassluft us2 Transformator
U15D  Thermistor Flr Auslassluft uss Leiterplatte
U31 Filter
us7 Schwimmerschalter
uU36 Lifter
u97 Abflusswanne Baugruppe
us7 Liftergehause
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPI-8.0~10.0FSNE
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® :) ® Fl:r U65
® éu ' IEH} Zeichnungsnummer: EPN0523A
NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
UO0  Anschlussleiste Liftergehdusebaugruppe  Rechtsseitiger Liifter & Gehause
U04  Sicherung 10A L R (nur)
) U41  Warmetauscher Baugruppe
B =0 -- ventilkabel UB5A Abstandhalter Zur Befestigung der PCB
i ?snde.nsator ESEF / |25“F U71A Liftermotorbaugruppe Lufterbaugruppe
U15A erm!stor u"taL.]S a§s ) U71B Liftermotor Luftermotor (nur)
U15B Thermistor Flussigkeitsleitung ) )
U15C  Thermistor Lufteinlass U75  Leistungsrelais
U15D Thermistor Gasleitung U2  Transformator
U20  Sicherungshalter UBSA  PI025 Baugruppe
U21  Exp.- Ventil U85B Relais PCB PI005
U31  Luftfilter U87  Schwimmerschalter
Linksseitiger Lifter & Gehause
U37A Liftergehausebaugruppe L (nur)
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPK-2.0FSNM

Zeichnungsnummer: SPN200312

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
uo4 Sicherung 5 A (fur Steuerkreis)
U15A  Thermistor Lufteinlass
U15B  Thermistor Luftauslass
U15C  Thermistor Frostschutz
U15D Thermistor Gas
u21 Expansionsventil
U3s1 Luftfilter
u36 Lafterrad
u41 Warmetauscher Baugruppe
U71A  Luftermotor 30V GS, 20w

Flr automatische
U71B  AS Motor Schwingluftklappe
u82 Transformator
uss Leiterplatte
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPK-2.5~4.0FSNM
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(*) Elektrische Teile

Detailansicht
U85A)

T /8

Zeichnungsnummer: SPN20051

. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
UO4A Sicherung 5 A (fur Steuerkreis)
U04B Sicherung 6 A (fur Luftermotor)
U04C Sicherung 0,5 A (fur Steuerkreis)
U15A Thermistor Lufteinlass
U15B Thermistor Luftauslass
U15C Thermistor Frostschutz

U15D Thermistor Gas
u21 Expansionsventil

u31 Luftfilter

U36  Lufterrad

u41 Warmetauscher Baugruppe
U71A Luftermotor 40/41W
Fir automatische
U71B AS Motor Schwingluftklappe
U8B5A Leiterplatte
U8B5B Leiterplatte Fur drahtlosen Empfanger
U95A Abflussschlauch
U95B Abflusswanne
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPF-2.0~2.5 FSNE
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(*) Elektrische Teile

Zeichnungsnummer: EPN0457B-1B

NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN

uoo Anschlussleiste u37 Luftergehause

u12 Exp.- ventilkabel u41 Warmetauscher Baugruppe

u13 Exp.- ventilkabel UB5A st:anj:a::er Zur Befestigung der PCB
standhalter zum

L Kondensator 2uF [ 4uF U65B Eindriicken Zur Befestigung der PCB

U15A  Thermistor Einlass )

U15B Thermistor Gas BeRE Gitterknopf

U15C  Thermistor Fliissigkeit U71  Ldftermotor

U15D Thermistor Auslass us2 Transformator

u21 Expansionsventil uss Leiterplatte

Us1 Luftfilter U98A  Hintere Abdeckung Baugruppe

U34A D-Gitter Luftauslass U98B  Frontabdeckung Baugruppe

U34B Lufteinlassgitter Lufteinlass U98C  Seitenabdeckung Baugruppe

U34C Lufteinlassgitter Lufteinlass U98D Obere Abdeckung

U36 Lufter

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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RPFI-2.0~2.5FSNE
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(*) Elektrische Teile
uoo U65A
I e

5.4 . E NR. TEILEBEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
—— UOO0  Anschlussleiste
u12 Exp.- ventilkabel
U13 Exp.- ventilkabel

Zeichnungsnummer: EPN0457B-2B

u14 Kondensator 2uF / 4pF
U15A Thermistor Einlass
U15B Thermistor Gas

U15C Thermistor Flissigkeit
U15D Thermistor Auslass

u21 Expansionsventil
u31 Luftfilter

U36  Lufter

U37  Luftergehause

u41 Warmetauscher Baugruppe

UB5A Abstandhalter Zur Befestigung der PCB
Abstandhalter zum

U65B Eindriicken Zur Befestigung der PCB

u71 Luftermotor
u82 Transformator

uss Leiterplatte
U98A Hintere Abdeckung Baugruppe

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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9.2. AuBengerite

RAS-8/10/12HRNM
B Kreislauf- und Strukturteile

[ )] L)

[ LSS )T )
[ LSS QL S

=4

7

7

[ SN S
[ LSS

7

LSS/

N

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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B Elektrische Teile

View from P View from Q

Zeichnungsnummer:
SPN200617
(RAS-8~12HRNM)

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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m Elektrische Teile (Forts.)

View from P

Zeichnungsnummer:
SPN200617
(RAS-8~12HRNM)

A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geriéts bei
Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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H Teileliste

Nr. Teilebezeichnung Bemerkungen Nr. Teilebezeichnung Bemerkungen
UO1A | Druckschalter Hochdruck u58 L-Tank-Baugruppe
U01B | Druckschalter Fur Steuerung UB5A | Kunststoffmaterial
UO01C | Druckschalter Niederdruck U65B | Kunststoffmaterial
uo4 Sicherung 40A - 60A UB5C | Kunststoffmaterial
U14A | Kondensator 4700uF U65D | Kunststoffmaterial
U14B | Kondensator TUF u70 Kompressor
U15A | Thermistor U71A | Motor
U15B | Thermistor U71B | Motor
U15C | Thermistor ur2 Schalt- schitz
U15D | Thermistor U74A | Widerstand
U16A | Storschutzfilter U74B | Widerstand
U16B | Storschutzfilter U74C | Widerstand
u17 Transistormodul U77A | Magnetventil
u18 Diodenmodul U77B | Magnetventil
U21A | Exp.- Ventilspule fir U77C | Magnetventil
U21B | Exp.- Ventil U77D | Magnetventil
U27A | Absperrventil U77E | Magnetventil
U27B | Absperrventil u78 Olheizmodul
u28 Kontrollimuffe u79 4-Wege-Ventilbaugruppe
U30A | Sieb us1 Spule fir 4-Wege-Ventil
U30B | Sieb U82A | Drosselspule
U30C | Sieb U82B | Transformator
U30D | Sieb U85A | Leiterplatte
U32A | Vibrationsdampfer U85A | Leiterplatte Far Inverter P
U32B | Vibrationsdampfer U85B | Leiterplatte Luftersteuerung
u34 Luftgitter Luftauslass U85C | Leiterplatte Fur Steuerung
U40A | Kondensatorbaugruppe U85D | Leiterplatte Luftersteuerung
U40B | Kondensatorbaugruppe UBSE | Leiterplatte Phasenerkennung
u42 Absperrventil U98A | Gehauseblende
u51 Schraubenlifter U98B | Gehéauseblende
us5 Olabscheiderbaugruppe
A WARNUNG Diese Ersatzteilliste kann ohne vorherige Ankiindigung aktualisiert werden. Erkundigen Sie sich anhand der Herstellungsseriennummer des Geréts bei

Ihrem Héndler nach einer Aktualisierung.
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1 0 « Wartung

INHALTSVERZEICHNIS

10. WARTUNG 10-1

10.1. AUSSENGERAT RAS-FSVNE 10-3

10.2. RCI 10-19
10.2.1.  Ausbau des Dauerfilters 10-19
10.2.2.  Ausbau des Lufteinlassgitters 10-19
10.2.3.  Entfernen der Schaltkastenabdeckung 10-19
10.2.4.  Ausbau der optionalen Luftaustrittsblende 10-20
10.2.5.  Ausbau des Lifters und des Liftermotors 10-20
10.2.6.  Ausbau des Glockenstutzens 10-21
10.2.7.  Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-21
10.2.8.  Ausbau der Abflusswanne 10-22
10.2.9.  Ausbau des Abflussmechanismus 10-22
10.2.10. Ausbau des Schwimmerschalters 10-22
10.2.11.  Ausbau des Thermistors fir die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-23
10.2.12. Ausbau der elektronischen Expansionsventilspule 10-23
10.2.13. Ausbau des Motors der automatischen Luftklappe 10-24

10.3. RCIM - FSN 10-25
10.3.1.  Ausbau des Luftfilters 10-25
10.3.2.  Ausbau des Lufteinlassgitters 10-25
10.3.3.  Entfernen der Schaltkastenabdeckung 10-25
10.3.4.  Ausbau der optionalen Luftaustrittsblende 10-26
10.3.5.  Ausbau des Lufters und des Luftermotors 10-27
10.3.6.  Ausbau des Glockenstutzens 10-27
10.3.7.  Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-28
10.3.8.  Ausbau der Abflusswanne 10-28
10.3.9.  Ausbau des Abflussmechanismus 10-29
10.3.10. Ausbau des Schwimmerschalters 10-30
10.3.11.  Ausbau des Thermistors fir die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-31
10.3.12. Ausbau des Motors der automatischen Luftklappe 10-33

10.4. RCD 10-34
10.4.1.  Ausbau des Dauerfilters und des Lufteinlassgitters 10-34
10.4.2.  Ausbau der Schaltkastenabdeckung 10-34
10.4.3.  Ausbau der optionalen Luftaustrittsblende 10-34
10.4.4.  Ausbau des Lifters und des Liftermotors 10-35
10.4.5.  Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-36
10.4.6.  Ausbau des Schwimmerschalters 10-37
10.4.7.  Ausbau des Abflussmechanismus 10-37
10.4.8.  Ausbau der Abflusswanne 10-38
10.4.9.  Ausbau des Thermistors fir die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-39
10.4.10. Ausbau der elektronischen Expansionsventilspule 10-39
10.4.11. Ausbau des Motors der automatischen Luftklappe 10-40

10.5. RPI - DECKENEINBAUGERATE 10-41
10.5.1.  Ausbau des Schaltkastens und der elektrischen Teile 10-41
10.5.2.  Ausbau des Lufteinlassthermistors 10-41
10.5.3.  Ausbau des Auslassluftthermistors 10-42
10.5.4.  Ausbau der Thermistoren fir die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-42
10.5.5 Ausbau der Lifterteile 10-43
10.5.6.  Ausbau der Abflusspumpe 10-43
10.5.7.  Ausbau des Schwimmerschalters 10-44
10.5.8.  Ausbau des Luftfilters 10-44

10.6. RPC 10-45
10.6.1.  Ausbau des Luftfilters 10-45
10.6.2.  Ausbau der Seitenabdeckung 10-45
10.6.3.  Ausbau des Luftaustrittsgitters 10-45
10.6.4.  Ausbau des Liftermotors 10-46
10.6.5.  Ausbau der Lagerung 10-47
10.6.6.  Ausbau der Kupplung 10-47
10.6.7.  Ausbau des Motors der automatischen Luftklappe 10-48
10.6.8.  Ausbau der Thermistoren fir die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-48
10.6.9.  Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-49
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10.7. RPK-1.5/2 10-50
10.7.1.  Ausbau des Luftfilters 10-50
10.7.2.  Ausbau der Frontblende 10-50
10.7.3.  Ausbau des Motors der automatischen Luftklappe 10-51
10.7.4.  Ausbau der Thermistoren fur die Fllssigkeits- und die Gasleitung sowie flr
die Abluft und die Ansaugluft 10-51
10.7.5.  Ausbau der Schaltkastenabdeckung 10-52
10.7.6.  Ausbau der Abflusswanne 10-53
10.7.7.  Ausbau des Warmetauschers 10-53
10.7.8.  Ausbau des Luftermotors 10-54
10.7.9.  Ausbau des elektronischen Expansionsventils 10-55
10.8. RPK-2.5~4.0 10-57
10.8.1.  Entfernen der rechten Seitenabdeckungen 10-58
10.8.2.  Ausbau der Thermistoren fir die Flissigkeits- und die Gasleitung sowie fiir
die Abluft und die Ansaugluft 10-59
10.8.3.  Ausbau der Abflusswanne 10-60
10.8.4.  Ausbau der Schaltkastenabdeckung 10-61
10.8.5.  Ausbau des Warmetauschers 10-62
10.8.6.  Ausbau des Lifters und des Luftermotors 10-63
10.8.7.  Ausbau des Ansaugluftgitters 10-64
10.8.8.  Ausbau der elektronischen Expansionsventilspule 10-65
10.9. RPF 10-67
10.9.1.  Ausbau des Lufteinlassgitters 10-67
10.9.2.  Ausbau des Luftfilters 10-67
10.9.3.  Ausbau des Luftaustrittsgitters 10-67
10.9.4.  Ausbau der Frontblende 10-68
10.9.5.  Ausbau des Liftermotors 10-68
10.9.6.  Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-69
10.9.7.  Ausbau der Thermistoren fur die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-70
10.10. RPFI 10-70
10.10.1. Ausbau des Luftfilters 10-70
10.10.2. Ausbau der Frontblende 10-70
10.10.3. Ausbau des Luftermotors 10-71
10.10.4. Ausbau der Leiterplatte (PCB) 10-71
10.10.5. Ausbau der Thermistoren fur die Flissigkeits- und die Gasleitung 10-71
10.11. GESAMTWARMETAUSCHER 10-72
10.11.1.  Aufbau 10-72
10.11.2. Ausbau der elektrischen Komponenten 10-72
10.11.3  Entfernen Sie den Luftfilter und das Gesamtwarmetauscherelement 10-73
10.11.4  Ausbau des Liftermotors 10-74
10.12. Reinigung des Innengeratewarmetauschers 10-75
10.12.1. Erforderliche Werkzeuge flr die Reinigung (fur alle Innengerate) 10-75
10.12.2. Reinigung des Innengerats mit 4-Wege-Kassette 10-77
10.12.3. Reinigung des Innengerats mit 2-Wege-Kassette 10-80
10.12.4. Reinigung des Wandinnengerats 10-82
10.12.5. Reinigung des Bodeninnengerats und des Bodeneinbauinnengerats 10-82
10.12.6. Reinigung des Deckeninnengerats 10-84
10.13.  Auffangen des Kaéltemittels zum Auswechseln des Innengerats 10-85
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HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.1. AUSSENGERAT RAS-HRNM

m AUSBAU DER WARTUNGSKLAPPE

Entfernen Sie die Hauptbauteile wie nachstehend beschrie-
ben.

Zum Wiedereinbau fiihren Sie diese Schritte in umgekehrter
Reihenfolge aus.

Setzen Sie die Leitungen nicht zu lange ungeschutzt den
Umgebungsbedingungen aus, um eine Verunreinigung
durch Wasser oder Fremdpartikel zu vermeiden.

Falls erforderlich, dichten Sie die Leitungsenden mit Dich-
tungskappen oder -band ab.

1. Entfernen Sie die funf Befestigungsschrauben, schieben
Sie die Wartungsklappe nach unten und entfernen Sie
sie.

2. Achten Sie darauf, dass die Wartungsabdeckung nicht
herunterfallt.

m AUSBAU DES LUSFTAUSLASSGITTERS

1. Entfernen Sie die (8) Schrauben. Heben Sie das Luftaus-
lassgitter an und haken Sie es an den Arretierungen am
Schutzkragen aus.

Seite 10-3
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

m AUSBAU DER WARTUNGSKLAPPE

1. Loésen Sie die elf (11) Befestigungsschrauben der oberen
Abdeckung und und heben Sie die obere Abdeckung ab.

m AUSBAU DES UNTEREN TEILS DER WAR-
TUNGSKLAPPE UND DER RUCKABDECKUNG

1. Entfernen Sie die funf (5) Schrauben, mit denen der un-
tere Teil der Wartungsklappe befestigt ist und entfernen
Sie diese Klappe, indem Sie sie nach vorn ziehen. Ent-
fernen Sie die obere Abdeckung nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der oberen Abdeckung®.

@ HINWEIS:
Die Schrauben zur Befestigung des Aul3entemperatur-
thermistors besitzen eine andere Ldnge als andere

Schrauben.
Der untere Teil
der Wartungs-
klappe
Seite 10-4
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

s AUSBAU DES AUSSENGERATELUFTERMO-

TORS

. Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

. Entfernen Sie die obere Abdeckung nach den Anleitun-
gen unter Punkt — ,Ausbau der oberen Abdeckung*.

. Entfernen Sie den Schraubenlifter durch Abnehmen
der Hutmutter und der Unterlegscheibe, durch die der
Schraubenlufter auf der Motorwelle befestigt ist. (Sollte
der Lifter nur schwer abzunehmen sein, nehmen Sie
Abzieher zu Hilfe.)

. Entfernen Sie den Luftermotoranschluss von PCB3 und
PCB5 im Schaltkasten.

— Schneiden Sie die Plastikband zur Befestigung der
Luftermotorverbindungskabel ab.

— Entfernen Sie die vier (4) Schrauben zur Befestigung
des Motors.

Obere Abdeckung

Liftermotor

Stromversorgung 380V/60Hz
380-415V/50Hz
Liftermotor- GS-Liftermotor PCB5

komp.-Nr. PCN203 (1, 3)

CN201 (2, 3, 4)

WS-Liftermotor PCB3
PCN404 (weil)

Schraube zur
Motorbefesti-

gung

GS-Liftermotor

M6 Schraube mit Abstandhalter x 4

WS-Liftermotor

M8 Schraube x 4

gungsposition

Motorhalterung und Kabelbefesti-

Motorhalterung

GS-Luf-
termotor

WS-Lif- |
termotor

L

Liftermotorverbindungskabel

Plastikband
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

6. Befestigen Sie die Motorkabel mit dem Plastikband oder
der Kabelklemme. Andernfalls kdnnten sich die An-
schllsse des Lifter [6sen.

7. Montieren Sie die Gummibuchse an die Trennplatte,
wenn Sie die Motorkabel durch die Trennplatte fuhren.

Andernfalls kénnten sich die Verbindungskabel des Mo-
tors I6sen.

@ HINWEISE:

1. Achten Sie darauf, dass die Kabel beim Einbau des
Motors direkt nach unten zeigen. Befestigen Sie das
Schutzleitungsende nach unten zeigend, damit darin
enthaltenes Wasser vollstandig ablaufen kann.

2. Befestigen Sie die Motorkabel mit einem Plastikband
an der Motorhalterung, damit sie nicht die Schrauben-
Iiifter behindern.

3. Einbau des Schraubenliifters:

Fiihren Sie den Gleitschutz der Liifternabe in Ubere-
instimmung mit dem Schneideteil der Motorwelle ein
und befestigen Sie die Schraube nach dem Einfiigen
des Wellenschraubenteils. (Anzugsdrehmoment von
20 Nm)

4. Achten Sie beim Anschlie3en der Motorkabel darauf,
dass die Farben der Anschliisse auf PCB3 und PCB5
mit denen der Kabel iibereinstimmen.

5. Befestigen Sie das Luftauslassgitter sicher am Schutz-
kragen.

= AUSBAU DES KOMPRESSORS

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe und deren unteren Teil
nach den Anleitungen unter Punkt — “Ausbau der War-
tungsklappe” und Punkt — “Ausbau des unteren Teils der
Wartungsklappe und der riickseitigen Abdeckung. Wenn
das Auengerat dicht an der Wand installiert ist, nehmen
Sie das AuRengerat von der Wand ab.

2. Fangen Sie das Kéltemittel an der Kontrollmuffe auf. Fan-
gen Sie das Kaltemittel am Flissigkeitsabsperrventil, am
Gasabsperrventil und an der Kontrolimuffe an der Leitung
auf.

3. Offnen Sie die gerauschisolierende Abdeckung um den
Kompressor und entfernen Sie den Anschlusskasten am
Kompressor durch Losen einer (1) Schraube. Losen Sie
die Kompressorkabel im Anschlusskasten und entfernen
Sie die gerauschisolierende Abdeckung.

@ HINWEIS:
Uberpriifen Sie jede Anschlussnummer und die Anga-
ben. Wenn die Kabel bei der erneuten Montage des
Kompressors in falscher Reihenfolge angeschlossen
werden, lasst sich der Kompressor nicht starten.

4. Entfernen Sie die Gummikappen und den Thermistor auf
dem Kompressor.

5. Entfernen Sie die Kurbelgehauseheizung.

Gummibuchse

Trennplatte
Kabelhalter oder
T Plastikband

eSS

Installieren Sie den GS-Motor an
dieser Position, an der die Schlaufe

Ventilverankerung

=

|

A

Der untere Teil
der Wartungs-
klappe

Richtung zur Entfernung der

Obere Abdeckung

Ruckseitige Abde-
ckung

Kontrollmuffe

Kurbelgehausehei-
zung

Hintere Leitungsab-
deckung

Abdeckung _—
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Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

Thermistorhalter

Halter

Td
Thermistor  Thermistor-

befestigungs-
Halter far Th- f platte —_
Thermistor
Anzeige der An-
T schlussnummer
Anschlusskastenabde-
ckung
A\
<:IT Kompressor
K Kompressor-
- kabel
R <
Detaildarstellung der Kompres-
soranschlisse
Befestigung mit /
Schraube Kompressorka-
<— bel (3 Kabel)
@ HINWEISE:

1. Bei allen Kompressoren erfolgt der Rohranschluss gere Zeit ungeschlitzt den Umgebungsbedingungen
durch Verléten. Vergewissern Sie sich vor dem Ver- ausgesetzt sein sollte, versiegeln Sie die Ansaug- und
I6ten der Rohre, dass sich lggine entflammbaren Dinge Abflussleitung.

n der Na@e befinden. Das Ol in den Rohren kénnte 3. Entfernen Sie die Kappen des Kompressors erst kurz
sich entztinden. vor dem Auswechseln. Bevor Sie den Kompressor

2. Setzen Sie den Kiihlkreislauf nicht zu lange den montieren, versiegeln Sie die Ansaug- und die Ab-
Umgebungsbedingungen aus, damit sich das Wasser flussleitung zum Schutz vor Fremdpartikeln mit einem
darin nicht mit Fremdpartikeln vermischt. Montieren Klebeband. Entfernen Sie das Klebeband vom Lei-
Sie den Kompressor so schnell wie méglich wieder, tungsanschluss.

nachdem Sie ihn demontiert haben. Wenn er (iber lan-
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HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

6.

Entfernen Sie Ansaug- und die Abflussleitung vom Kom-
pressor.

Isolieren Sie Kabel und elektrische Bauteile zum Schutz
vor den Flammen des Lotbrenners.

. Lésen Sie zwei (2) Muttern, mit denen der Kompressor

befestigt ist, und bauen Sie dann den Kompressor aus
dem Gerat aus, indem Sie ihn leicht nach vorne gekippt
anheben.

. Fuhren Sie die Loétarbeiten am Kompressor schnell

durch und kihlen Sie die Kompressorseite mit feuchten
Tuchern, damit das Loétmaterial nicht in den Kompressor
dringen kann.

Sollte es in den Kompressor gelangen, hat dies einen
Kompressordefekt zur Folge.

. Montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau.

a. Ziehen Sie die Schrauben (U, V und W) fiir die Kom-
pressorkabel mit 2,5 Nm an.

b. Befestigen Sie die Verbindungskabel.

@ HINWEIS:

Achten Sie bei der Befestigung des Verbindungska-
bels des Kompressors darauf, dass es nicht mit Blech-
kanten und heil3en Rohren in Bertihrung kommt.

5] | O 9 [

Vibrationsfester Mutter

Gummi 2

Vibrationsfester

Gummi 1
Kompressorposition 1 2 3 4
Vibrationsfester Gummi 1 O O O
Vibrationsfester Gummi 2 O O - -
Mutter O O - -
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Wartung HITACHI
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

m AUSBAU DES HOCHDRUCK- UND DES DRUCK-
SCHALTERS FUR DIE STEUERUNG

1 Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

2. Fangen Sie das Kaltemittel von der Kontrolimuffe nach
den Anleitungen unter Punkt — ,Ausbau des Kompres-
sors* auf.

3 Ziehen Sie die Faston-Anschlussklemmen ab.

— Entfernen Sie den Hochdruck- und den Druckschalter
fur die Steuerung von der Létstelle mit einem Brenner.

Obere Abdeckung

Schaltkasten

Hintere Abdeckung

~Druckschalter fir die
Steuerung (63L)

Lotanschluss

-)

Abflussleitung

M

4

Druckschalter fir die

Hochdruckschalter
Steuerung (63H2)

(63H1)
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A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

m OFFNEN DES SCHALTKASTENS (P-MONTAGE-
PLATTE)

1 Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

— Entfernen Sie die sechs (6) Schrauben, mit denen der
Schaltkasten befestigt ist. Offnen Sie die P-Montage-
platte, indem Sie sie um 90 Grad nach links drehen.

@ HINWEIS:
Stellen Sie sicher, dass LED 201 (rot) der Inverter-
PCB AUS ist, wenn Sie die P-Montageplatte 6ffnen.

Bertihren Sie NICHT die elektrischen Komponenten,
wenn die LED201 (rot) leuchtet, um Stromschlédge zu
vermeiden.

P- Befestigungsplatte

2 Schrauben
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Wartung HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

= AUSBAU DER SPULEN FUR DAS UMSCHALT-
VENTIL UND DAS MAGNETVENTIL (SVA1, SVA2
UND SVF)

1 Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

2. Entfernen Sie die P-Montageplatte nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Offnen des Schaltkastens (P-Montage-
platte)”.

@ HINWEIS:
1. Bertihren Sie NICHT die elektrischen Komponenten,
wenn die LED201 (rot) leuchtet, um Stromschlédge zu
vermeiden.

2. Entfernen Sie die Anschliisse von der Steuer-PCB des
Schaltkastens.

3. Entfernen Sie die Umschaltventilspule, indem Sie eine
(1) zur Befestigung der Spule I6sen. 380-415V/50Hz, 380V/60Hz

Obere Abdeckung

Schaltkasten PCN7 (SVA2)

™

. PCN6 (RVR)

Hintere Abdeckung

0 S0

10

SVA2 SVF Reversing Valve Coil SVA1
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A WARNUNG: SCHALTENSIe alle Hauptschalter AUS

m ENTFERNEN DER EXPANSIONSVENTILSPULE

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

2. Entfernen Sie die P-Montageplatte nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Offnen des Schaltkastens (P-Montage-
platte)”.

Stellen Sie sicher, dass LED 201 (rot) auf der Inverter-
PCB AUS ist.

@ HINWEIS:
Beriihren Sie NICHT die elektrischen Komponenten,
wenn die LED201 (rot) auf der Inverter-PCB leuchtet,
um Stromschléage zu vermeiden.

3. Entfernen Sie die CN5A-Anschliisse von der Steuer-PCB
des Schaltkastens.

4. Halten Sie die Expansionsventilspule, drehen Sie sie
leicht und ziehen Sie sie nach oben. Zum Auswechseln
des Elektroventils siehe rechte Abbildung. Der Blockier-
mechanismus ist mit der Expansionsventilspule ausges-
tattet. Vergewissern Sie sich, dass die Expansionsventil-
spule gesichert ist.

Spule des elektronisches Expansionsventils

) S

a‘!
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

AUSBAU DES UMSCHALTVENTILS

. Entfernen Sie die Wartungsklappe und die riickseitige
Wartungsklappe nach den Anleitungen unter Punkt —
“Ausbau der Wartungsklappe” und Punkt — “Ausbau des
unteren Teils der Wartungsklappe und der riickseitigen
Wartungsklappe.

. Fangen Sie das Kaéltemittel von der Kontrollmuffe nach
den Anleitungen unter Punkt — ,Ausbau des Kompres-
sors*“ auf.

. Entfernen Sie die Umschaltventilspule nach den Anleitun-
gen unter Punkt — ,Ausbau der Umschaltventilspule*.

. Entfernen Sie eine (1) Befestigungsschraube der Ventilm-
ontageplatte.

. Entfernen Sie das Absperrventil auf der Gasseite von
der Ventilmontageplatte, indem Sie zwei (2) Schrauben
I6sen.

. Entfernen Sie die Umschaltventilbaugruppen von ihren
Positionen. (4 Lotstellen)

Entfernen Sie die Lotstellen vom Umschaltventil und vom
Absperrventil auf der Gasseite und kiihlen Sie sie mit
einem feuchten Tuch.

Schuitzen Sie die Verbindungskabel und die Leitungsiso-
lierungen vor den Flammen des Létbrenners.

. Entfernen Sie die Umschaltventile von den Baugruppen
(4 Teile).

Fihren Sie die Lotarbeiten aus, um das Umschaltventil
zu entfernen und neu zusammenzusetzen. Kiihlen Sie
die entsprechenden Stellen mit einem feuchten Tuch.

. Montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau. Wenn SFV entfernt wird, befestigen Sie es
nach den Anleitungen unter Punkt — ,Ausbau des Um-
schaltventils und des Magnetventils®.

AUSBAU DES EXPANSIONSVENTILS

. Entfernen Sie die Wartungsklappe und die riickseitige
Wartungsklappe nach den Anleitungen unter Punkt —
“Ausbau der Wartungsklappe” und Punkt — “Ausbau des
unteren Teils der Wartungsklappe und der riickseitigen
Wartungsklappe.

. Fangen Sie das Kéltemittel von der Kontrollmuffe nach
den Anleitungen unter Punkt — ,Ausbau des Kompres-
sors*“ auf.

. Entfernen Sie die Spulen nach den Anleitungen unter
Punkt — ,Ausbau der Spule des elektronischen Expan-
sionsventils®.

. Entfernen Sie die Lotstelle wie in der folgenden Abbil-
dung dargestellt.

Elektronisches Expansionsventil (EV0): 2 Létstellen.

Fihren Sie die Lotarbeiten aus, um das elektronische
Expansionsventil zu entfernen und neu zusammenzuset-
zen. Kiihlen Sie die entsprechenden Stellen mit einem
feuchten Tuch.

Schiitzen Sie die Verbindungskabel und die Leitungsiso-
lierungen vor den Flammen des Létbrenners.

. Montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau.

Lotan-
schluss

Umschaltventil
Ventilveranke-

rung

Lotan-
Schraube schluss
& £Schraube

Lotan- Qs‘.\\.g
schluss (]
&[
I
Lotan-
schluss
Kompressor

ﬂ Mit feuchtem Tuch
x _ abdecken

pr— -- " Umschaltventil
- T

Expansionsventil

S

Lotstelle

10
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A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

m AUSBAU DES MAGNETVENTILS

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe und die riickseitige
Wartungsklappe nach den Anleitungen unter Punkt —
“Ausbau der Wartungsklappe” und Punkt — “Ausbau des
unteren Teils der Wartungsklappe und der riickseitigen
Abdeckung.

2. Fangen Sie das Kaltemittel von der Kontrollmuffe nach
den Anleitungen unter Punkt — ,Ausbau des Kompres-
sors*“ auf.

3. Entfernen Sie die Magnetventil nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Spulen fiir das Umschaltven-
til und das Magnetventil (SVA1, SVA2 und SVF)“.

4. Entfernen Sie die Lotstelle und die Konusmutter wie in
der folgenden Abbildung dargestellt.

Magnetventil (SVA1) 2 Létstellen
Magnetventil (SVA2): 2 Loétstellen
Magnetventil (SVF): 2 Létspulen

Fuhren Sie die Lotarbeiten aus, um das Magnetventil zu
entfernen und neu zusammenzusetzen. Kihlen Sie die
entsprechenden Stellen mit einem feuchten Tuch.

Schiitzen Sie die Verbindungskabel und die Leitungsiso-
lierungen vor den Flammen des Létbrenners.

Entfernen Sie die Konusmuttern mit zwei Schrauben-
schlusseln, um ein Verspannen zu vermeiden.

5. Montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau.

Befestigen Sie SVF wie in der folgenden Abbildung darg-
estellt.

SVF
| (20F)

Bringen Sie die Rohri-
solierung dicht auf die
Kapillarrohe auf.

Rohrisolierung

Mit Plastikband

befestigen
Butylfolie um das Sieb und g SVA1
das Kapillarrohr wickeln (20A1)

Lotanschluss

|

Konusanschluss
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Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS
m AUSBAU DER ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN

A GEFAHR:

Beriihren Sie nicht die elektrischen Komponenten.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die PCB1 handhaben,
und benutzen Sie nicht zu viel Kraft, da sonst Schédden
entstehen kbénnen.

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt 2.1.1 ,Ausbau der Wartungsklappe®.

— Ziehen Sie alle Stecker auf der PCB ab.

— Entfernen Sie die PCB, indem Sie vier (4) Halter in
Pfeilrichtung schieben.

— Entfernen Sie die PCB fir die Stromverteilung des
Kompressors und den Motor

Ziehen Sie die Haken der Halter (4 Positionen) mit einer
Zange heraus.

2. Entfernen Sie die Relais-PCB

— Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den An-
weisungen unter Punkt 2.1.1., ,Ausbau der Wartung-
sklappe®.

— Ziehen Sie alle an die Relais-PCB angeschlossenen
Kabel ab.

— Ziehen Sie die Haken der Halter (4 Positionen) mit
einer Zange heraus und entfernen Sie sie, indem Sie
sie in Richtung Frontseite schieben.

@ HINWEIS:
Kommen Sie NICHT in direkten Kontakt mit den elek-
trischen Komponenten der PCB.

Uben Sie KEINE groR3e Kraft auf die elektrischen
Komponenten und die PCBs aus, um diese nicht zu
beschédigen.

(380-415V/50Hz, 380V/60Hz)
PCB3

Transformator

PCB5 Anschlussleiste

Halter (4 Stk.)

PCB1 fir
Steuerung | |
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

m AUSBAU DER INVERTER-KOMPONENTEN

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

2. Entfernen Sie die P-Montageplatte durch eine 90-Grad-
Drehung nach links gemaf den Anleitungen unter Punkt
— ,0Offnen des Schaltkastens (P-Montageplatte).

@ HINWEIS
Beriihren Sie NICHT die elektrischen Komponenten,
wenn die LED201 (rot) leuchtet, um Stromschlédge zu
vermeiden.

M Ausbau der PCB2
Stellen Sie sicher, dass LED 201 (rot) der PCB2 AUS ist.

Entfernen Sie nach Entfernen der drei (3) M3 Schrauben
die Buchsen und Hulsen von der PCB2. Verwenden Sie
diese Buchsen und Hiilsen spater beim Wiedereinbau.

@ HINWEIS:

1. Kennzeichnen Sie die Anschlussklemmen beim Ein-
bau mit den Nummern der Kabelbindermarken. Wenn
sie nicht richtig angeschlossen sind, kénnen Fehler
beim Betrieb oder Schaden entstehen.

2. Vergewissern Sie sich beim Wiedereinbau der PCB2,
dass die elektrischen Kabel nicht zwischen die zu
montierenden elektrischen Komponenten und die
Montageplatten geraten.

Mittlerer Teil des Halters

A GEFAHR:

Beriihren Sie die elektrischen Komponenten nicht,
wenn die LED201 (rot) auf die PCB2 leuchtet, sonst
konnten Stromschlage entstehen.

1.

Tragen Sie beim Auswechseln des Transistormoduls
(IPM) und des Diodenmoduls (DM) das wérmeleitende
Silikonfett (Hersteller: Shin-Etsu Chemical Co., Ltd,
Produktnr.: G-746) leicht auf die die Kiihlrippenober-
flache auf.

. Kennzeichnen Sie die Anschlussklemmen beim Ein-

bau mit den Nummern der Kabelbindermarken. Wenn
sie nicht richtig angeschlossen sind, kbnnen Fehler
beim Betrieb oder Schaden an den elektrischen Kom-
ponenten entstehen.

. Fiihren Sie zwei Dréhte fiir die U- und V-Phase flir

die Stromversorgungskabel des Inverterkompres-
sors richtig in den Stromsensor CTU und CTV auf der
PCB2 ein. Verbinden Sie das U-Phase-Stromkabel mit
dem U-Phase-Stromsensor (CTU) und das V-Phase-
Stromkabel mit V-Phase-Stromsensor (CTV) Wenn sie
nicht richtig angeschlossen sind, kbnnen Fehler beim
Betrieb oder Schéden an den elektrischen Kompo-
nenten entstehen.

. Achten Sie bei der Montage der PCB und dem Blech

fiir die PCB darauf, die elektrischen Kabel nicht
zusammenzuklemmen.

. Schrauben, Buchsen und Htilsen dienen zur Befesti-

gung der Inverter-PCB. Vergewissern Sie sich, dass
die Buchsen und Hiilsen beim Einbau der PCB wieder
verwendet werden. Andernfalls kann es zu Funktions-
stérungen kommen.

. Setzen Sie beim Austausch der Steuer-PCB alle

DIP-Schalter auf dieselbe Position wie vor dem Aus-
wechseln. Andernfalls kbnnte es zu Fehlfunktionen
kommen. Weitere Einzelheiten finden Sie im PCB-
Handbuch.

. Uben Sie keine groRe Kraft auf die elektrischen Kom-

ponenten und die PCBs aus, um diese nicht zu bes-
chédigen.

Halter

Schraube (M3)

Hilse
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HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS
= AUSBAU DES DIODENMODULS UND DES

TRANSISTORMODULS

Stellen Sie sicher, dass LED 201 (rot) der PCB2 aus ist.

1.

Ziehen Sie alle an das Diodenmodul angeschlossenen
Kabel wie unten gezeigt ab.

— Ziehen Sie die Kabel der Anschliisse +, -, U, V, W am
Diodenmodul ab.

— Entfernen Sie die zwei (2) Befestigungsschrauben
vom Diodenmodul.

— Entfernen Sie die das Diodenmodul vom Schaltkasten.

Kabel wie unten gezeigt ab.

— Ziehen Sie die Kabel der Anschliisse CN2, CN206 un
CN207 ab.

. Ziehen Sie alle an das Transistormodul angeschlossenen

d

— Ziehen Sie die Kabel von P, N, U, V, W am Transistor-

modul ab.

— Entfernen Sie zunéachst die drei (3) Schrauben von der

PCB2 und danach die PCB2 vom Transistormodul.

— Entfernen Sie die vier (4) Befestigungsschrauben vom

Transistormodul.

— Entfernen Sie die das Transistormodul vom Schaltkas-

ten.

@

1.

Diodenmodul

Befesti-
gungs-
schraube
(M5)

W

Vv

u

HINWEIS:

Beim Einbau der PCB2 scheinen die Markierungen auf
der PCB2 verkehrt herum zu sein, doch die Position ist
richtig.

. Kennzeichnen Sie die Anschlussklemmen beim Einbau

mit den Nummern der Kabelbindermarken. Wenn sie
nicht richtig angeschlossen sind, kénnen Fehler beim
Betrieb oder Schédden entstehen.

. Vergewissern Sie sich beim Wiedereinbau der PCB2,

dass die elektrischen Kabel nicht zwischen die zu
montierenden elektrischen Komponenten und die
Montageplatten geraten.

. Tragen Sie beim Einbau gleichmé&Big Silikonfett auf die

gesamt Rlickseite des Diodenmoduls und des Transis-
tormoduls auf. Silikonfett ist ein nicht im Lieferumfang
enthaltenes Zubehdrprodukt.

Befestigungsschraube
(M5)

PCB2 und Transistormodul

Schrauben fiir PCB2 (M3)

Schraube (M5)

Befestigungs- p
schrauben fir Tran- ]
sistormodul (M4)

Schraube (M5)
LED201

Schraube (M5))
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Schrauben fiir PCB (M3)
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HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTENSie alle Hauptschalter AUS

m ENTFERNEN ANDERER ELEKTRISCHER KOM-
PONENTEN

1. Entfernen Sie die Wartungsklappe nach den Anleitungen
unter Punkt — ,Ausbau der Wartungsklappe®.

2. Entfernen Sie die P-Montageplatte durch eine 90-Grad-
Drehung nach links gemaf den Anleitungen unter Punkt
— ,0Offnen des Schaltkastens (P-Montageplatte)“.

Stellen Sie sicher, dass LED 201 (rot) der Inverter-PCB
AUS ist, wenn Sie die P-Montageplatte 6ffnen.

3. Entfernen Sie alle weiteren elektrischen Komponenten
gemal den folgenden Anleitungen und den Abbildungen
im Kapitel 9.

A GEFAHR:

Beriihren Sie NICHT die elektrischen Komponent-
en, wenn die LED201 (rot) leuchtet, um Schaden
durch Stromschldge zu vermeiden.

@ HINWEISE:
— Ziehen Sie alle Kabel ab, die an den Beruhigungskon-
densator angeschlossen sind (CB, CB1, CB2, CA).

Das Kabel besitzt Polaritdtseigenschaften. Kennzeich-
nen Sie die Kabelbindermarken und die Angaben auf
dem Beruhigungskondensator beim Anschluss der
Kabel.

Entfernen Sie die zwei (2) Befestigungsschrauben des
Beruhigungskondensators und entfernen Sie diesen
dann.

— Ziehen Sie alle an den Magnetschaltschtitz (CMC1)
angeschlossenen Kabel ab.

Entfernen Sie die zwei (2) Befestigungsschrauben des
Magnetschaltschiitz und entfernen Sie diesen dann.

— Entfernen Sie die vier (4) Befestigungsschrauben der
Drosselspule (DCL) und entfernen Sie sie dann.

— Ziehen Sie alle an dem Geréuschfilter (NF1) ang-
eschlossenen Kabel ab.

Bauen Sie den Geréuschfilter aus, indem Sie den
oberen Teil der Halter (6 Stiick) mit einer Zange grei-
fen.

Kennzeichnen Sie die Anschlussklemmen beim Ein-
bau mit den Nummern der Kabelbindermarken, um
eine falsche Verkabelung zu vermeiden.

Seite 10-18
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10.2. RCI

4-Wege-Kassette
10.2.1. AUSBAU DES DAUERFILTERS

1. Der Dauerfilter befindet sich im Lufteinlassgitter. Offnen
Sie das Lufteinlassgitter und nehmen Sie den Filter ab. Sie
kénnen das Lufteinlassgitter 6ffnen, indem Sie den Knopf in
Pfeilrichtung driicken.

2. Bauen Sie den Filter aus dem Lufteinlassgitter aus, indem Sie
die untere Seite des Gitters und des Filters halten und das
Gitter aus der Arretierung aushaken.

Knopf

Lufteinlassgitter

10.2.2. AUSBAU DES LUFTEINLASSGITTERS

Oberer Teil des Filters
Heben Sie das Lufteinlassgitter in einem Winkel von ca. 30°

an und l6sen Sie dessen Kette. Das Lufteinlassgitter kann nun
abgenommen werden, indem Sie es nach oben halten und zu
sich hin ziehen. Wenn die Kette gel6st ist und der Winkel 90°
betragt, kann das Gitter nicht abgenommen werden.

Lufteinlassgitter

Dauerfilter

10.2.3. ENTFERNEN DER Schaltkastenabdeckung
SCHALTKASTENABDECKUNG .. .

Nach Offnen des Lufteinlassgitters ist der Schaltkasten sichtbar.

Entfernen Sie die 2 Befestigungsschrauben des Schaltkastens

und nehmen Sie dann die Abdeckung ab.

Schrauben
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10.2.4. AUSBAU DER OPTIONALEN
LUFTAUSTRITTSBLENDE
1. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaR den Anleitungen unter
»2Ausbau der Schaltkastenabdeckung*.
Trennen Sie den Anschluss CN17 fur den
Schwingluftklappenmotor auf der Innengerate-PCB.

2. Entnehmen Sie das Lufteinlassgitter von der optionalen

Luftaustrittsblende.

3. Entfernen Sie die 4 Eckfacher der Blende wie unten gezeigt.
Flhren Sie einen Schlitzschraubendreher oder eine Munze in
die 3 Kerben jedes einzelnen Eckfaches ein und I16sen Sie die

Haken der Eckfacher.

4. Entfernen Sie die 4 Schrauben der optionalen

Luftaustrittsblende und haken Sie sie wie in der Abb. gezeigt

mit der Halterung der Abflusswanne ein.

Nehmen Sie die optionale Luftaustrittsblendevom Gerat ab.

Blendenecke \

3 Ansatzstellen

10.2.5. AUSBAU DES LUFTERS UND DES

LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaR den Anleitungen

unter Punkt ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

2. Zeichnung Schaltkasten:

—  Trennen Sie die Thermistoren (THM2), den

Abflussmotorstecker (PCN6) und den Schwimmerschalte

ranschluss (CN14) von der PCB.

— Lo6sen Sie die Schraube der Kabelklemme und entfernen
Sie die Kabelklemme.

— Entfernen Sie die 3 Befestigungsschrauben des

Schaltkastens und hangen Sie dann den Schaltkasten

auf.

Seite 10-46

(Schaltkasten)

CN17-Stecker fur Luftklappenmotor

Halterung

Befestigungsschraube

Schlauchschelle

(Schaltkasten)

Haken

PCB

Befestigungsschraube fiir Schaltkasten

(PCB)

Stecker Abflusspumpen- Schwimmerschalter-

motor (PCNG6)

stecker (CN14)

SMDEO0046 rev.0 - 03/2007

i 1 ==v mm—p

= o
— =315
2
= =
—,I!“ml
=

SFEEE]
. %@4

=% ot

= o= =200

B¢ O] B REERE
—

Ablassthermistor-
anschluss (THM2)

/



Wartung HITACHI

Inspire the Next

10.2.6. AUSBAU DES GLOCKENSTUTZENS

1. Entfernen Sie die drei (3) Schrauben, mit denen der
Glockenstuzen an der Abflusswanne befestigt ist und entfernen
Sie den Glockenstutzen.

2. Entfernen Sie die Mutter und die Unterlegscheibe, mit denen der
Lifter befestigt ist, und entfernen Sie den Lifter.

3. Entfernen Sie das Erdungskabel des Luftermotors (Nur fir 4, 5
und 6 PS).

4. Ziehen Sie den Liftermotorstecker heraus.

Mutter (3 Stk.
5. Entfernen Sie die drei (3) Muttern, mit denen der Luftermotor — Schrau(be 3 S)tk.)
befestigt ist, und bauen Sie diesen dann aus. (Beim %; Glockenstutzen

Wiedereinbau des Luftermotors muss das Anzugsdrehmoment
fur den Liftermotor ca. 8 Nm betragen.)

Hutmutter

10.2.7. AUSBAU DER LEITERPLATTE (PCB)
1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaR den Anleitungen unter
Punkt ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaR den Anleitungen unter
+Ausbau der Schaltkastenabdeckung”.

3. Losen Sie alle Kabelstecker von der PCBs.

4. Bauen Sie die PCBs mithilfe der Schnabelzange aus, indem Sie
den erweiterten Teil der Halter damit greifen.

(Schaltkasten)

PCB (Steuerung)

PCB (Stromquelle) PCB Halter Schaltkasten
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10.2.8. AUSBAU DER ABFLUSSWANNE

1.

Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende geman
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende”.

. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen unter

+Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

Trennen Sie die Anschlliisse des Luftauslassthermistors,

der Leitungsthermistoren (2), des elektronischen %
Expansionsventils, der Abflusspumpe, des

Schwimmerschalters und des Liiftermotors.

. Entfernen Sie den Lifter und den Liftermotor gemaf den

Anleitungen unter Punkt ,Ausbau des Lifters und des
Luftermotors®.

. Uberpriifen Sie das Abflussloch auf Verstopfungen.

(Verwenden Sie kein Schneidgerat zum Entfernen des
Gummistopfens. Dieser kdnnte dadurch beschadigt werden.)

. Entfernen Sie zuerst die vier (4) Befestigungsschrauben der et

Abflusswanne und anschlieRend die Abflusswanne.

10.2.9. AUSBAU DES ABFLUSSMECHANISMUS

1.

Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

. Entfernen Sie anschlieRend das Schlauchschelle vom

Abflussschlauch.

. Entfernen Sie die Schraube des Erdungskabels.
. Halten Sie den Abflussmechanismus und entfernen

Sie drei (3) Schrauben der Befestigungsplatte des
Abflussmechanismus.

. Entfernen Sie den Abflussmechanismus mit der

Befestigungsplatte.

Abflussmechanismus

10.2.10. AUSBAU DES SCHWIMMERSCHALTERS

1.

Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

2. Losen Sie die Kunststoffmutter, mit der der

Schwimmerschalter befestigt ist, und entfernen Sie dann den
Schwimmerschalter. Mutter
Lésen Sie zum Entfernen des Abflussmechanismus zwei (2)
Schrauben der Befestigungsplatte des Abflussmechanismus.

Schwimmerschalter
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS und trennen Sie das Stromversorgungskabel vom Gerét.

10.2.11.AUSBAU DES THERMISTORS FUR DIE
FLUSSIGKEITS- UND DIE GASLEITUNG (Detailansicht der Thermistorinstallation)
1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

Befestigungs-
platte des
Thermistors

2. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemaf Punkt 3 ,Ausbau
des Lifters und des Liftermotors®.

3. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen

Th ist
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne*. ermistor

4. Entfernen Sie die Butylfolie, ziehen Sie dann die
Befestigungsplatte dort heraus, wo sich der Thermistor
der Gasleitung befindet, und ziehen Sie anschlief’end den
Thermistor heraus.

5. Entfernen Sie die Butylfolie, ziehen Sie dann die
Befestigungsplatte dort heraus, wo sich der Thermistor der
Flussigkeitsleitung befindet, und ziehen Sie anschlieRend den
Thermistor heraus.

(Thermistor der Flussigkeitsleitung)
(Thermistor der Gasleitung) Befestigungsplatte des Thermistors

Befestigungsplatte des Thermistor
Thermistors

7/

Butylfolie

Butylfolie Thermistor

10.2.12. AUSBAU DER ELEKTRONISCHEN
EXPANSIONSVENTILSPULE

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

2. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemaf Punkt 3 ,Ausbau
des Lifters und des Liftermotors®.

3. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

4. Entfernen Sie die Butylfolie am elektronischen
Expansionsventil.

5. Halten Sie zwei Schraubenschlissel bereit. Halten Sie den
Ventilkérper mit einem Schraubenschliissel und I6sen Sie die
Verschlussmutter mit dem anderen, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

@ Expansionsventil
HINWEIS: 1 O

Halten Sie nicht den Motor, wenn Sie die Verschlussmutter
mithilfe eines Schraubenschliissels I6sen. Die Basis des
Antriebs kann leer laufen und beschédigt werden.
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6. Drehen Sie die Verschlussmutter einige Umdrehungen, um
den Antrieb von der Schraube zu trennen und zu entfernen. Abb. 1 Expansionsventil

7. Halten Sie den neue Antrieb mit der schon eingestellten
Antriebsposition (Antriebsspindel) fiir den Austausch
(Wartungsteil) bereit. Impulsmotor

@ HINWEIS: Getriebe o | Antrieb

Achten Sie wéhrend des Austauschs darauf, dass kein Ausgangswelle _
Staub, Fremdpartikel usw. in die Trennstelle eindringen g H I
kdénnen. (Der durch die Trennung frei liegende Teil ist der Sicherungsmutter :

mechanische Teil des Ventils.) Balg
Ventil

Beschédigen Sie das Verbindungsstlick des Ventils nicht
mit den Werkzeugen.

i

AAJI:
et |
i

8. Setzen Sie den Antrieb auf den Ventilkérper, halten Sie beide S | Ventil
s0, dass sie in einer Achsposition liegen, und setzen Sie die

Verschlussmutter auf die Schraube des Ventilkdrpers. Ventilkorper /

9. Drehen Sie die Verschlussmutter zuerst mit der Hand fest und
ziehen Sie sie dann mit einem Schraubendreher an. Ventilblatt ]]
Das Drehmoment sollte zwischen 12 Nm (120 kg-cm) und 15 = -
Nm (150kg-cm) liegen.

@ HINWEIS: Abb. 2 Richtung des Antriebs
Belasten Sie den Motor nicht zu sehr (Drehmoment und
Biegebeanspruchung), wenn Sie ihn beim Festziehen der
Verschlussmutter mit der Hand halten.

Obwohl das exzentrische Teil des Motors bei Einbau in
Gegenrichtung der Leitungselemente am Ventilkorper
gelenkt ist, wirkt sich die Anderung dieser Richtung nicht
auf die Offnungs-/SchlieBfunktion des Ventils aus. Eine
Richtungseinstellung des Motors ist daher nicht notwendig,
wenn die Position des Motors wie in Abb. 2 gezeigt nach
dem Austausch in Drehrichtung bewegt wird.

Achten Sie jedoch darauf, dass durch die Motorrichtung
fiir die Spule des elektronischen Expansionsventils weder
andere Leitungen noch die Seitenplatte des Schaltkastens
bertihrt werden.

10. Bauen Sie das Expansionsventil nach dem Austausch
wieder ein. Fihren Sie dazu die Ausbauschritte in
umgekehrter Reihenfolge aus.

10.2.13. AUSBAU DES MOTORS DER (Luftaustrittsblende)

AUTOMATISCHEN LUFTKLAPPE 4 Ecken,
4 Automatischer Swing Louver

1\

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

2. Entfernen Sie die Befestigungsschraube fir die Abdeckung
des Motors der automatischen Luftklappe und nehmen Sie
dann die Abdeckung ab.

3. Ziehen Sie die Welle des Motors fiir die automatische
Luftklappe heraus und entfernen Sie den Motor mit der
Befestigungsplatte.

4. Ziehen Sie alle an den Motor angeschlossenen Stecker
heraus. (Luftaustrittsblendenecke)
Blendenecke Motorabdeckung Schraube Anschluss

g — \g / Motorabdeckung R Luftklappenwelle

Motor fiir | |
automati- | x 3
sche Luft- | 4
klappe

Schraube™ |
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.3.RCIM - FSN
4-Wege-Kassette

10.3.1. AUSBAU DES LUFTFILTERS

1.

Der Luftfilter befindet sich im Lufteinlassgitter. Offnen Sie
das Lufteinlassgitter und nehmen Sie den Filter ab. Sie
kénnen das Lufteinlassgitter 6ffnen, indem Sie den Knopf
in Pfeilrichtung dricken.

. Bauen Sie den Filter aus dem Lufteinlassgitter aus, indem

Sie die untere Seite des Gitters und des Filters halten und
das Gitter aus der Arretierung aushaken.

10.3.2. AUSBAU DES LUFTEINLASSGITTERS

1.

Heben Sie das Lufteinlassgitter in einem Winkel von ca. 45°
an und lésen Sie dessen Kette. Das Lufteinlassgitter kann
nun abgenommen werden, indem Sie es nach oben halten
und zu sich hin ziehen. Wenn die Kette gel6st ist und der
Winkel 90° betragt, kann das Gitter nicht abgenommen
werden.

@ ANMERKUNG:

— Wenn die Luftklappen beispielsweise bei
Reinigungsarbeiten bewegt werden, aktivieren Sie
den ,Auto Swing“-Modus, um die vier Schwingklappen
in dieselbe Position zu bringen.

10.3.3. ENTFERNEN DER

SCHALTKASTENABDECKUNG

1. Nach Offnen des Lufteinlassgitters ist der Schaltkasten

sichtbar.
Entfernen Sie die drei (3) Befestigungsschrauben des
Schaltkastens und nehmen Sie dann die Abdeckung ab.
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10.3.4.

Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

AUSBAU DER OPTIONALEN
LUFTAUSTRITTSBLENDE

1. Offnen Sie das Lufteinlassgitter und ziehen Sie den Stecker

fur die automatische Luftklappe heraus.

2. Ausbau der vier Eckabdeckungen der optionalen

Luftaustrittsblende.

Entfernen Sie die Schraube (a) von der Vorderblende.
Haken Sie die beiden Halterungen aus, indem Sie sie in
Pfeilrichtung (b) bewegen.

Entfernen Sie die vier Eckabdeckungen, indem Sie sie in
Pfeilrichtung (c) bewegen.

3. Losen Sie die beiden Schrauben A und B, mit denen

die Luftaustrittsblende am Innengerat befestigt ist.

Entfernen Sie die beiden anderen Schrauben. (Entfernen

Sie die Schraube am Aufdruck ,,PIPE SIDE" und doe
gegenuber liegende Schraube).

4. Haken Sie die Halterung an zwei Stellen aus, indem Sie die

optionale Luftaustrittsblende in Pfeilrichtung drehen.
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

AUSBAU DES LOFTERS UND DES
LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaf den Anleitungen
unter 1. Ausbau des Luftfilters und des Lufteinlassgitters®.

2. Schaltkasten
— Entfernen Sie die Schaltkastenabdeckung und ziehen
Sie den Abluftthermistor (THM2), den
Abflusspumpenastecker (PCN6), den
Schwimmerschalterstecker (CN14), den Stecker der
automatischen Luftklappe (CN17) und den Stecker fur
dne Luftermotor (PCN203, CN201) von der PCB.

— Entfernen Sie die 3 Befestigungsschrauben des
Schaltkastens und hangen Sie dann den Schaltkasten
auf.

10.3.5.

10.3.6. AUSBAU DES GLOCKENSTUTZENS

1. Entfernen Sie die drei Schrauben, mit denen der
Glockenstuzen an der Abflusswanne befestigt ist und
entfernen Sie den Glockenstutzen.

2. Ausbau des Lifters und des Liiftermotors

— Entfernen Sie die Muttern und Unterlegscheiben, mit
denen der Lufter befestigt ist.

— Entfernen Sie die drei Muttern, mit denen der Liftermotor
befestigt ist, und bauen Sie diesen dann aus.

@ ANMERKUNG:
Befestigen Sie den Liifter beim Wiedereinbau mit
einem Anzugsmoment von ca. 4 Nm.

Schwimmerschalterstecker

Befestigungsschraube (CN14)

fiir Schaltkasten

< Anschluss
Abflusspumpe (PCN6)

Anschluss Liiftermotor
(CN201)

Befestigungs-
schraube fir
Schaltkasten

Anschluss Liiftermotor
(CN203)

Schaltkasten-Befestigungs-
schrauben fiir automatische
Luftklappe (THM2)

Auslassthermistor
(THM2)

Anschluss fiir autom.
Luftklappe (CN17)

Vibrationsdampfergummi
(3 Stuck)

@D/

Laftermotor

Mutter (3 Stiick) —>@

Lifterrad

@<— Anzugsdrehmoment
von 4 Nm beim
Zusammenbau

Glockenstutzen

Schraube (3 Stiick)
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HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.3.7. AUSBAU DER LEITERPLATTE (PCB)

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

3. Losen Sie alle Kabelstecker von der PCBs.

4. Entfernen Sie mithilfe der Schnabelzange die sechs Halter,
mit denen die Steuer-PCB befestigt ist, die vier (4) Halter
der Stromversorgungs-PCB und die vier Halter der PCB fiir
den Storschutzfilter.

@ ANMERKUNG:
— Kommen Sie nicht in direkten Kontakt mit den
elektrischen Komponenten der PCB.

— Wenn Sie die PCB zu sehr belasten, kann sie
beschédigt werden.

— Beachten Sie beim Wiedereinbau die Position der
Anschliisse auf der PCB. Bei falschem Platzieren der
Anschliisse funktioniert die PCB nicht fehlerfrei.

10.3.8. AUSBAU DER ABFLUSSWANNE

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende*.

2. Offnen Sie die Schaltkasten abdeckung geméaR den
Anleitungen unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung*
und trennen Sie die Anschliisse des Auslassthermistors,
der Leitungsthermistoren (Flissigkeit: 1; Gas: 1),
des Expansionsventils, der Abflusspumpe, des
Schwimmerschalters und des Liftermotors.

3. Entfernen Sie den Schaltkasten und den Glockenstutzen
gemal den Anleitungen unter ,Ausbau des Llfters und
des Luftermotors®.

4. Entfernen Sie die zwei Schrauben, mit denen der
Kabelhalter an der Abflusswanne befestigt ist und
entfernen Sie den Kabelhalter.

5. Entfernen des Abflusswassers:

— Ziehen Sie den Gummistopfen heraus, um das
Abflusswasser aus der Abflusswanne laufen zu lassen.
Obwohl um den Gummistopfen Silikondichtmittel
aufgetragen ist, lasst sich dieser leicht entfernen, indem
er an seinem unteren Teil herausgezogen wird.

— (Verwenden Sie zum Herausziehen keine scharfkantigen
Gegenstande wie Messer. Die Isolierung des
Gummistopfenunterteils darf beim Wiedereinbau
weder entfernt noch beschadigt werden.

— Uberpriifen Sie, dass der Wasserschlauch nicht
verstopft ist.

6. Ausbau der Abflusswanne:
— Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben, mit denen
die Abflusswanne am Innengerat befestigt ist.
— Entfernen Sie die Abflusswanne, indem Sie sie nach
unten ziehen.

@ ANMERKUNG:
— Verwenden Sie zum Befestigen des Gummistopfens
keine sptizen Gegensténde wie z.B. Schraubendreher.
— Nach Befestigen des Gummistopfens muss ein Abstand
von 2 — 3 mm zur Abflusswanne vorhanden sein.
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Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.3.9. AUSBAU DES ABFLUSSMECHANISMUS

1. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

2. Entfernen Sie anschlieBend das Schlauchband vom
Abflussschlauch.

3. Entfernen Sie die Schraube des Erdungskabels.

4. Halten Sie den Abflussmechanismus und entfernen Sie die
Schraube der Befestigungsplatte des Abflussmechanismus.

@ ANMERKUNG:
Fiihren Sie den Abflussschlauch beim Wiedereinbau
vollkommen bis zur Abflusspumpe ein.
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.3.10. AUSBAU DES SCHWIMMERSCHALTERS

1. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Abflusswanne®.

2. Entfernen des Schwimmerschalters:

— Der Schwimmerschalter befindet sich an der Riickseite
der Abflusswanne.

— Entfernen Sie die Schraube, mit der die
Schwimmerbefestigungsplatte an der Abflusswanne
befestigt ist.

@ ANMERKUNG:
Beim Wiedereinbau den Haken und die Aussparung
aufeinander abstimmen und festziehen.

3. Losen Sie die Kunststoffmutter des Schwimmerschalters
und entfernen Sie den Schwimmerschalter von der
Befestigungsplatte.

@ ANMERKUNG:
Das Anzugsdrehmoment flir die Kunststoffmutter muss
beim Wiedereinbau im Bereich zwischen 0,3 Nm und
0,4 Nm liegen.
Sollte es héher sein, wird die Kunststoffmutter
beschédigt.
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

AUSBAU DES THERMISTORS FUR DIE
FLUSSIGKEITSLEITUNG UND DIE
GASLEITUNG

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemafn

den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

10.3.11.

2. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemaR Punkt 3 ,Ausbau
des Lufters und des Liftermotors”.

3. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne”.

4. Entfernen Sie die Verdampfer-Trennplatte, die den
Warmetauscher befestigt (finf Schrauben entfernen).

5. Ausbau der Thermistoren fir die Flissigkeitsleitung und
die Gasleitung. Entfernen Sie zuerst die Butylfolie von
jedem Thermistor und dann die Thermistoren der
Flussigkeitsleitung und der Gasleitung. Die Thermistoren
sind mit Thermistorhalter befestigt.

Abbildung vom Aufbau:

Thermistorleitung
Thermistor

En=3e

Montage

6. Ausbau der elektronischen Expansionsventilspule.
Entfernen Sie die Butylfolie am elektronischen
Expansionsventil.

7. Halten Sie die beiden Schraubenschliissel bereit. Halten Sie
den Ventilkoérper mit einem Schraubenschlissel und 16sen
Sie die Verschlussmutter mit dem anderen, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

@ ANMERKUNG:
Halten Sie nicht den Motor, wenn Sie die
Verschlussmutter mithilfe von Schraubenschliisseln
I6sen. Die Basis des Antriebs kann leer laufen und
beschédigt werden.

8. Drehen Sie die Verschlussmutter einige Umdrehungen, um
den Antrieb von der Schraube zu trennen und zu entfernen.

9. Halten Sie den neue Antrieb mit der schon eingestellten
Antriebsposition (Antriebsspindel) fiir den Austausch
(Wartungsteil) bereit.

@ ANMERKUNG:
Achten Sie wahrend des Austauschs darauf, dass kein
Staub, Fremdpartikel usw. in die Trennstelle eindringen
kénnen. (Der durch die Trennung frei liegende Teil ist der
mechanische Teil des Ventils.) Beschadigen Sie das
Verbindungsstiick des Ventils nicht mit den Werkzeugen.

10. Setzen Sie den Antrieb auf den Ventilkérper, halten Sie
beide so, dass sie in einer Achsposition liegen, und setzen
Sie die Verschlussmutter auf die Schraube des
Ventilkérpers.

11. Drehen Sie die Verschlussmutter zuerst mit der Hand fest
und ziehen Sie sie dann mit einem Schraubendreher an.
Das Drehmoment muss innerhalb folgenden Bereiches
liegen: 12 Nm — 15 Nm.

Warmetauscher

Motor

Trennplatten fir
Verdampfer

Motoranschluss - Justierschraube fiir
Trennplatten fir

Verdampfer (5)

Anschluss fur Thermistor der
Flissigkeitsleitung, der Gasleitung und
des elektronischen Expansionsventils

Klemmmutter

Elektronisches Expansionsventil
Ventil

Butylfolie

Thermistor-
halter

Thermistor-
halter

Butylfolie

Thermistor der
Gasleitung

Thermistor der
Flissigkeitsleitung
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

@ ANMERKUNG:
Belasten Sie den Motor nicht zu sehr (Drehmoment und B
Biegebeanspruchung), wenn Sie ihn beim Festziehen der Impulsmotor
Verschlussmutter mit der Hand halten. =
Die Richtung des exzentrischen Teils des Motors ist beim T
einbau so montiert, als wére es der exzentrische Teil des )
Ventilkbrpers. Die Anderung dieser Richtung wirkt sich Getriebe 14—t .
nicht auf die Offnungs-/SchlieRfunktion des Ventils aus. |
Eine Richtungseinstellung des Motors ist daher nicht
notwendig, wenn die Position des Motors wie in der
rechtsseitigen Abbildung gezeigt nach dem Austausch in Sicherungsmutter

| Antrieb

Ausgangswelle ' J

Drehrichtung bewegt wird. i | i Balg
12. Bauen Sie das Expansionsventil nach dem Austausch : I )
wieder ein. Filhren Sie dazu die Ausbauschritte in — Ventil
umgekehrter Reihenfolge aus. Butylfolie fest auftragen. Ventil- Ventil
@ Ventilkérper <7 blatt
ANMERKUNG: |
Vergewissern Sie sich, dass die Kabel nach der Montage :
nicht den Llifter beriihren. L
B
| J
Expansionsventil

Einstellung der Richtung ist nicht erforderlich.
(Berlhren Sie nicht die Leitungen oder die
Abflusswanne.)

Richtung des Antriebs
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.3.12. AUSBAU DES MOTORS DER
AUTOMATISCHEN LUFTKLAPPE

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

2. Ziehen Sie den am AS Motor angeschlossenen Stecker
heraus.

3. Entfernen Sie eine Befestigungsschraube der Luftklappe
und eine (1) Befestigungsschraube des AS Motors.

4. Entfernen Sie den AS Motor, indem Sie ihn mit der
Luftklappe herausziehen und beiseite schieben.

5. Nach Austausch des AS Motors montieren Sie die
Luftklappe wieder und stellen Sie dabei die Position der
Stopper gemal der rechtsseitigen Abbildung ein. Jetzt
muss das D-férmig geschnittene Teil der Welle des
AS Motors mit dem D-férmig geschnittenen Teil der
Lufklappe bereinstimmen.

Anschluss
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.4.RCD

2-Wege-Kassette

10.4.1. AUSBAU DES DAUERFILTERS UND DES
LUFTEINLASSGITTERS
1. Der Dauerfilter befindet sich im Lufteinlassgitter. Sie kbnnen
das Lufteinlassgitter 6ffnen, indem Sie den Knopf wie
nachstehend gezeigt dricken.

Oberer Teil des Filters

Halterungen

2. Offnen Sie das Lufteinlassgitter und entnehmen Sie den
Filter. Bauen Sie den Filter aus der Lufteinlassblende aus,
indem Sie die untere Seite des Gitters und des Filters halten
und das Gitter aus der Arretierung aushaken. Lufteinlassgitter

‘ (N
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
LAY

Halterungen

3. Sie kdnnen das Lufteinlassgitter herausnehmen, indem Sie Dauerfilter
die Kette des Gitters aushaken, sie anheben und dann zu

sich ziehen.

Unterer Teil des Filters

Knopf

Lufteinlassgitter

10.4.2. AUSBAU DER SCHALTKASTENBLENDE

Wenn Sie das Lufteinlassgitter 6ffnen, kénnen Sie den
Schaltkasten sehen. Losen Sie eine Schraube, mit der die
Abdeckung des Schaltkastens befestigt ist und nehmen Sie
diese anschlielend ab.

Schraube

Schaltkasten

10.4.3. AUSBAU DER OPTIONALEN
LUFTAUSTRITTSBLENDE

1. Entfernen Sie die Abdeckung des Schaltkastens, indem Sie
das Lufteinlassgitter 6ffnen. Ziehen Sie den Stecker (CN17)
fiir die automatische Luftklappe auf der Innengerate-PCB
heraus.

2. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter von der optionalen
Luftaustrittsblende. Entfernen Sie die vier Schrauben, mit
denen die optionale Luftaustrittsblende befestigt ist.

3. Haken Sie die Halterung an zwei Stellen nahe der
Abflusswanne aus und entfernen Sie die optionale
Luftaustrittsblende.

(Vor Anderung) (Nach Anderung)

Stecker fiir Luftklappenmotor Stecker fiir Luftklappenmotor

|

i Leiterplatte 2
\ (WS-Chopper-Modell)

~ Schrauben

Schraube x 2 (M6x30,

nur fiir P-G46)
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10.4.4. AUSBAU DES LUFTERS UND DES
LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende gemaf
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

2. Ausbau des Schaltkastens.

a. Trennen Sie alle Kabelanschlisse.

b. Entfernen Sie die beiden Befestigungsschrauben des
Schaltkastens und ziehen Sie diesen etwa 90° nach
unten. (Der Schaltkasten wird von der Halterung
gehalten. Entfernen Sie nicht die Befestigungsschraube
der Halterung).

/"—\\\
/Achraube \

\\\
\, Halterung /

\\\ Schaltkasten
\‘\M

Halterung

/V
Schraube

3. Ausbau des Glockenstutzens

Entfernen Sie die Schraube, mit der die Befestigungsplatte
auf der Tragerplatte des Innengeréats fixiert ist und nehmen
Sie dann die Befestigungsplatte ab. (Fur 4,0 und 5,0 PS)
Bauen Sie den Glockenstutzen aus, indem Sie die beiden
Schrauben entfernen, mit denen der Glockenstutzen auf
der Befestigungsplatte der Abflusswanne des Innengerats
befestigt ist.
* Anzahl der Glockenstutzen: 1 (RCD-2.0 50 3.0FSN)

2 (RCD-4.0 bis 5.0FSN)

RCD-2.0 50 3.0FSN RCD-4.0 bis 5.0FSN

. Befestigungsplatte
Befestigungsplatte fiir Abfl%ssgva%ne
fir Abflusswanne

Glockenstutzen

Glockenstutzen
_ IS Glockenstutzen / q

” — Glockenstutzen
&,/ Befestigungsschraube Befestigungsschraube

Glockenstutzen @ &
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4. Bauen Sie den Lifter und den Liftermotor aus

Entfernen Sie zum Ausbau des Llfters die Hutmutter und
die Unterlegscheibe, mit denen er befestigt ist.

a. Ziehen Sie das Erdungskabel des Liftermotors ab.

b. Entfernen Sie die vier Muttern, mit denen der Liftermotor
befestigt ist, und bauen Sie diesen dann aus.
(Das erforderliche Drehmoment beim Einbau ist bei der
Hutmutter etwa 8 N.m (80 kg-cm).
* Anzahl der Lufter und Liftermotoren:
Je 1 (RCD-2.0 bis 3.0FSN)
Je 2 (RCD-4.0 bis 5.0FSN)

10.4.5. AUSBAU DER LEITERPLATTE (PCB)

1.

Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau des Dauerfilters und des Lufteinlassgitters®.

. Entfernen Sie die Schaltkastenabdeckung gemaR den

Anleitungen unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

. Ziehen Sie die PCB mithilfe der Schnabelzange heraus,

indem Sie den erweiterten Teil der PCB-Halter (sie halten
die PCB an vier Stellen) damit greifen.

. Entfernen Sie die drei Befestigungsschrauben des

WS-Choppers.

(Achten Sie beim Wiedereinbau darauf, nichts
einzuklemmen. Haufig werden das versiegelte
Erdungskabel und das Transformator-Erdungskabel
von einer Schraube eingeklemmt).

@ ANMERKUNG:

Kommen Sie nicht in direkten Kontakt mit den
elektrischen Komponenten der PCB. Wenn Sie die
PCB zu sehr belasten, kann sie beschédigt werden.

Erde

Liftermotor

Liifter

Unterlegscheibe ____©

Halter &

Schaltkastenabdeckung
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10.4.6. AUSBAU DES SCHWIMMERSCHALTERS

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Dauerfilters und des Lufteinlassgitters*.

2. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemafR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lifters und des Liftermotors®.

3. Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben nahe der
Leitungen im Innern des Innengeréts und nehmen Sie dann
die Wartungsklappe ab.

4. Ausbau des Schwimmerschalters
Trennen Sie die Anschliisse, entfernen Sie die zwei
Schrauben, mit denen die Befestigungsplatte des
Schwimmerschalters auf der Befestigungsplatte des
Abflussmechanismus befestigt ist und bauen sie dann
den Schwimmerschalter aus.

Befestigungsplatte
fir Schwimmer-
Anschluss Befestigungs- schalter

/ schrauben

Wartungsklappe

Befestigungsplatte fiir
Abflussmechanismus

Schwimmerschalter

10.4.7.  AUSBAU DES ABFLUSSMECHANISMUS

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Dauerfilters und des Lufteinlassgitters*.

2. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemaR den Anleitungen Anschluss o Befestigungsplatte
unter ,Ausbau des Lifters und des Liftermotors®.

3. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen E

unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

4. Trennen Sie den Kabelanschluss und entfernen Sie dann
die zwei Befestigungsschrauben der Befestigungsplatte des
Abflussmechanismus. Halten Sie den Abflussmechanismus
zuerst mit der Hand, damit er nicht herunter fallt. Entfernen
Sie anschlieRend das Schlauchband vom Abflussschlauch.
Ziehen Sie dann den Abflussschlauch ab und bauen Sie Abflussmechanismus
schlieBlich den Abflussmechanismus aus.

Befestigungs-

Schlauchschelle schrauben
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10.4.8. AUSBAU DER ABFLUSSWANNE

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemafR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Dauerfilters und des Lufteinlassgitters®. RCD-2,0 bis 3.0FSN

2. Offnen Sie die Schaltkastenabdeckung gemaR den
Anleitungen unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung*.
Trennen Sie das Anschlusskabel zwischen dem Innen- und
AuBengerét, die Verkabelung des Schaltkastens und die
Stecker im Schaltkasten.

3. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lufters und des Liftermotors®.

4. Entfernen Sie den Gummistopfen und lassen Sie das
Abflusswasser in der Abflusswanne ablaufen. Das
Dichtungsmittel wird auf den Gummistopfen aufgetragen.
Dieser kann jedoch durch Herausziehen entfernt werden.
Zerkratzen Sie den Gummistopfen nicht mit einem ‘
Schneidegerét oder anderen Instrumenten. Stechen Sie mit |Befestigungsplatte /
einem Stift in die Wasseroffnung, um sicher zu stellen, dass : 2
sie nicht verstopft ist. ‘

5. Ausbau der Abflusswanne

— Entfernen Sie zwei Schrauben, mit denen die verstarkte
Platte auf der Befestigungsplatte der Abflusswanne
befestigt ist. Entfernen Sie zwei Schrauben, mit denen
die Tragerplatte auf der Befestigungsplatte der
Abflusswanne befestigt ist und bauen Sie dann die
Tragerplatte aus. (Fir RCD-4.0FSN und RCD-5.0FSN)

— Entfernen Sie die zwei Befestigungsplatten der
Abflusswanne.

flusswanne

S————\
VAZS

‘Ab

— Entfernen Sie die Abflusswanne.

RCD-4.0 bis 5.0 FSN

Verstéarkte Platte

S
defestigung iplatte
f[Pr Abflusswj‘anne

! Befestigungsplatte
‘ fiir Abflusswanne
/3

Tragerplatte

o=
d
o —, \
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10.4.9. AUSBAU DES THERMISTORS DER

FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG

. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende geman
den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

. Entfernen Sie den Glockenstutzen gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lifters und des Liftermotors*”.

. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf’ den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

. Entfernen Sie das Isolliermaterial der Leitung und den
Thermistorhalter sowie den Thermistor von der Gasleitung.

. Entfernen Sie das Butylblatt, den Thermistorhalter sowie
den Thermistor von der Flissigkeitsleitung.

10.4.10. AUSBAU DER ELEKTRONISCHEN

EXPANSIONSVENTILSPULE

. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende geman
den Anleitungen unter ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

. Entfernen Sie die Lifterbaugruppe gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lufters und des Liftermotors®.

. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf’ den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

. Entfernen Sie die Butylfolie am elektronischen
Expansionsventil.

. Halten Sie zwei Schraubenschlussel bereit (#19 und #14).
Halten Sie den Ventilkérper mit einem Schraubenschlissel
und I6sen Sie die Verschlussmutter mit dem anderen,
indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

@ ANMERKUNG:

Halten Sie nicht den Motor, wenn Sie die
Verschlussmutter mithilfe eines Schraubenschliissels
I6sen. Die Basis des Antrieb kann leer laufen und
besché&digt werden.

. Drehen Sie die Verschlussmutter einige Umdrehungen.
Dann 16st sich der Antrieb von der Schraube und Sie
kénnen ihn entfernen.

. Halten Sie den neue Antrieb mit der schon eingestellten
Treiberposition (Antriebsspindel) fir den Austausch
(Wartungsteil) bereit.

@ ANMERKUNG:

Achten Sie wéahrend des Austauschs darauf, dass weder

Staub, Fremdpartikel noch Sonstiges in die Trennstelle

eindringen kénnen. (Der durch die Trennung frei liegende

Teil ist der mechanische Teil des Ventils.) Beschédigen
Sie das Verbindungsstiick des Ventils nicht mit den
Werkzeugen.

8. Setzen Sie den Antrieb auf den Ventilkérper, halten Sie ihn

und den Ventilkdrper so, dass sie in einer Achsposition
liegen, und setzen Sie die Verschlussmutter auf die
Schraube des Ventilkdrpers.

Thermistor Halter

Expansionsventil
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9. Drehen Sie die Verschlussmutter zuerst mit der Hand fest
und ziehen Sie sie dann mit einem Schraubendreher an.
Das Drehmoment sollte bei 12Nm (120kg-cm) bis 15Nm
(150kg-cm) liegen.

Impulsmotor __|

—

@ ANMERKUNG:

Belasten Sie den Motor nicht zu sehr (Drehmoment und Getriebe

Antrieb

Biegebeanspruchung), indem Sie ihn mit der Hand
halten, wenn Sie die Verschlussmutter festziehen.
Die Richtung des exzentrischen Teils des Motors
wird als exzentrisches Teil des Expansionsventils
zusammengebaut. Obwohl der Motor in die
Gegenrichtung der Leitungselemente am Ventilkérper
gelenkt ist, wirkt sich die Anderung dieser Richtung nicht
auf die Offnungs-/Schliefunktion des Ventils aus. Eine
Richtungseinstellung des Motors ist daher nicht
notwendig, wenn die Position des Motors nach dem
Austausch in Drehrichtung bewegt wird.
Vergewissern Sie sich jedoch, dass durch die
Motorrichtung fiir die Spule des elektronischen
Expansionsventils weder andere Leitungen noch die
Seitenplatte des Schaltkastens bertiihrt werden.
10. Montieren Sie nach dem Austausch das elektronische
Expansionsventil wieder, indem Sie die Ausbauschritte in
umgekehrter Reihenfolge durchflhren.

Ausgangswelle

Sicherungs-
mutter

/

Ventilkdrper

10.4.11. AUSBAU DES MOTORS DER

AUTOMATISCHEN LUFTKLAPPE

1. Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende geman
den Anleitungen unter ,Ausbau der optionalen
Luftaustrittsblende®.

2. Entfernen Sie das Isoliermaterial, dass mit Klebstoff an
beiden Seiten der C-Abdeckung angebracht ist.

3. Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit denen
die C-Abdeckung befestigt ist und nehmen Sie diese
anschlieRend von der optionalen Luftaustrittsblende ab.

C-Abdeckung

. Entfernen Sie die zwei Schrauben, die die Motorbaugruppe
befestigen und entfernen Sie die Anschlage durch
manuelles Anheben der Motorbaugruppe (in Pfeilrichtung).
Die Anschlage kénnen durch Herausziehen entfernt
werden. Sie kdnnen die Motorbaugruppe entfernen, indem
Sie den Anschluss entfernen.

Abb. 1 Expansionsventil

Einstellung der Richtung
ist nicht erforderlich

Balg

Ventil
Ventilblatt

Ventil

1]

Abb. 2 Richtung des Antriebs

Isolierung

C-Abdeckung

Optionale
Luftaustrittsblende

Isolierung

Schrauben

Motormontage

Optionale
Luftaustrittsblende

7
|

Anschluss

N )

/7 17/

Schrauben ﬁ
|

Motormontage

—

YA

T
¢

Stopper

5. Entfernen Sie eine Schraube, die die Kurbel befestigt und Plastikband
durchschneiden Sie das Plastikband, das die Motorschnur
fixiert. Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben und ~ Motormontage Motor
bauen Sie dann den Motor aus.
Schraube
Motor
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10.5. RPI - DECKENEINBAUGERATE

RPI-2.0~6.0 FSN1E
10.5.1. AUSBAU DES SCHALTKASTENS UND DER
ELEKTRISCHEN TEILE

1. Entfernen Sie die Schaltkastenabdeckung, um Zugang
zu den elektrischen Komponenten zu erhalten.

2. Durch Entfernen der Befestigungsschrauben kann der
Schaltkasten aus dem Gerat ausgebaut werden.

10.5.2. AUSBAU DES
LUFTEINLASSTHERMISTORS

@ HINWEIS:
Zum ordnungsgeméfen Trennen dieser Komponente
von der PCB siehe das Kapitel Schaltpldne in diesem
Handbuch.

1. Entfernen Sie die Schrauben, mit denen die hintere
Abdeckung befestigt ist.

Die genaue Position des Thermistors finden Sie in der
Detailabbildung.

Position der Schalt-
kastenabdeckung

Schaltkasten

kung

Befestigungs- —

schraube
PCB
Befestigungs-
Kondensator schraube
Befestigungs-
schraube
Transformator

) Befestigungsschraube
Anschlussleiste

(Ausbau des Schaltkastens)

Hintere Kabelbinder

; ‘\\ Nylonbinder

© Thermistor
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10.5.3. AUSBAU DES
LUFTAUSLASSTHERMISTORS

@ HINWEIS:
Zum ordnungsgeméflen Trennen dieser Komponente
von der PCB siehe das Kapitel Schaltpléne in diesem
Handbuch.

1. Der Thermistors befindet sich an der Auslassseite. Siehe
dazu die Detailabbildung.

Auslassthermistor

10.5.4. AUSBAU DER THERMISTOREN FUR DIE
FLUSSIGKEITS- UND GASLEITUNG @  Schaltkasten

@ HINWEIS:
Zum ordnungsgeméRen Trennen dieser Komponente
von der PCB siehe das Kapitel Schaltpléne in diesem
Handbuch.

Decken Sie die Thermistoren je nach der jeweiligen
Position mit Korkband oder Rohrisolierung ab. Beide el
Materialien sind im Lieferumfang enthalten. Ersetzen ES:a“kaSte”abdek' /-
Sie sie bei der Wartung, falls sie beschédigt sind. o

1. Bauen Sie die Schaltkastenabdeckung ab.

2. Entfernen Sie die Wartungsklappe.

3. FlUssigkeits- und Gasthermistoren werden mit einer
Spezialklemme am Kupferrohr befestigt. (3)

- Der Flussigkeitsthermistor ist mit Korkband abgedeckt
- Der Gasthermistor ist mit Rohrisolierung abgedeckt.

Thermistor
Gas

Thermistor Flissigkeit
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10.5.5. AUSBAU DER LUFTERTEILE
Teileliste: (Luftermotor / Liftergehause / Lifter).

1.

Fihren Sie Schritt 1 des Abschnitts 10.5.2 dieses
Kapitels aus.

. Entfernen Sie das Band in der Mitte des Gehéauses,

driicken Sie gegen die Arretierungen und entfernen Sie
die Halfte des Gehauses.

. Entfernen Sie die Schrauben aus den

Befestigungshalterungen und entnehmen Sie dann
vorsichtig den Liftermotor zusammen mit den Luftern.

. Lockern Sie die Schrauben, mit denen die Lfter an der

Welle befestigt sind.

. Wird auch die zweite Luftergehausehalfte ausgebaut,

mussen die Schrauben entfernt werden, mit der die
zweite Halfte an der Liftermotorstrebe befestigt ist.

10.5.6. AUSBAU DER ABFLUSSPUMPE

@ HINWEIS:

Zum ordnungsgeméflen Trennen dieser Komponente
von der PCB siehe das Kapitel Schaltpléne in diesem
Handbuch

. Fuhren Sie die Schritte 1 und 2 des Abschnitts 10.5.4

dieses Kapitels aus.

. Entfernen Sie die Schrauben und nehmen Sie die

Abflusspumpe aus ihrer Halterung.

. Versiegeln Sie nach der Installation der

neuen Abflusspumpe ordnungsgemal die
Abflussrohrverbindungen.

@ HINWEIS:

Nach der Installation einer neuen Abflusspumpe ist
es erforderlich, den Schaltkasten aus dem Gerét
zu nehmen, um die Abflusspumpe mit der PCB zu
verkabeln.

Zum Herausnehmen des Schaltkastens siehe
Abschnitt 10.5.1 in diesem Kapitel.
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10.5.7. AUSBAU DES SCHWIMMERSCHALTERS

@ HINWEIS:
Zum ordnungsgemélen Trennen dieser Komponente
von der PCB siehe das Kapitel Schaltpléne in diesem
Handbuch

Flhren Sie die Schritte 1 and 2 des Abschnitts 10.5.4 dieses
Kapitels aus.

2. Lockern Sie die Schrauben, mit denen er an der Strebe
befestigt ist.

10.5.8. AUSBAU DES LUFTFILTERS

1. Entfernen Sie die Schrauben und entnehmen Sie dann
die Luftfilterhalterung.

2. Schieben Sie den Luftfilter nach unten.
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10.6. RPC

Deckengerite

10.6.1. AUSBAU DES LUFTFILTERS

1. Der Luftfilter befindet sich im Lufteinlassgitter. Offnen Sie
das Lufteinlassgitter und demontieren Sie den Lufffilter.

2. Drucken Sie die Kndpfe des Lufteinlassgitters nach hinten.
3. Offnen Sie das Lufteinlassgitter nach unten.

4. Durch Anheben des Knopfes kénnen Sie den Filter
entfernen.

10.6.2. AUSBAU DER SEITENABDECKUNG
1. Ziehen Sie die Seitenabdeckung zu sich hin.

2. Haken Sie den Haken am unteren Teil der
Seitenabdeckung aus.

3. Heben Sie die Seitenabdeckung an.

10.6.3. AUSBAU DES LUFTAUSTRITTSGITTERS

1. Entfernen Sie die Seitenabdeckung gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Seitenabdeckung".

2. Entfernen Sie die Kurbel, die sich an der rechten Welle
des Luftdeflektors befindet.
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3. Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben auf der i./ Ef;f:ﬂgg”gs'
rechten und linken Seite und ziehen Sie den Deflektor
einschliel3lich der Lagerung heraus.
N
Luftdeflektor
Luftdeflektor

Lagerung

10.6.4. AUSBAU DES LUFTERMOTORS

1. Offnen Sie das Lufteinlassgitter gemaR den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau des Luftfilters"”.

2. Entfernen Sie die Strebe am Lufteinlass.

—_—

v 71

/ /

Lufteinlassblende

{
[}
I
! Befestigungs-

&/ schraube

(9]

=

@

o

@
600 - =

3. Ziehen Sie den Stecker fur den Innengerateliftermotor
heraus.

(S| \{ /L M

AN J
Kabelabdeck{g-\;\j
4. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben fiir den m— prey
Schaltkasten und haken Sie diesen an den unteren W; T (\7—0 /
Rahmen. s
\J \1/ -
AN 103

g J / Unterer

Rahmen

Schaltkasten

@ ANMERKUNG:
Halten Sie den Schaltkasten mit den Haénden und lassen
Sie ihn nicht fallen.

5. Entfernen Sie das Gehause (1) durch Driicken des Hakens
in die vier Positionen nach innen. (1

Haken
Gehause
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6. Losen Sie die Schrauben mit einem

7.

10.6.5.
1.

10.6.6.
1.

Sechskantschraubenschliissel.

Entfernen Sie das Befestigungsband und dann den
Liftermotor. Schieben sie ihn dazu nach hinten.
Lassen Sie den Liftermotor nicht fallen.

AUSBAU DER LAGERUNG

Entfernen Sie die Seitenabdeckung gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Seitenabdeckung*.

. Lésen Sie mit einem Sechskantschlissel die beiden

Schrauben, mit denen die Lagerung und die Welle befestigt
sind.

. Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben (M8) und

dann die Lagerung.

AUSBAU DER KUPPLUNG

Entfernen Sie die Seitenabdeckung gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Seitenabdeckung*.

. Trennen Sie das Gehause gemal den Anleitungen unter

Punkt ,Ausbau der Liftermotors® in zwei Teile.
Losen Sie die Schrauben der Kupplung mit einem
Sechskantschraubenschliissel.

. Entfernen Sie die M8-Schraube der Lager gemaf den

Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der Lagerung®.

. Entfernen Sie die Welle und den Turbo-Lifter und

dann die Kupplung.

Inbusschliissel

Kupplung

Befestigungs-
band

Befestigungsschraube
fur die Lagerung

\

Befestigungsschraube
fur die Welle

Luftfilter
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10.6.7. AUSBAU DES MOTORS DER
AUTOMATISCHEN LUFTKLAPPE

1. Entfernen Sie die rechte Seitenabdeckung gemaf den
Anleitungen unter ,Ausbau der Seitenabdeckung*.

2. Entfernen Sie die M4-Schrauben und demontieren Sie den

AS-Motor von der rechten Welle des Luftaustrittsgitters.
Beschadigen Sie den AS-Motor nicht.

3. Entfernen Sie die beiden Schrauben (A), mit denen der
den Motor der automatischen Luftklappe befestigt ist und

demontieren Sie den Motor von der Befestigungsplatte des

AS-Motors. Entfernen Sie die Schraube (B), mit der die
Welle des Motors der automatischen Luftklappe an dem
AS-Ritzel befestigt ist.

@ ANMERKUNG:
Ziehen Sie die beiden Schrauben (A) beim
Zusammenbau mit einem Drehmomentschliissel mit
einem Drehmoment von 0,8 Nm (8 kg-cm) und die
Schraube (B) mit einem Drehmoment von 0,4 Nm
(4 kg-cm) an.

10.6.8. AUSBAU DER THERMISTOREN DER
FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG

1. Entfernen Sie die rechtsseitige und linksseitige Abdeckung

gemal den Anleitungen unter ,Ausbau der
Seitenabdeckung*.

2. Nehmen Sie die untere Abdeckung ab.

3. Ziehen Sie den Abflussschlauch ab und entfernen
Sie die Abflusswanne.

4. Entfernen Sie die Thermistoren der Flissigkeits- und
der Gasleitung.

Thermistor fur
Gasleitung

Warmetauscher

Thermistor fir
Flissigkeitsleitung
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10.6.9. AUSBAU DER LEITERPLATTE (PCB)

1. Offnen Sie das Lufteinlassblende gemaRk den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau des Luftfilters®.

2. Trennen Sie die Kabelanschlisse des Liftermotors.

3. Drehen Sie den Schaltkasten gemaf Nr. 4 des Punkts
+Ausbau des Liftermotors” und haken Sie den Schaltkasten
an den unteren Rahmen.

4. Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit denen die
Abdeckung des Schaltkastens befestigt ist und nehmen
Sie die Abdeckung dann ab.

@ ANMERKUNG:
Halten Sie den Schaltkasten und lassen Sie ihn
nicht fallen.

5. Die PCB wird durch vier Halter gehalten. Greifen Sie den
erweiterten Teil der Halter mit der Schnabelzange.

@ ANMERKUNG:
Bertihren Sie nicht die elektrischen Komponenten.
Belasten Sie die PCB nicht zu stark. Wenn Sie die
PCB zu sehr belasten, kann sie beschédigt werden.
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10.7. RPK-2.0

10.7.1. AUSBAU DES LUFTFILTERS

Driicken Sie die rechte und linke Seite des Lufteinlassgitters
wie in der Abb. gezeigt nach oben.

1. Ziehen Sie den Filter danach nach unten und nehmen
Sie ihn aus der Halterung.

10.7.2.  AUSBAU DER FRONTBLENDE

1. Dricken Sie auf die Markierung ,PUSH" an beiden Enden Halse Schraube  Frontplende

der Frontblende und 6ffnen Sie das Ansauggitter, indem Sie
es zur Vorderseite ziehen.

2. Entfernen Sie eine Schraube in der Mitte der Frontblende.
SchlieRen Sie die Frontblende einmal nach Entfernen der
Schraube.

3. Entfernen Sie die drei Buchsen im Luftklappenbereich
des Luftauslasses und entfernen Sie drei Schrauben.

Schrauben

4. Halten Sie beide Seiten der Frontblende, ziehen Sie sie
langsam zur Vorderseite und heben Sie sie an. Achten Sie
dabei darauf, dass Sie nicht direkt mit der Luftklappe am
Luftauslass in Kontakt kommen.

5. Heben Sie die Frontblende an. AnschlieRend werden
die drei Haken am oberen Teil der Frontblende aus den
Bohrungen des Geratekorpers entfernt und Sie kénnen
die Frontblende zur Vorderseite abheben.

Front-
blende

Frontblende
Extrusion

Quadratische
Offnung

@ ANMERKUNG:
StoRen Sie NICHT gegen die Frontblende, wenn Sie
sie entfernen. Sie kénnten dadurch den Geréatekérper
beschédigen.

Gehausekorper

6. Beginnen Sie beim Montieren der Frontblende mit der an
der Seite des Luftauslasses. Bringen Sie dann die drei
Haken am oberen Teil der Frontblende an.

7. Offnen Sie die Frontblende gemaR Verfahren (1) und
befestigen Sie die Schraube (1 Stick) in der Mitte der
Frontblende.

8. Auf der Innenseite der Frontblende befinden sich drei
Anschlage. Driicken Sie den Haken der Vorderseite und
vergewissern Sie sich, dass kein Abstand zwischen der
Frontblende und dem Geratekdrper entsteht.

Stopper

@ ANMERKUNG: )
Ein Abstand zwischen Frontblende und Luftauslass kann : : e E?gllee
zu Luftverlust und zur Kondensbildung fiihren. Das J
Kondenswasser tropft méglicherweise herunter.

9. Ziehen Sie nach der Montage der Frontblende die drei
Schrauben am unteren Teil des Luftauslasses fest und
stecken Sie Buchsen auf die Schrauben.
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10.7.3. AUSBAU DES MOTORS DER
AUTOMATISCHEN LUFTKLAPPE

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

3. Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben fiir den
AS-Motor.

4. Ziehen Sie den AS-Motor horizontal heraus. Der AS-Motor
besitzt einen gewissen Abstand zur Luftklappenwelle.

5. Fihren Sie die Welle des AS-Motors zum Montieren des
AS-Motors in die D-férmige Offnung in der Luftklappe ein
und folgen Sie in umgekehrter Reihenfolge den Schritten
zum Ausbau des AS-Motors.

10.7.4. AUSBAU DER THERMISTOREN DER
FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG
SOWIE DER ABLUFT UND DER
ANSAUGLUFT

1. Entfernen Sie die Frontblende gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemafR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Schaltkastens®.

3. Ausbau des Thermistors der Flussigkeitsleitung
Entfernen Sie die Butylfolie, das den Thermistor der
Flussigkeitsleitung schitzt und demontieren Sie den
Thermistor vom Halter.

4. Ausbau des Thermistors der Gasleitung
Entfernen Sie das Isoliermaterial der Leitung, das den
Thermistor der Gasleitung schiitzt, indem Sie das
Plastikband und die darum liegenden Bander
durchschneiden. Demontieren Sie dann den
Thermistor vom Halter.
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5. Ausbau des Thermistors fiir die Abluft
Demontieren Sie den Abluft-Thermistor vom Halter der
vertikalen Luftklappe und den Haken an der rechten Seite
des Luftauslasses.

6. Ausbau des Thermistors fur die Ansaugluft
Demontieren Sie den Ansaugluft-Thermistor, indem Sie das
Plastikband, mit dem der Thermistor an der rechten Seite
des Schaltkastens befestigt ist.

10.7.5. AUSBAU DER SCHALTKASTENBLENDE

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende“.

2. Entfernen Sie eine Schraube der Schaltkastenabdeckung.

3. Entfernen Sie die Stromversorgungskabel und die
Kabelverbindung zwischen dem Innen- und Aul3engerat.

Erdungs-
schrauben

4. Entfernen Sie die Verbindungskabel des Expansionsventils,
des Liftermotors, des Thermistors der Flissigkeitsleitung
und der Gasleitung, des AS-Motor (X 2) und den
Fernbedienungsschalter von den Anschlissen. Entfernen
Sie ebenfalls die Erdungskabel (x2) des Warmetauschers.

5. Demontieren Sie den Abluft-Thermistor vom Halter, der sich

an der vertikalen Luftklappe des Luftauslasses befindet.

6. Entfernen Sie die beiden Befestigungsschrauben fiir den
Schaltkasten und ziehen Sie diesen zur Frontseite.

7. Stellen Sie den Schaltkasten zum Montieren ein, schlieRen
Sie die Stecker an und folgen Sie zum Ausbau des
Schaltkastens den Schritten in umgekehrter Reihenfolge.

Anschluss fur Liftermotor
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10.7.6. AUSBAU DER ABFLUSSWANNE

1.

Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende®.

. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen

unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

. Haken Sie zum Ausbau der Abflusswanne des Gerats die

Haken (A) und (B) an der linken Seite der Abflusswanne
aus und nehmen Sie den Haken (C) ab, wahrend Sie an der
rechten Seite der Luftaustrittsblende zur Vorderseite ziehen.

. Fihren Sie zur Befestigung der Abflusswanne in

umgekehrter Reihenfolge die Schritte zum Ausbau der
Abflusswanne aus.

@ ANMERKUNG:

Haken Sie die Haken (A), (B) und (C) richtig ein.

10.7.7. AUSBAU DES WARMETAUSCHERS

1.

Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

. Entfernen Sie den Schaltkasten gemafR den Anleitungen

unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

. Entfernen Sie die Abflusswanne gemafR den Anleitungen

unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne”.

. Entfernen Sie die Leitungsstreben an der Rickseite

des Innengerats.

. Lésen Sie den Haken, der die linke Seite des

Warmetauschers hélt und entfernen Sie eine Schraube,
die den Warmetauscher befestigt.

. Entfernen Sie eine Schraube, mit der der Warmetauscher

befestigt ist, und I6sen Sie den Haken, der die rechte Seite
des Warmetauschers halt.

Warmetauscher

Warmetauscher

Losen

des

Hakens

(B)

Abflusswanne

Lésen des
Hakens (A)
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7. Heben Sie den Warmetauscher an. Ziehen Sie die hinteren
Leitungen des Warmetauschers aus dem quadratischen
Loch, indem Sie den oberen Teil des Warmetauschers nach
vorne ziehen, und nehmen Sie dann den Warmetauscher
heraus.

Gehausekorper Quadratische
Offnung

8. Fihren Sie zur Befestigung des Warmetauschers in
umgekehrter Reihenfolge die Schritte zum Ausbau des

Warmetauschers aus. Den oberen Teil des
Waérmetauschers nach
@ ANMERKUNG: vorne ziehen

Vergewissern Sie sich nach der Befestigung des Warmetauscher
Wérmetauschers, dass die Haken und Schrauben an der

rechten und linken Seite des Wéarmetauschers korrekt

angebracht sind.

10.7.8. AUSBAU DES LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie den Warmetauscher gemaR den Anleitungen Tragerplatte
unter ,Ausbau des Warmetauschers*.

2. Demontieren Sie die Tragerplatte der Lager, indem Sie die
Knépfe an beiden Seiten der Tragerplatte nach innen
driicken und die Haken I6sen.

Die Kndpfe an beiden Seiten
ziehen und die Haken l6sen

AN
Haken

3. Entfernen Sie die Motorhalter 1 und 2, mit denen der Motorhalter 2
Luftermotor befestigt ist. Stecken Sie den Schraubendreher Luftermotor
wie in der Abbildung gezeigt in den Haken, um den
Motorhalter zu entfernen.

4. Nachdem der Motorhalter entfernt ist, I6sen Sie eine
Schraube (1), mit der die Motorwelle und der Lifter
befestigt sind. Schraubendreher

___,_J’__J’_\ Haken

Motorhalter 1,2

Motorhalter 1

pmm——
—
pum——
p—

Lifter anheben und

5. Ziehen Sie den Lufter nach links, wahrend Sie die i 0
nach links ziehen

Lagerseite des Lufters leicht anheben. AnschlieRend
werden Lufter und Luftermotor herausgenommen.

Schraube I6sen
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6. Fuhren Sie zur Befestigung des Liftermotors und des
Lufters die Schritte zum Ausbau des Luftermotors und des
Lufters in umgekehrter Reihenfolge aus.

7. Fixieren Sie den Lufter mit einem Abstand von 8 mm an der
Position zwischen dem linken Ende (Lagerseite) des Lufters
und der Trennplatte.

8. Fixieren Sie den Luftermotor wie unten gezeigt mit dem
Ausgang des Verbindungskabels an der Position.

10.7.9. AUSBAU DES ELEKTRONISCHEN
EXPANSIONSVENTILS

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende®.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf} den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

3. Die Butylfolie ist um die Leitungen des Warmetauschers,
des elektronichen Expansionsventils und der Einlass- und
Auslassrohre des elektronischen Expansionsventils geklebt.
Entfernen Sie die Butylfolie von der Rohroberflache, der
Spule des Expansionsventils und dem Ventilkérper.

4. Halten Sie die beiden Schraubenschlissel bereit. Halten Sie
den Ventilkorper mit einem Schraubenschlissel und 16sen
Sie die Verschlussmutter mit dem anderen, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

@ ANMERKUNG:
Halten Sie nicht den Motor, wenn Sie die
Verschlussmutter mithilfe eines Schraubenschliissels
I6sen. Die Basis des Antriebs kann leer laufen und
beschédigt werden.

Drehen Sie die Verschlussmutter einige Umdrehungen.
Dann I6st sich der Antrieb von der Schraube und Sie
kénnen ihn entfernen.

Halten Sie den neue Antrieb mit der schon eingestellten
Antriebsposition (Antriebsspindel) fir den Austausch
(Wartungsteil) bereit.

@ ANMERKUNG:
Achten Sie wéhrend des Austauschs auf den
abgetrennten Teil und vermeiden Sie, dass Staub,
Fremdpartikel und Sonstiges in den abgetrennten Teil
gelangen. (Der durch die Trennung frei liegende Teil ist
der mechanische Teil des Ventils.)
Beschédigen Sie das Verbindungsstiick des Ventils
nicht mit den Werkzeugen.

Setzen Sie den Antrieb auf den Ventilkorper, halten Sie
ihn und den Ventilkdrper so, dass sie in einer
Achsposition liegen, und setzen Sie die Verschlussmutter
auf die Schraube des Ventilkérpers. Drehen Sie die
Verschlussmutter zuerst mit der Hand fest und ziehen
Sie sie dann mit einem Schraubendreher an.

Das Drehmoment sollte bei 12 Nm(120 kg-cm)

~15 Nm(150 kg-cm) liegen.
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@ ANMERKUNG:
Belasten Sie den Motor nicht zu sehr (Drehmoment und
Biegebeanspruchung), indem Sie ihn mit der Hand
halten, wenn Sie die Verschlussmultter festziehen.
Obwohl das exzentrische Teils des Motors bei Einbau in
Gegenrichtung der Leitungselemente am Ventilkérper
gelenkt ist, wirkt sich die Anderung dieser Richtung nicht
auf die Offnungs-/SchlieBfunktion des Ventils aus.
Die Einstellung der Bewegungsrichtung des Motors ist
somit nicht erforderlich, wenn die Position des Motors
wie in Abbildung 2 gezeigt nach dem Austausch hin zur
Drehrichtung verdndert wird.
Stellen Sie dennoch sicher, dass die Bewegungsrichtung
des Spulenmotors des elektronsichen Expansionsventils
nicht zu einem direkten Kontakt mit anderen Leitungen
und der Seitenplatte des Schaltkastens fiihrt.

5. Bringen Sie die Butylfolie wieder am elektronischen
Expansionsventil an.

6. Montieren Sie nach dem Austausch das elektronische
Expansionsventil wieder, indem Sie die Ausbauschritte in
umgekehrter Reihenfolge durchfihren.
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10.8. RPK-2.5-4-0

@ ANMERKUNG:

1.

2.

3.

4.

Zum Herausnehmen des Filters ist es erforderlich,
die Position der Luftklappe mit einem der
Fernbedienungsschalter zu verdndern. PC-P1HE
und PC-RLH3A.

Driicken Sie auf den Schalter /M. M-
(Auf & Ab-Betrieb) ist in der LCD-Anzeige zu sehen.

Wenn mehrere Innengerate gleichzeitig Uber einen
Fernbedienungsschalter betrieben werden, driicken Sie den
TEMP- Schalter (Temperatureinstellung) und stellen Sie die
Adresse ein, die Sie 6ffnen mochten.

. Dricken Sie den TIMER-Schalter. Dadurch wird die

Luftklappe in einer horizontalen Stellung gehalten. Die
Luftklappe bewegt sich in eine horizontalen Stellung, wenn

Sie auf ,V* driicken, solange sich der Luftklappenwinkel in
einer SchlieBstellung befindet.

Durch Driicken von ,A* bei horizontaler Winkelstellung
bewegt sich die Luftklappe in die SchlieRposition.

Bei PC-LH3A

. Die Sendeeinheit zum Empfanger der Inneneinheit

ausrichten und den RESET-Schalter driicken.

. Den Luftklappenwinkel in die horizontale Stellung bringen.

Durch Driicken von RESET bei horizontaler Winkelstellung
bewegt sich die Luftklappe in die SchlieBposition.

Den Luftfilter am Luftfiltergitter nach unten ziehen.

Driicken Sie nach der Reinigung des Luftfilters die Taste
“Reset” auf der Fernbedienung.
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10.8.1. ENTFERNEN DER RECHTEN

SEITENABDECKUNGEN
1. Entfernen Sie eine Schraube, mit der die rechte ] N
Seitenabdeckungen befestigt ist. ! W
{
\

]
A"
~ 1
Arretierung I6sen Schraube entfernen

Rechte Seitenabdeckung

2. Lésen Sie die untere linke Arretierung der rechten
Seitenabdeckung. Ziehen Sie leicht an der rechten
Abdeckung und l6sen Sie die Arretierung.

Anheben

"X
@ Driicken
Arretierung {

Arretierung

g

Arretierung Anheben

3. Entfernen Sie die untere Seite der rechten Seitenabdeckung
und I8sen Sie die obere Arretierung.

Quadratische > Rechte

Offnung >% Seitenabdeckung

Seite 10-84
SMDEO0046 rev.0 - 03/2007



Wartung

HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

10.8.2. AUSBAU DER THERMISTOREN DER

FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG
SOWIE DER ABLUFT UND DER
ANSAUGLUFT

1. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaf den
Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung*
und entfernen Sie das Ansaugluftgitter.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

3. Ausbau des Thermistors der Flussigkeitsleitung.
Entfernen Sie die Butylfolie, die den Thermistor der
Flussigkeitsleitung schiitzt und demontieren Sie den
Thermistor vom Halter.

4. Ausbau des Thermistors der Gasleitung.
Entfernen Sie das Isoliermaterial der Leitung, das den
Thermistor der Gasleitung schiitzt, indem Sie das
Plastikband und die darum liegenden Bander
durchschneiden. Demontieren Sie dann den Thermistor
vom Halter.

5. Ausbau des Luftauslassthermistors.
Entfernen Sie das Plastikband, mit dem der
Luftauslassthermistor befestigt ist und entfernen
Sie dann den Thermistor vom Rahmen.

6. Ausbau des Ansaugluftthermistors.
Entfernen Sie das Aluminiumband, mit dem der Thermistor
an der rechten Seite des Schaltkastens befestigt ist.

Expansionsventil

Frostschutz-
thermistor

l Thermistorhalter

S
-
-
>
>

T Thermistor-

I~ verbindungskabel

\

~

5 W

Butylfolie

Plastikband (1 Stiick)

Leitungsisolierung
(mit Band abgedeckt)

Thermistorhalter

Thermistor der Gasleitung

Thermistor-

Expansions- verbindungskabel

ventil
Gasleitung

Thermistor-
— verbindungskabel
35 mm Plastikband
Ansaugluft-
Warmetauscher ~ thermistor
\ A\
71\
25 mm (
= /]
Aluminum-
band
Leitungs-
abdeckung
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10.8.3. AUSBAU DER ABFLUSSWANNE
1. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaR den

Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung*
und entfernen Sie das Ansaugluftgitter.

2. Ziehen Sie die Abdeckung der unteren Seite des
Luftaustritts zur Vorderseite und entfernen Sie sie.

3. Entfernen Sie die 4 Befestigungsschrauben, mit denen die
Abflusswanne am der Unterseite befestigt ist und entfernen
Sie sie.

4. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaR den
Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung*
und entfernen Sie das Ansaugluftgitter.

5. Ziehen Sie die Abdeckung der unteren Seite des
Luftaustritts zur Vorderseite und entfernen Sie sie.

6. Entfernen Sie die 4 Befestigungsschrauben, mit denen die
Abflusswanne am der Unterseite befestigt ist und entfernen
Sie sie.

Abdeckung der
unteren Seite des
Luftaustritts

Zur Vorderseite ziehen

~—

Warmetauscher

Zur Vorderseite N
ziehen
Schrauben LN
(4 Stk.)

Abflusswanne
A
Abdichtkitt Arretierung
Arretierung \
‘ I
Abflusswanne Abflusswanne
Ansicht A Ansicht B
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10.8.4. AUSBAU DER

SCHALTKASTENABDECKUNG

1. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaf den
Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung®
und entfernen Sie das Ansaugluftgitter.

2. Entfernen Sie eine Schraube der Schaltkastenabdeckung.

3. Entfernen Sie die Stromversorgungskabel und die
Kabelverbindung zwisschen dem Innen- und Aufengerat.

4. Trennen Sie die Verbindungskabel des Expansionsventils,

des Liftermotors, des Thermistors der Flissigkeits- und der

Gasleitung, des AS-Motors und der drei Anschliisse der
Fernbedienung. Entfernen Sie ebenfalls die Erdungskabel
des Warmetauschers.

. Entfernen Sie den Abluft- und Ansaugthermistor.
. Entfernen Sie die beiden Schrauben des Schaltkastens.
. Lésen Sie den Haken von der Schaltkastenoberseite.

0 N O O

. Platzieren Sie den Schaltkasten, um ihn zu befestigen imd
schlie3en Sie die Anschllisse an.

A ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass Sie zwei unterschiedliche
Schraubenldngen haben.

(A) M4x8
(B) M4x10

Anschluss flr
Anschluss flr Gas- Liftermotor (CN29)
und Frostschutz-
thermistor (THM5, THM3) Anschluss fir

Fernbedienung

Schaltkasten-
abdeckung

Schraube Anschluss fir
far autom. Luft-
Erdungs- klappenmotor
kabel (CN22)

Schraube

Anschlussleiste

Anschluss fir
Expansionsventil (CN11)

Obere Arretierung

(A) Befestigungsschraube
(Rundkopf und 8 mm
Lange) fur Schaltkasten

(B) Befestigungsschraube (Rundkopf
und 10 mm Lange) fir Schaltkasten
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10.8.5. AUSBAU DES WARMETAUSCHERS

1. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaR den
Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung*
und entfernen Sie das Ansaugluftgitter.

2. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau der Abflusswanne*.

3. Entfernen Sie die Schaltkastenabdeckung gemaf den
Anleitungen unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung*.

4. Entfernen Sie die Leitungsstreben an der Riickseite des
Warmetauschers.

5. Entfernen Sie die Leitungsstrebe an der linken Seite des
Warmetauschers.

6. Entfernen Sie die Schrauben des Warmetauschers auf der

rechten Seite.

7. Entfernen Sie die beiden Schrauben der oberen
Abdeckung.

8. Losen Sie den Haken auf der linken und rechten Seite,
indem Sie den Warmetauscher anheben und ihn zur
Vorderseite schieben.

@ ANMERKUNG:

Wenn Sie den Wéarmetauscher nicht anheben, kann der

Haken nach unten abbrechen.

Leitungs

€ halter

M4 Rundkopf-
schraube
(Lange: 10 mm)

M4 Rundkopfschraube
% (Lange: 10 mm)

&

Befestigungsstrebe 1
Arretierung

X Q"}R N &

Befestigungsstrebe 2

M4 Rundkopfschraube
(links und rechts)
(Léange: 12 mm)

Arretierung

Obere Befestigungs-
Abdeckung strebe 3
M4 Rundkopf-
schraube
(Lénge: 12 mm)

(b) Zur Vorder-
seite ziehen

(a) Warmetauscher f
anheben
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10.8.6. AUSBAU DES LUFTERS UND DES
LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie den Warmetauscher gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Warmetauschers*.

2. Entfernen Sie die eine Befestigungsschraube und die
beiden Arretierungen von der Abdeckung der
Luftermotoroberseite und entfernen Sie die Abdeckung.

3. Losen Sie eine Schraube, mit der die Motorwelle und der
Lifter befestigt sind.

4. Entfernen Sie die drei Schrauben, mit denen die
Liftermotorplatte befestigt ist, und bauen Sie den
Liftermotor dann aus.

5. Entfernen Sie die beiden Befestigungsschrauben, mit denen
der Luftermotor und der Lufter befestigt sind und fiihren Sie
die Schritte zum Entfernen in umgekehrter Reihenfolge aus.

6. Fixieren Sie den Lifter mit einem Abstand von 9,5 mm an
der Position zwischen dem linken Ende (Lagerseite) des
Lifters und der Trennplatte.

7. Fixieren Sie den Luftermotor mit dem Ausgang des
Verbindungskabels an der unten gezeigten Position.

Schrauben
(3 Stk.)

Abdeckung

Abdeckungsarretierung
16sen

Befestigungs-
platte

Lfter & Schrauben
(2 Stk.)

Lagerung

Trennplatte

Lagerung
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10.8.7. AUSBAU DES ANSAUGLUFTGITTERS
1. Entfernen Sie die rechtsseitige Abdeckung gemaR den

Anleitungen unter ,Abbau der rechten Seitenabdeckung®.
2. Entfernen Sie die Schraube der linken Seitenabdeckung.

3. Losen Sie den Haken (A) von der linken Seitenabdeckung.
4. Der Haken (B) an der linken Seitenabdeckung wird entfernt.

5. Entfernen Sie vier Schrauben des Ansaugluftgitters.

6. Heben Sie das Ansaugluftgitter leicht an. Nun kdnnen Sie

das Ansaugluftgitter durch Lésen der Haken entfernen.
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10.8.8. AUSBAU DER ELEKTRONISCHEN
EXPANSIONSVENTILSPULE

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

2. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

3. Die Butylfolie ist um die Leitungen des Warmetauschers,
des elektronichen Expansionsventils und der Einlass- und
Auslassrohre des elektronischen Expansionsventils geklebt.
Entfernen Sie die Butylfolie von der Rohroberflache, der
Spule des Expansionsventils und dem Ventilkorper.

4. Halten Sie die beiden Schraubenschlissel bereit. Halten Sie
den Ventilkorper mit einem Schraubenschlissel und 16sen
Sie die Verschlussmutter mit dem anderen, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

@ ANMERKUNG:
Halten Sie nicht den Motor, wenn Sie die
Verschlussmutter mithilfe eines Schraubenschliissels
I6sen. Die Basis des Antriebs kann leer laufen und
beschéadigt werden.

5. Drehen Sie die Verschlussmutter einige Umdrehungen.
Dann |6st sich der Antrieb von der Schraube und Sie
kénnen ihn entfernen.

Halten Sie den neue Antrieb mit der schon eingestellten
Antriebsposition (Antriebsspindel) fir den Austausch
(Wartungsteil) bereit.

@ ANMERKUNG:
Achten Sie wéhrend des Austauschs auf den
abgetrennten Teil und vermeiden Sie, dass Staub,
Fremdpartikel und Sonstiges in den abgetrennten Teil
gelangen. (Der durch die Trennung frei liegende Teil ist
der mechanische Teil des Ventils.)
Beschédigen Sie das Verbindungsstiick des Ventils
nicht mit den Werkzeugen.

6. Setzen Sie den Antrieb auf den Ventilkdrper, halten Sie ihn
und den Ventilkdrper so, dass sie in einer Achsposition
liegen, und setzen Sie die Verschlussmutter auf die
Schraube des Ventilkérpers. Drehen Sie die
Verschlussmutter zuerst mit der Hand fest und ziehen Sie
sie dann mit einem Schraubendreher an. Das Drehmoment
sollte bei 12 Nm (120 kg-cm) ~15 Nm (150 kg-cm) liegen.
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@ ANMERKUNG:
Belasten Sie den Motor nicht zu sehr (Drehmoment und
Biegebeanspruchung), indem Sie ihn mit der Hand
halten, wenn Sie die Verschlussmultter festziehen.
Obwohl das exzentrische Teils des Motors bei Einbau in
Gegenrichtung der Leitungselemente am Ventilkérper
gelenkt ist, wirkt sich die Anderung dieser Richtung nicht
auf die Offnungs-/SchlieBfunktion des Ventils aus.
Die Einstellung der Bewegungsrichtung des Motors ist
somit nicht erforderlich, wenn die Position des Motors
wie in Abbildung 2 gezeigt nach dem Austausch hin zur
Drehrichtung verdndert wird.
Stellen Sie dennoch sicher, dass die Bewegungsrichtung
des Spulenmotors des elektronsichen Expansionsventils
nicht zu einem direkten Kontakt mit anderen Leitungen
und der Seitenplatte des Schaltkastens fiihrt.

7. Bringen Sie die Butylfolie wieder am elektronischen
Expansionsventil an.

8. Montieren Sie nach dem Austausch das elektronische
Expansionsventil wieder, indem Sie die Ausbauschritte in
umgekehrter Reihenfolge durchfihren.
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10.9. RPF

Bodengerat

10.9.1. AUSBAU DES LUFTEINLASSGITTERS

1. Losen Sie die Schrauben der Befestigungsplatte an der
rechten Seite der einzelnen Lufteinlassgitter. Bewegen
Sie dann die Befestigungsplatten.

2. Sie kénnen das Lufteinlassgitter bis zu einem Winkel von
30° 6ffnen, indem Sie den Knopf an beiden Seiten des
Gitters in Pfeilrichtung driicken.

3. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter aus der Halterung.

10.9.2. AUSBAU DES LUFTFILTERS

1. Der Luftfilter befindet sich im Lufteinlassgitter. Entfernen
Sie alle Lufteinlassgitter.

2. Entfernen Sie den Luftfilter durch Ziehen am Knopf des
Luftfilters.

10.9.3. AUSBAU DES LUFTAUSTRITTSGITTERS
1. Die Luftaustrittsgitter sind an der Oberseite mittels einer
Flhrungsschiene montiert.

2. Durch Offnen der oberen Blende und durch Schieben
der Luftaustrittsgitter kdnnen Sie diese entfernen.

Befestigungsplatte ’ 1 O

Obere

/ Abdeckung

Luftaustrittsgitter
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10.9.4. AUSBAU DER FRONTBLENDE

1. Entfernen Sie den Luftfilter gemafR den Anleitungen unter
L<Ausbau des Luftfilters".

2. Demontieren Sie die Frontblende vom Luftschlitz, indem Sie
die vier Befestigungsschrauben am unteren Teil entfernen
und die Frontblende nach unten ziehen.

Schraube

/ e
Schraube
AN
)

=

10.9.5. AUSBAU DES LUFTERMOTORS

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lufteinlassgitters”.

2. Entfernen Sie den Luftfilter gemaR den Anleitungen unter
+Ausbau des Luftfilters®.

3. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

4. Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben und bauen
Sie dann die Montageplatte fir den Liftermotor aus.

5. Trennen Sie die Kabelanschlisse des Liftermotors.
Trennen Sie die Kabelverbindung und den Stecker.

Kabelverbindungs-
schutz

6. Entfernen Sie das Geh&use (1) durch Driicken des Hakens (1)
in die vier Positionen nach innen. /
Va

Haken
Gehause

[@ Motor

7. Losen Sie die Schrauben mit einem
Sechskantschraubenschlissel.

|
. Zum Lockern Sechskantschrauben-
Seite 10-94 eI
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8. Entfernen Sie die Befestigungsplatte und dann den
Liftermotor. Schieben sie ihn dazu nach hinten.
Lassen Sie den Liftermotor nicht fallen.

10.9.6. AUSBAU DER LEITERPLATTE

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

2. Entfernen Sie den Luftfilter gemaR den Anleitungen unter
~2Ausbau des Luftfilters®. Seiten-

3. Entfernen Sie die Frontblende gemaR den Anleitungen abdeckung

unter ,Ausbau der Frontblende®.

4. Entfernen Sie die Seitenabdeckung, indem Sie die drei
Befestigungsschrauben entfernen und die Seitenabdeckung
nach unten ziehen.

Schraube
&

5. Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben und bauen

Sie dann die Schaltkastenabdeckung ab. Schaltkasten-

abdeckung ———_

e

Schraube

6. Sie kdnnen den Schaltkasten um 90° nach oben drehen,
indem Sie die beiden Befestigungsschrauben entfernen und
den Haken an der Riickseite des Schaltkastens aushaken.

7. Die PCB wird durch vier Halter gehalten. Ziehen Sie die
PCB aus der PCB-Offnung, indem Sie mit einer
Schnabelzange gegen den erweiterten Teil des Halters
driicken und einen Finger dabei nahe der PCB-Offnung
halten.

@ ANMERKUNGEN:
1. Beriihren Sie nicht die elektrischen Komponenten.
Belasten Sie die PCB nicht zu stark. Wenn Sie die
PCB zu sehr belasten, kann sie beschédigt werden.

. Achten Sie beim Wiedereinbau darauf, dass alle
Anschliisse richtig angeschlossen sind. Orientieren
Sie sich dabei an den Kabelmarkierungen und den
Anschlusscodes. Durch ein falsches AnschlieBen
der Anschliisse kommt es zu Fehlfunktionen oder
Beschéadigungen der elektrischen Komponenten.
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10.9.7. AUSBAU DER THERMISTOREN DER
FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG

1. Entfernen Sie das Lufteinlassgitter gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau des Lufteinlassgitters®.

2. Entfernen Sie den Luftfilter gemaR den Anleitungen unter
+Ausbau des Luftfilters®.

3. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

4. Entfernen Sie die drei Befestigungsschrauben und bauen
Sie dann die Seitenabdeckung ab.

\\NV\ Seitenabdeckung

_w//

10.10. RPFI

Bodeneinbaugerat
10.10.1. AUSBAU DES LUFTFILTERS

1. Der Luftfilter befindet sich innen am oberen Teil des
Einlasses.

2. Entfernen Sie den Luftfilter durch Ziehen am mittleren
Knopf und durch Biegen des Filters.

10.10.2. AUSBAU DER FRONTBLENDE

1. Entfernen Sie den Luftfilter gemaR den Anleitungen unter
+Ausbau des Luftfilters®.

2. Entfernen Sie die Schrauben und bauen Sie dann die
untere Frontblende ab (1,0 PS: 9 Schrauben, 1,5 PS:
10 Schrauben) am unteren Teil der Frontblende.
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3. Entfernen Sie die elf Befestigungsschrauben und bauen Sie
dann die untere Frontblende ab.

10.10.3. AUSBAU DES LUFTERMOTORS
1. Entfernen Sie den Luftfilter gemaf den Anleitungen unter
LAusbau des Luftfilters*®.

2. Entfernen Sie die Frontblende gemal den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

3. Entfernen Sie den Luftermotor gemaR der Beschreibung in
Punkt 4 bis 8 des Abschnitts ,Ausbau des Liftermotors®.

10.10.4. AUSBAU DER LEITERPLATTE (PCB)

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende*.

2. Entfernen Sie die PCB gemal der Beschreibung in Punkt 5
bis 7 des Abschnitts ,Ausbau der Leiterplatte (PCB)".

10.10.5. AUSBAU DER THERMISTOREN DER
FLUSSIGKEITS- UND DER GASLEITUNG
1. Entfernen Sie den Luftfilter gemaf den Anleitungen unter
LAusbau des Luftfilters*.

2. Entfernen Sie die Frontblende gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende“.

3. Entfernen Sie den Thermistor gemaf der Beschreibung in
Punkt 4 bis 6 des Abschnitts ,Ausbau des Thermistors der
Flissigkeits- und der Gasleitung®.
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10.11. GESAMTWARMETAUSCHER

10.11.1. AUFBAU

Der Aufbau des gesamten Warmetauschers entspricht dem
der Abbildung.

Nutzen Sie bei der Wartung die Wartungsklappe in der De-
cke.

Elektrischer Schaltkasten

Elementehalter des
Gesamtwarmetau-
schers

Wartungsklappe

Luftaustritts-

lGfter Zuluftliifter

Montagehalterung Luftfilter

Motor fiir Abluft Elfament des Gesamt-
warmetauschers Motor flir Zuluft

10.11.2. AUSBAU DER ELEKTRISCHE TEILE

1. Entfernen Sie die Schrauben der Schaltkastenabdeckung
und entnehmen Sie die entsprechenden elektrischen
Teile.

2. Offnen Sie die Wartungsklappe, indem Sie sie an dem
Griff ziehen.

Entfernen Sie das Gesamtwarmetauscherelement oder
den Luftfilter.

Schaltkastenabdeckung

Schraube
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10.11.3. AUSBAU DES LUFTFILTERS UND DES
GESAMTWARMETAUSCHERELEMENTS
1. Offnen Sie die Wartungsklappe, indem Sie sie an der
Halterung ziehen.

2. Entfernen Sie den Luftfilter oder das Gesamt-
warmetauscherelement.

Wartungsklappe

Halterung
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10.11.4. AUSBAU DES LUFTERMOTORS

1.

Offnen Sie die Wartungsabdeckung, indem Sie am Griff
ziehen entsprechend den Angaben in dem Abschnitt—
“Ausbau des Luftfilters und des Gesamtwarmetauscher-
elements”.

. Entfernen Sie den Luftfilter entsprechend den Angaben in

dem Abschnitt— “Ausbau des Luftfilters und des Gesamt-
warmetauscherelements”.

. Entfernen Sie das Warmetauscherelement entsprechend

den Angaben in dem Abschnitt— “Ausbau des Luftfilters
und des Gesamtwarmetauscherelements”.

. Entfernen Sie zwei (2) Schrauben zur Befestigung des

Halters des Gesamtwarmetauscherelements und dann
das Gesamtwarmetauscherelement.

. Entnehmen Sie das Liftergehause.

. Entfernen Sie die sechs (6) Schrauben, mit denen der

Liftermotor fUr die Zuluft befestigt ist, und bauen Sie
diesen dann aus.

. Entfernen Sie die vier (4) Schrauben, mit denen der Luf-

termotor fUr die Abluft befestigt ist, und bauen Sie diesen
dann aus.
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10.12.1. ERFORDERLICHE WERKZEUGE FUR DIE REINIGUNG (FUR ALLE INNENGERATE)

Nr. Werkzeug Bemerkungen
1 Reinigungswasserpumpe Empfohlen wird eine mit Tank ausgestattete Wasserpumpe
2 | Wassertank fir sauberes Ca. 181
Wasser
Duse
Biirste (nicht aus Metall) Reinigen Sie den Warmetauscher bei starker Verschmutzung durch Staub mit dieser
Birste. Die Borsten sollten 25 — 35 mm lang sein.
%
5 | Schlauch fir Wasserwanne Wahlen Sie den Schlauch je nach Erfordernissen vor Ort
6 | Eimer 2flr51
7 | Kreuzschlitzschraubendreher 1
8 | Kneifzange 1
9 | Einstellbarer 1
Schraubenschliissel
10 | Megaohm-Priifgerat 500V
11 | Reinigungsmittel Wabhlen Sie ein neutrales Reinigungsmittel
12 | Zerstauber Zum Versprihen des Reinigungswassers
13 | Klebeband Zum Befestigen der Vinylfolie, die dazu dient, den Raum vor dem Reinigungswasser
zu schitzen
14 | Seil 1 m, 4 Stick
15 | Vinylfolie 0,5 mm dicke Vinylfolie
16 | Handschuhe
Seite 10-101

SMDEO0046 Rev.0 - 03/2007

10



Wartung HITACHI

Inspire the Next

A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS

Nr. Bemerkungen
17 | Reinigungswassersammler
— Deckeneinbaugerate
— 2-Wege-Kassette
— Wandgeréte
— Deckengerate
Leiste
Die Leiste /J
einfihren o>~ <
e S
&
Die Leiste
Transparente einfihren
Vinylfolie Stutzen
Schlauch —1j
Die Innenseite der @120-Offnung sollte zum Einfilhren der Spriihdiise mit einem Filztuch abgedeckt werden.
18 | Reinigungswassersammler-Set
— 4-Wege-Kassette
Nr. Teil Material Bemerkungen Mge
1 Zelt mit Bedienelement Vinylchloridfolie 1 t, mit Bedienelement 0,3 t 1
2 | Stitze A Rostfrei 8
3 |Folie A Vinylchloridfolie 1 t, mit Stutze B und Magnet 1
4 | Folie B Vinylchloridfolie 1 t, mit Stltze B und Magnet 1
5 |FolieC Vinylchloridfolie 1 t, mit Stitze B und Magnet 1
6 |FolieD Vinylchloridfolie 1 t, mit Stutze B und Magnet 1
7 | Motorabdeckung Vinylchloridfolie 1 t, mit Magnet 1
8 | Motorband Vinylchloridfolie 1t, Magic Tape 1
9 | Kabelabdeckung Vinylchloridfolie 1
10 | Handschuhe Gummi 1
11 | Schlingenseil 1m 4
Zelt
Mit
4 / Bedienelement ~ Magneten Fortlaufend
d n /o Dlg glp_©
of: —# ! i !‘—\—. O
I _ - i 5 -
Mit of: I ¥ ._\_i* 20
) Stitze B — | al o
Elastische Folie A FolieB Folie C FolieD
Schnur
Stiitze A
, Mit Magneten
A i
6 o o Motorband
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10.12.2. REINIGUNG DES INNENGERATS MIT
4-WEGE-KASSETTE
Breiten Sie vor der Arbeit eine Vinylfolie auf dem Boden

aus, um die Mobel und andere Gegenstande vor dem
Reinigungswasser zu schutzen.

Vorgehensweise: @
— Entfernen Sie die optionale Luftaustrittsblende geman ANMERKUNGEN:

den Anleitungen unter Punkt ,Ausbau der optionalen Entfernen Sie das Abflusswasser aus der Abflusswanne
Luftaustrittsblende®. und bauen Sie dann die Abflusswanne aus.

— Offnen Sie den Schaltkasten, trennen Sie die Anschliisse — Ziehen Sie den Gummistopfen heraus und entfernen
zwischen Innen- und AuRengeraten sowie andere Sie das Abflusswasser. Durchstechen Sie die
Anschliisse und bauen Sie dann den Schaltkasten Wasser6ffnung mit einem Stift, um sicher zu stellen,
gemaR den Anleitungen unter Abschnitt ,Ausbau der dass das Wasser problemlos durch die Offnung
Schaltkastenabdeckung® aus. ablaufen kann.

— Entfernen Sie den Glockenstutzen und den Liifter gemaf — Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben und
den Anleitungen unter ,Ausbau des Turbo-Liifters und bauen Sie dann die Wasserwanne aus. Seien Sie
des Liftermotors*. vorsichtig beim Ausbau, da in der Abflusswanne noch

L . ) Wasser vorhanden sein kann.
— Entfernen Sie die Abflusswanne gemafR den Anleitungen

unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®. - Reinigen und trocknen Sje die Abﬂus§qune nach
ihrem Ausbau. Gehen Sie dabei vorsichtig vor, um

— Entfernen Sie den Schwimmerschalter gemaf den die Abflusswanne nicht zu beschédigen.

Anleitungen unter ,Ausbau des Schwimmerschalters*.

1. Schutzen Sie den Warmetauscher mit einer Vinylfolie, Motorabdeckung
damit kein Reinigungswasser auf die Isolierung und die

Abflusspumpe spritzt. Befestigen Sie die Vinylfolie mit ' 'w/
einem Klebeband an der Seitenplatte des Wéarmetauschers. M /
P

Dichten Sie die offenen Stellen zwischen den Vinylfolien mit
einem Klebeband ab.

Tragen Sie Handschuhe zur Vermeidung von Verwenden Sie hier
Verletzungen durch die Wérmetauscherlamellen. eine Vinylfolie zum

(&) avmerxuwe: / \

Verwenden Sie zur Befestigung der Motorabdeckung Wassersammler Schutz der Isolierfolie
nicht nur Magneten, sondern auch ein Klebeband. vor herumspritzendem
Den Wassersammler Reinigungswasser
Motorband an den Warmetauscher

> montieren

%

2

2

Vi Magnet . Magnet

Magic Tape

Klebeband

Innenseite
Vinylfolie

Motor- 5 Stck. (A,B,C,D)
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2. Kratzen Sie den Staub an der Innenseite des

Warmetauschers mit einer Blirste nach unten ab. Sammeln

Sie den Staub in einem Eimer oder einem Karton.

3. Hangen Sie den Reinigungswassersammler des
Innengerats auf.

— Binden Sie das Seil an den Aufhangebolzen des
Innengerats fest und fiihren Sie es nach unten.

— Stecken Sie die Tragerstébe in die Offnungen des
Wassersammlers.

— Befestigen Sie das Seil an den Tragerstében des
Wassersammlers und hangen Sie den Wassersammler
auf.

— SchlieRen Sie den Schlauch an den Stutzen an und
lassen Sie das Schlauchende in den Eimer héngen.

Tragerleist
(8 Stck.)
Stutzen
Schlauch
Eimer

4. Befiillen Sie den Zufuhrtank mit ca. 15 | Reinigungsmittel
fur die Aluminiumlamellen.

Innengerat

Reinigungs-
wassersammler
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5. Stecken Sie die Spriihdiise durch die Offnung des
Reinigungswassersammlers. Setzen Sie die Wasserpumpe
in Betrieb und befreien Sie den Warmetauscher vom Staub.

Versprihen Sie das Reinigungswasser nach dem Reinigen,
um es auszuwechseln.

Stellen Sie den Druck der Wasserpumpe so ein, dass die
Lamellen nicht beschadigt werden kénnen.

@ ANMERKUNG:
Verbleibendes Reinigungswasser kann zu Rostbildung
an den Lamellen fiihren. Stellen Sie den Druck der
Wasserpumpe auf 2,5 bis 5,0 kg/cm? ein, damit die
Lamellen nicht beschédigt werden.

6. Montieren Sie die Abflusswanne nach der Reinigung,
indem Sie das Seil nach unten ziehen.

@ ANMERKUNG:

Wischen Sie die Wassertropfen vom Innengerét ab,
sobald der Reinigungswassersammler demontiert ist.
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7. Uberprifen Sie die Isolierung der Abflusspumpe mit einem
Megaohmmesser. Vergewissern Sie sich, dass die
Isolierung bei 500V Uber 1 MQ liegt.

8. Schliellen Sie die Kabel genauso wie vorher an.

9. Neutralisierungsbehandlung nach der Reinigung
Das im Abschnitt 10.14.1. genannte Reinigungsmittel ist ein
neutrales Reinigungsmittel. Das Reinigungswasser ist nach
dem Gebrauch mdéglicherweise jedoch nicht neutral. Fangen
Sie das ganze Reinigungswasser auf und fiihren Sie damit
die notwendige Neutralisierungsbehandlung durch.

10.12.3. REINIGUNG DES INNENGERATS MIT
2-WEGE-KASSETTE

Breiten Sie vor der Arbeit eine Vinylfolie auf dem Boden aus,
um die Mébel und andere Gegenstande vor dem
Reinigungswasser zu schutzen.

1. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaR den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®. Reinigen Sie
die Abflusswanne nach ihrem Ausbau.

2. Entfernen Sie den Schwimmerschalter gemag den
Anleitungen unter ,Ausbau des Schwimmerschalters®.

Befestigungsplatte

3. Entfernen Sie den Abflussmechanismus gemaf den fur den Lufter

Anleitungen unter ,Ausbau des Abflussmechanismus®.

4. Entfernung des Staubs im Warmetauscher
Entfernen Sie den Staub von den Lamellen an der Motorabdeckung
Einlassseite des Warmetauschers, indem Sie ihn nach

unten kratzen. 5?,/
Sammeln Sie den Staub in einem Eimer oder einem Karton. /
7~ -

/ Verwenden Sie hier

/ eine Vinylfolie zum
Wassersammler Schutz der Isolierfolie
vor herumspritzendem
Reinigungswasser

Den Wassersammler
an den Warmetauscher
montieren

5. Schitzen Sie den Warmetauscher mit einer Vinylfolie,
damit kein Reinigungswasser auf die Isolierung und die
Abflusspumpe spritzt. Befestigen Sie die Vinylfolie mit
einem Klebeband an der Seitenplatte des Warmetauschers.
Dichten Sie die offenen Stellen zwischen den Vinylfolien mit
einem Klebeband ab.

@ ANMERKUNG:
Zur Vermeidung von Verletzungen wird empfohen,
wéhrend dieser Arbeit Handschuhe zu tragen.
Verwenden Sie eine Vinylfolie zum Schutz der
Gegenstéande vor herumspritzendem Reinigungswasser.
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6. Hangen Sie den Reinigungswassersammler des
Innengerats auf:

— Stecken Sie den Tragerstab in die Offnungen des
Reinigungswassersammlers.

— Hangen Sie den Reinigungswassersammler mithilfe
des Seils am Innengerat auf.

— SchlieRen Sie den Schlauch an den
Reinigungswasserstutzen an und lassen Sie
das Schlauchende in den Eimer hangen.

7. Aufspruhen des Reinigungswasssers
Sprihen Sie das Reinigungswasser auf die Lamellen
des Warmetauschers.

8. Reinigen mit sauberem Wasser
Fiihren Sie die Spriihdiise in die Offnung des
Reinigungswassersammlers ein.
Setzen Sie die Pumpe in Betrieb und reinigen Sie die
Lamellen mit sauberem Wasser. Stellen Sie den Druck der
Wasserpumpe so ein, dass die Lamellen nicht beschadigt
werden kdnnen.

@ ANMERKUNG:
Verbleibendes Reinigungswasser kann zu Rostbildung
an den Lamellen fiihren. Stellen Sie den Druck der
Wasserpumpe auf 2,5 bis 5,0 kg/cm? ein, damit die
Lamellen nicht beschéadigt werden.

9. Nachdem Sie die Reinigung abgeschlossen haben und kein

Wasser mehr heruntertropft, montieren Sie den Lifter und
die Abflusswanne.

10. Uberpriifen Sie die Isolierung der Abflusspumpe mit einem
Megaohmmesser. Vergewissern Sie sich, dass die
Isolierung bei 500V Uber 1 MQ liegt.

11. SchlieRen Sie die Kabel genauso wie vorher an. Montieren
Sie die Luftverteilungskammer und die optionale
Luftaustrittsblende.

12. Neutralisierungsbehandlung nach der Reinigung

Das im Abschnitt 10.14.1. genannte Reinigungsmittel ist ein
neutrales Reinigungsmittel. Das Reinigungswasser ist nach
dem Gebrauch mdglicherweise jedoch nicht neutral. Fangen

Sie das ganze Reinigungswasser auf und fiihren Sie damit
die notwendige Neutralisierungsbehandlung durch.
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10.12.4. REINIGUNG DES WANDINNENERATS
Breiten Sie vor der Arbeit eine Vinylfolie auf dem Boden aus,
um die M6bel und andere Gegenstande vor dem
Reinigungswasser zu schutzen.

1. Demontieren Sie jedes Teil gemafl den Anleitungen des
Abschnitts ,Wandgerate*.

2. Entfernen Sie die Frontblende gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende“.

3. Entfernen Sie den Schaltkasten gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Schaltkastenabdeckung®.

4. Entfernen Sie die Abflusswanne gemaf den Anleitungen
unter Punkt ,Ausbau der Abflusswanne®.

5. Entfernen Sie den Warmetauscher gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau des Warmetauschers und des Luftermotors*.

6. Reinigung:
— Entfernen Sie den Staub mit einer Blirste.

— Decken Sie die elektrischen Komponenten mit einer
Vinylfolie ab, um sie vor herumspritzendem
Reinigungswasser zu schutzen.

— Wenn Sie ein Reinigungsmittel verwenden, sdubern Sie
den Wéarmetauscher vollstdndig mit sauberem Wasser.

— Stellen Sie den Druck der Pumpe so ein, dass die
Lamellen nicht beschadigt werden kénnen.

7. Neutralisierungsbehandlung nach der Reinigung
Das im Abschnitt 10.14.1. genannte Reinigungsmittel ist ein
neutrales Reinigungsmittel.
Das Reinigungswasser ist nach dem Gebrauch
moglicherweise jedoch nicht neutral.
Fangen Sie das ganze Reinigungswasser auf und fiihren
Sie damit die notwendige Neutralisierungsbehandlung
durch.

@ ANMERKUNGEN:
Verbleibendes Reinigungswasser kann zu Rostbildung
an den Lamellen fiihren. Stellen Sie den Druck der
Wasserpumpe auf 2,5 bis 5,0 kg/cm? ein, damit die
Lamellen nicht beschadigt werden.

10.12.5. REINIGUNG DES BODENGERATS UND
DES BODENEINBAUINNENGERATS _ _  _

Breiten Sie vor der Arbeit eine Vinylfolie auf dem Boden aus,
um Mobel und andere Gegenstande vor dem
Reinigungswasser zu schutzen.

1. Entfernen Sie die Frontblende gemaf den Anleitungen
unter ,Ausbau der Frontblende”.

2. Trennen Sie den Abflussschlauch von der vor Ort bereit
gestellten Leitung.

3. Entfernen Sie das vordere Trennelement und die
Abflusswanne und decken Sie dann die Riickseite des
Warmetauschers mit Vinylfolie ab. Montieren Sie danach
wieder das vordere Trennelement und die Abflusswanne.
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4. Heben Sie den Abflussschlauch an und lassen Sie das

Schlauchende in einen Eimer héngen. \\

Y

Eimer Q
Abflussschlauch

\ al
|

5. Entfernen des Staubs vom Warmetauscher
Entfernen Sie den Staub durch streichende Bewegungen
mit einer Blirste nach unten vom Warmetauscher. Sammeln
Sie den Staub in einem Eimer oder einem Karton.

6. Spriihen Sie das Reinigungswasser auf die Lamellen
des Warmetauschers.

7. Reinigung mit sauberem Wasser
Umwickeln Sie die Kabelanschlisse im Isolierband.
Setzen Sie die Pumpe in Betrieb und reinigen Sie den
Warmetauscher vollstandig mit sauberem Wasser.
Stellen Sie den Druck der Pumpe so ein, dass die
Lamellen nicht beschadigt werden kdnnen.

10

@ ANMERKUNGEN:

Verbleibendes Reinigungswasser kann zu Rostbildung \
an den Lamellen fiihren. Stellen Sie den Druck der :
Wasserpumpe auf 2,5 bis 5,0 kg/cm? ein, damit die

Lamellen nicht beschadigt werden.
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10.

. Nachdem Sie tUberprift haben, dass die Stromversorgung

unterbrochen ist, schlieRen Sie die Abflussleitung an und
entfernen Sie das Isolierband von den Kabelanschliissen.
Montieren Sie danach die Frontblende.

. Uberpriifen Sie die Isolierung der Anschlussleiste im

Schaltkasten. Die Isolierung ist normal, wenn mittels eines
500 Megaohmmessers eine Isolierung von mehr als 1 MQ
gemessen wird.

Neutralisierungsbehandlung nach der Reinigung

Das im Abschnitt 10.14.1. genannte Reinigungsmittel ist ein
neutrales Reinigungsmittel. Das Reinigungswasser ist nach
dem Gebrauch mdglicherweise jedoch nicht neutral. Fangen
Sie das ganze Reinigungswasser auf und fiihren Sie damit
die notwendige Neutralisierungsbehandlung durch.

10.12.6. REINIGUNG DES DECKENINNENGERATS

Breiten Sie zum Schutz vor dem Reinigungswasser vor der
Arbeit eine Vinylfolie auf dem Boden aus.

1.

N

SN

5.

(e

~

8.

Entfernen Sie die rechtsseitige und linksseitige
Abdeckung gemaf den Anleitungen unter ,Ausbau
der Seitenabdeckung®.

Entfernen Sie den Auslassdeflektor gemaR den Anleitungen
unter ,Ausbau des Luftaustrittsgitters®.

Offnen Sie das Lufteinlassgitter gemaRk den Anleitungen
unter Punkt ,,Ausbau des Luftfilters®.

Entfernen Sie die untere Abdeckung und die Abflusswanne
gemal der Beschreibung unter ,Ausbau des Thermistors
der FlUssigkeitsleitung und der Gasleitung®.

Entfernen Sie den Innenliftermotor und die
Lufterbaugruppe geman den Anleitungen unter
+LAusbau des Liftermotors*.

Entfernen Sie die beiden Befestigungsschrauben und dann
die Trennplatte 2.

Entfernen Sie die beiden Schrauben am linksseitigen
Trennelement, eine Schraube am rechtsseitigen
Trennelement und dann die Befestigungsplatte.

Montieren Sie die Abflusswanne und die untere Abdeckung,
indem Sie die Schritte im Abschnitt 4 in umgekehrter
Reihenfolge durchfiihren.
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9. Decken Sie alle Komponenten (auf3er der Abflusswanne)
zum Schutz vor herumspritzendem Reinigungswasser mit
einer Vinylfolie ab.

10. Sprihen Sie das Reinigungswasser auf die Lamellen der

Rickseite des Warmetauschers. Verwenden Sie bei starker

Staubverschmutzung des Warmetauschers zum Reinigen
eine Blrste.

11. Reinigen mit sauberem Wasser:

— Setzen Sie die Pumpe in Betrieb und reinigen Sie den
Warmetauscher vollstandig mit sauberem Wasser.

— Stellen Sie den Druck der Pumpe so ein, dass die
Lamellen nicht beschadigt werden kénnen.

@ ANMERKUNGEN:

Tragen Sie Handschuhe, um Verletzungen aufgrund der

scharfen Lamellenkanten zu vermeiden.
Verbleibendes Reinigungswasser kann zu Rostbildung
an den Lamellen fiihren.

Stellen Sie den Druck der Wasserpumpe auf 2,5 bis
5,0 kg/cm? ein, damit die Lamellen nicht beschéadigt
werden. Achten Sie darauf, dass die Abflusswanne
nicht Giberlauft.

12. Uberpriifen Sie die Isolierung der Anschlussleiste mit einem

Megaohmmesser. Vergewissern Sie sich, dass die
Isolierung bei 500V Uber 1 MQ liegt.

13. Sorgen Sie dafiir, dass das Wasser problemlos flieien
kann, nachdem es in die Ablflusswanne gegossen wurde.

14. Neutralisierungsbehandlung nach der Reinigung

Das im Abschnitt 10.14.1. genannte Reinigungsmittel ist ein
neutrales Reinigungsmittel. Das Reinigungswasser ist nach

dem Gebrauch mdglicherweise jedoch nicht neutral.
Fangen Sie das ganze Reinigungswasser auf und fihren
Sie damit die notwendige Neutralisierungsbehandlung
durch.

10.13 AUFFANGEN DES KALTEMITTELS ZUM AUSWECHSELN DES INNENGERATS

Sollte es beim Auswechseln eines Innen- bzw. Au3engerats
erforderlich sein, das Kaltemittel im Aufengerat zu sam-
meln,

dann gehen Sie dabei folgendermal3en vor:

1. SchlieRen Sie die Verteilerarmatur an das Gasabsper-
rventil und an das Flussigkeitsabsperrventil an.

2. Schalten Sie den Strom ein.

3- Stellen Sie den DSW1-1 Pin der AuRengerate-PCB auf
,ON* (Kiihlbetrieb). Schliefen Sie das Flussigkeitsab-
sperrventil und fangen Sie das Kaltemittel auf.

4. Wenn der Druck auf der Niedrigdruckseite (Gasabsper-
rventil) -0,01 MPa (-100 mmHG) anzeigt, leiten Sie
umgehend folgende Schritte sein.

— SchlieRen Sie das Gasabsperrventil.

— Stellen Sie den DSW1-1 Pin auf ,OFF®. (Zum Stoppen
des Geratebetriebs)

5. Schalten Sie den Strom AUS.

A VORSICHT
Messen Sie den Niedrigdruck mit dem Druckmesser
und achten Sie darauf, dass er nicht unter -0,01 MPa
sinkt. Falls der Druck unter -0,01 MPa sinkt, ist mégli-
cherweise der Kompressor defekt.

Dip-Schalter
(DSW1-1 ON)

N
N
7 E;\\\\?}\\\\\

\

] Flussig-
24 | keitsab-
/////4 sperrventil

Gasabsperrventil
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11.1. INVERTER

11.1.1. SPEZIFIKATIONEN DES INVERTERS

Geeignetes Modell

RAS-8~12HRNM

Geeignete Stromquelle

Drehstrom. 380V, 415V 50 Hz

Eingangsspannung

RAS-8~12HRNM 14~25A

Steuerung Vektrosteuerung
Ausgangsfrequenzbereich 20~115Hz
Frequenzgenauigkeit 0,01

Steuerfrequenz

0,01Hz bei anzuwendendem Frequenzbereich

Ausgang / Eigenschaften

Bedingungen:

1. Spannung der Stromversorgung AC380/415 V

2. Nicht ladend (freier Ausgang)
3. Amperemeter, Typ Voltmeter (X1,1)

V)
400 |-

380f------------

300

200 [0

100 |-

Siehe Hinweis auf folgender Seite.

Weicher Start, Stop

0,125~3,00 Hz/s

Schutzfunktion
Zu hohe oder niedere Spannung
fUr Inverter

Spannung ist zu niedrig, wenn sie unter 350 V GS betragt
Spannung ist zu hoch, wenn sie Uiber 750 V GS betragt

Fehler des Stromsensors
(OA Erkennung)

Stopp wenn der Kompressorstrom unter 1,5 A liegt.
Wenn die Frequenz nach dem Start 15 bis 18 Hz betragt.

Fehlerursache: Ausfall von Stromsensor
Ausfall des IPM Module

Ausfall eines Kompressors / Liftermotors

Kabel unterbrochen

Seite 11-2
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Schutzfunktion
Uberspannungsschut
fur Inverter (1)
Stromerkennung bei Uberschreitung
@) von 150% der Nennstroms
|
! 3
Nennstrom x 150% r—-—t———==-—--- |
! | (4)
Nennstrom x 105% - - —: ————————— j— === ===
|
| | |
| . |
| ! !
20 ps 20 ms 30 Sek. Zeit
(1) Kurzschluss Hebelauslésung } Interner Schutz des IPM-Moduls
(2) Kurzzeitige Uberstromauslésung
(8) Kurzzeitige Uberstromauslésung
(4) Elektronisch-thermische Auslésung
Der Zustand besteht Ianger als 30 Sekunden oder insgesamt I&nger als 3 Minuten
innerhalb von 10 Minuten Probezeit.
Schutz des Das IPM-Modul hat vier Schutzfunktionen zum Selbstschutz.
Transistormoduls (1) Einer der Ausgangsanschlusse zwischen ,U” und ,,V*, ,V“und ,W*, ,W* und ,U"
hat einen Kurzschluss.
(2) Betriebsstrom erreicht maximalen Nennstrom.
(8) AuBerhalb des Normalbereichs liegende Temperatur wird vom internen
Thermistor gemessen.
] (4) Steuersapnnung fallt zu sehr ab.
Uberlaststeuerung Uberlaststeuerung als Strom groBer als (Nennstrom x 105%).
Uberlaststeuerungsauslésung bei einem Stromwert von unter (Nennstrom x 88%).
Kuhlrippentemperatur steigt Das Gerat wird gestoppt, wenn die Kihlrippentemperatur mehr als 100 °C betragt.
Erdungserkennung Das Gerat wird gestoppt, wenn der Kompressor Erdschluss hat.
Seite 11-3
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11.1.2. INVERTER-ZEITDIAGRAMM

Hauptkreis — I
Frequenz NIEDRIG

Stromquelle

Frequenz l Alle Bit 1 Alle Bit 1 Betrieb

HOCH

Yy / 4
Frequenz- ] L _—
befehl
N

Ausgangsspannung »
Soft Start-Stop B

(Frequenz) Die Geschwindigkeitsanderung
héangt von den auBBeren
Einstellungen ab

Fehler-Signal — _‘\/v, I
Ausgang
Aktivatierung der ~ J L
Schutzvorrichtung (bertragen Aktiviering des
10 Sek. Fehler 30 Sek. Uberlastschutzes
Uberlastsignal :

Erneute Aktivierung

Aktivierte Anzeige
(Rote LED5 auf PCB5 — —
oder LED2 auf PCB2)
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11.1.3. SCHUTZFUNKTION

1. Zu hohe oder niedere Spannung fir Inverter
a) Erkennung

- Wenn die Spannung des direkten Stroms (A) V
Ubersteig, werden Anomalien erkannt.

- Wenn die Spannung des direkten Stroms (B) V
unterschreitet, werden Anomalien erkannt.

Stromversorgung 380-415V, 50 Hz
380V, 60 Hz
(A) 750
(B) 350
b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der
Inverterkompressor gestoppt und tUbermittelt
den Signalcode fir die Stillstandsursache an
die Leiterplatte 1.

c¢) Abbruch der Schutzfunktion

Die Ubermittlung des Signalcodes der
Stillstandsursache wird abgebrochen, wenn

ein Stillstandsbefehl gegeben wurde oder wenn
die Hauptstromquelle abgeschaltet wurde.

2. Stérung des Stromsensors
a) Erkennung

Wenn die Spannung des Inverterkompressors unter
0,5 A sinkt, wahrend seine Frequenz zwischen 15 Hz
und 18 Hz liegt, wird eine Anomalie erkannt.

b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der
Inverterkompressor gestoppt und tUbermittelt
den Signalcode fir die Stillstandsursache an
die Leiterplatte 1.

c¢) Abbruch der Schutzfunktion

Die Ubermittlung des Signalcodes der
Stillstandsursache wird abgebrochen, wenn

ein Stillstandsbefehl gegeben wurde oder wenn
die Hauptstromquelle abgeschaltet wurde.

3. Uberspannungsschut fiir Inverter
a) Erkennung

Wenn die vom Stromsensor erkannte Spannung
150% der Nennspannung erreicht, wird ein
Uberstrom erkannt. (Kurzzeitiger Uberstrom)

Wenn die vom Stromsensor erkannte Spannung
105% der Nennspannung durchgehend 30 Sekunden
lang oder insgesamt 3,5 Minuten wahrend eines
10-Minuten-Abschnitts lbersteigt, wird ein

Uberstrom erkannt. (Elektrisches Thermorelais)

b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der
Inverterkompressor gestoppt und tbermittelt
den Signalcode fur die Stillstandsursache an
die Leiterplatte 1.

¢) Abbruch der Schutzfunktion
Die Ubermittlung des Signalcodes der
Stillstandsursache wird abgebrochen, indem

ein Stillstandsbefehl gegeben wird oder die
Hauptstromquelle abgeschaltet wird.
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4. IPM-Schutz
a) Erkennung

Wenn einer der Ausgangsanschlisse zwischen ,U”
und ,V”’, ,V’und ,W”, W’ und ,U” des IPM-Moduls
kurzgeschlossen wird, wird eine Anomalie erkannt.

Wenn der Betriebsstrom des IPM-Moduls den maxi-
malen Nennstrom x 105% erreicht, dann wird eine
Anomalie erkannt.

Wenn eine interne Temperatur vom internen Therm-
istor des IPM-Moduls gemessen wird, dann wird eine
Anomalie erkannt.

Wenn die Steuerspannung des IPM-Moduls sinkt,
dann wird eine Anomalie erkannt.

b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der Inverter-
kompressor gestoppt und Ubermittelt den Signalcode
flr die Stillstandsursache an die PCB1.

c¢) Abbruch der Schutzfunktion

Die Ubermittlung des Signalcodes der Stillstandsur-
sache wird abgebrochen, wenn ein Stillstandsbefehl
gegeben wurde oder wenn die Hauptstromquelle
abgeschaltet wurde.

5. Kuhlrippentemperatur steigt
a) Erkennung

Wenn die Temperatur des internen Thermistors
1000C Ubersteigt, wird eine Anomalie erkannt.

b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der Inverter-
kompressor gestoppt und Uibermittelt den Signalcode
fur die Stillstandsursache an die PCB1.

c) Abbruch der Schutzfunktion

Die Ubermittlung des Signalcodes der Stillstandsur-
sache wird abgebrochen, wenn ein Stillstandsbefehl
gegeben wurde oder wenn die Hauptstromquelle
abgeschaltet wurde.

6. Erdungserkennung
a) Erkennung

Wenn der Anfangsstrom des Kompressors 80% des
Uberstromschutzwertes erreicht, wird eine Anomalie
erkannt.

b) Funktion

Wenn Anomalien erkannt werden, wird der Inverter-
kompressor gestoppt und Gibermittelt den Signalcode
fur die Stillstandsursache an die PCB1.

c) Abbruch der Schutzfunktion

Die Ubermittlung des Signalcodes der Stillstandsur-
sache wird abgebrochen, wenn ein Stillstandsbefehl
gegeben wurde oder wenn die Hauptstromquelle
abgeschaltet wurde.
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11.1.4. UBERLASTSTEUERUNG
a) Erkennung

Wenn der Ausgangsstrom 105% des maximalen Aus-
gangsstroms Ubersteigt, dann wird eine Anomalie er-
kannt.

b) Funktion

Ein Uberlastsignal wird gesendet, wenn der Aus-
gangsstrom 105% des maximalen Ausgangsstroms uber-
steigt und die Frequenz sinkt.

10 Sekunden nachdem der Ausgangsstrom unter 88%

des Nennstroms fallt, erfolgt der Betrieb mit einer auf die
obere Frequenz begrenzte Kompressorfrequenz.

Ist die Frequenzreihenfolge jedoch geringer als der
Héchstwert, erfolgt der Betrieb gemaR der Reihenfolge.

c) Abbruch der Schutzfunktion

Nachdem der unter Punkt b) beschriebene Betrieb 10
Sekunden lang aufrecht erhalten wird, wird diese Steuer-
ung abgebrochen.

11.2. WS-ZERHACKER
(Nur fir RCD-Innengeréat)

Verringerung elektromagnetischer Stérungen
Liftermotorsteuerung durch WS-Zerhacker:

Mit der WS-Zerhacker-Steuerung und der Thyristorsteue-
rung wurden geringere elektromagnetische Stérungen und
Vibrationen erzielt.

WS-Zerhacker-Steuerung
Konzept der Liifterdrehzahlsteuerung

Die dem Luftermotor zugefiuihrte Spannung wird durch Zer-

hacken (EIN/AUS) der Versorgungsspannung bei einer Fre-

quenz von 20 kHz geregelt.

Funktionsmerkmale:

— Sinusférmiges Wellenmuster und beeindruckend geringe
elektromagnetische Stérungen

— Keine Erzeugung von Stromoberwellen

1. Technische Daten:

Nennstrom des WS-Zerhackers 21A | 56A
Anzulegende Betriebsspannung Einphasenstrom 220V + 10% 60Hz
Ausgangsspannung Einphasenstrom 220V + 10%
Ausgangsstrom (maximal) 21A | 56A
Steuerung WS-Zerhacker-Steuerung
Zerhackerfrequenz 20kHz + 20%
Eingangsbetriebssignal 100kHz + 5% Strom 2 bis 8mA + 10%
Genauigkeit der Ausgangsspannung + 6%

Ausgang / Eigenschaften.

100

Ausgangs-Duty (%)

Eingangs-Duty = b/a

Ausgangs-Duty = d/c

50
Eingangs-Duty (%

UL
=
L

=4

Ausgangsstrom (A)

:| - Schutzbereich

Weicher Start Eingangs-Duty: 10%/s
Uberlastschutzmethode Strombegrenzer
Uberlastrelais (minimal) 21A | 56A
Uberlastschutzbereich

[Fur 5,6A]

Ausgangsstrom (A)

:| - Schutzbereich

(Max. x2)
— 50Hz !
— 60Hz — 4.75
(Max. ) 4A
3.5A [
|1 I I
N
RN
0 10 30 50 Eingangs-Duty (%) 0 10 30 40 50 Eingangs-Duty (%)
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2. Aufbau
a. 2,1 A (fur Innengerate: RCD (2,0 bis 2,5 PS) Modelle)

98 45

Y

'EI_A V-
Il iy —

=i

(¢]

C

A\ CAUTION

PCN204 PCN202 PCN203

@ i kg
110

o

@ CN201 |/ ﬂ [

3. Schaltbild (Skizze)

a. 2.1A
PCN201 PCN202
WS 220V Rl =, 3 5
o110 o010
(von Steuer-PCB) S 030 A o 30 MFE
059] |: 59
fo 1o
.,
CN201 L3 }_'
— c
Eingangsbetriebssig- 010 PCN203
nal (¥ K) PcN204 19 9 ©
(von Steuer-PCB) 10 3 O [LO_Q QI

11
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11.3. THERMISTOR

Thermistor fiir das AuBengerat

N

~——_|

Abgastemperatur-
Thermistor

[ ]

Thermistor flr
Verdampfungs-
temperatur

Thermistor fiir das Innengerat

Thermistor fur die
Gasleitungstemperatur
des Innengeratewdrmetauschers

(THM5)
: Thermistor fur die -
Lufteinlasstemperatur Thermistor fur die
(THM1) Flussigkeitsleitungs-
l temperatur in

Innengeratewarmetauschern

Thermistor flr die :
Luftauslasstemperatur (THM2) fir den Frostschutz (THM3)

Seite 11-8
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B Thermistor fiir Temperatur an

Kompressoroberseite

(fir Schutz vor Abgasuberhitzung)

a.

Ein Thermistor fur die Temperatur der Kompressorober-
seite wird installiert, um eine Uberhitzung des Abgases
zu vermeiden.

Ein zu starkes Ansteigen der Abgastemperatur fiihrt
zur Verschlechterung der Schmierélqualitat und der
Schmiereigenschaften, was wiederum die Lebensdauer
des Kompressors verkurzt.

. Bei einem zu starken Ansteigen der Abgastemperatur
steigt auch die Kompressortemperatur. Im schlimmsten
Fall kommt es zu einem Ausbrennen der Kompressor-
motorwindungen.

. Wenn die Temperatur der Kompressoroberseite
wahrend des Heizbetriebs ansteigt, wird das Gerat wie
folgt reguliert:

— Ein oder mehrere elektronische Expansionsventile
der AulRengerate werden gedffnet, um die Kaltemit-
telflissigkeit Gber den Akkumulator zuriick zum
Kompressor zu leiten und so die Temperatur zu sen-
ken.

— Wenn die Temperatur der Kompressoroberseite
132°C Uberschreitet, selbst wenn ein elektronisches

200
200 !
R25 = 200kQ
B = 3920k
w
Q
©
2~
c
$2 100
Lo 72.3
e
2
o
S |5 14.2 5.3
== 0 —
25 30 100 132 150
Temperatur (°C)

Eigenschaften des Thermistors fiir den Abgasuber-
hitzungsschutz

Expansionsventil 6ffnet, stoppt der Kompressor, um
sich selbst zu schiitzen.

Die obige Funktion ist auch im Kuhlbetrieb verflgbar.

d. Wenn die Temperatur der Kompressoroberseite zu
stark ansteigt, dann wird die Schutzsteuerung aktiviert

Betrieb Temperatur der Kompressoroberseite Stordauer
Kuhlbetrieb Uber 132°C 10 Min. (fortlaufend)
Uber 140°C 5 Sek. (fortlaufend)
Heizbetrieb Uber 132°C 10 Min. (fortlaufend)
Uber 140°C 5 Sek. (fortlaufend)
Entfrosten Uber 132°C 5 Sek. (fortlaufend)

B Thermistor fiir

AuBRenumgebungstemperatur

Die Thermistoreigenschaften sind in der folgenden Abb.
aufgefihrt.

Thermistoreigenschaften

B Thermistor fiir Verdampfungstemperatur

des AuBengerats im Heizbetrieb (zur
Entfrostung)

Der Thermistor besitzt die gleichen Eigenschaften wie
der Thermistor fir die AuRenumgebungstemperatur wie
in der folgenden Abb. gezeigt wird.

90

80\

70

60
Thermistorwi- \

derstand (kQ) ° 46

40 35

30 27

\ 20.5

20

16

10

10

o\i 3.6 25

 —

0
-15 <10 -5 0 5 10

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Umgebungstemperatur (°C)
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11.4. ELEKTRONISCHES EXPANSIONSVENTIL

11.4.1. ELEKTRONISCHES EXPANSIONXVENTIL FUR DAS AUSSENGERAT

Mikrocomputer

\

Impulssignal

Impulsmotor

2-phasiger dauermagnetischer Impulsmotor

Steuerung 0 bis 500 Impulse durch 1 Impuls

A/

Kéltemittelflusssteuerung

Feinsteuerung

Nadel

Gegenstand

Technische Beschreibung

Gultig fur die Modelle

Fur den Hauptkreislauf von: RAS-8~12HRNM

Typ UKV(10.0 USRT) Serie/UKV (5.0USRT) Serie fur MVB
Kaltemittel R410A

Betriebstemperaturbereich -30 °C ~ 65 °C (Betriebszeit der Spule: unter 50%)
Montagerichtung Antriebswelle in vertikaler Richtung innerhalb eines Winkels von maximal 45°
Flussrichtung Umschaltbar

Antrieb 4-phasiger Spaltrohrmotor

Nennspannung 12 V Gleichstrom £1,8 V

Antriebsbedingung 83PPS (Impulsweite bei EIN: 36 mm Sek, AUS: 60 mm Sek)

1,2 Phasenerregung

Spulenwiderstand (jede Phase)

46 O + 10% (bei 20 °C)

Schaltplan, Antriebskreis
und Aktivierungsmodus

EIN A ‘—1

AUS

B A aLK

. . — Ppp—
Antriebskreis AN |

999N

Geschlossen Geoffnet

Ventil

Aktivierung
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11.4.2. ELEKTRONISCHES EXPANSIONSVENTIL FUR DAS INNENGERAT

Mikrocomputer

\

Impulssignal

Pulsmotor —{I |

2-phasiger dauermagnetischer Impulsmotor U

Steuerung 0 bis 2.000 Impulse durch 1 Impuls

Getriebe

\

Ausgangswelle ——

Kaltemittelflusssteuerung

Sicherungsmutter ‘>[_— || H |

Balg

Feinsteuerung

] - —— Ventil
|_ .»_ enti

> " Ventilblatt
Ventilkdrper |
1
1

Gegenstand Technische Beschreibung
Typ EDM-Typ
Kaltemittel R410A
Betriebstemperaturbereich -30 °C — 70 °C (mit nicht elektrifizierten Spulen)
Montagerichtung Antriebswelle in vertikaler Richtung, Motor nach oben und 90° in vier Richtungen
Flussrichtung Umschaltbar
Antrieb 4-phasiger Impulsmotor
Spannung 12 V Gleichstrom +1,2 V
Antriebsbedingung 100 Q + 250PPS (Impulsweite Uber 3 mm)

2 Phasenerregung

Spulenwiderstand (jede Phase)

150 Q + 10% (bei 20 °C)

Schaltplan, Antriebskreis
und Aktivierungsmodus

I 2 3 4 1
1¢
® e | J1 LU
2¢ |_JUJ1
3¢
Ventilak- “—Z/ﬂW] a¢ Schaltplan 3¢ __l_l_j_l
tivierung 1 L

Antriebs-

kreis

¢ S e

. L
HReacaral
)' ‘i-*))’ DCl2v

Geschlossen Geoffnet

Aktivierungsmodus
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11.5. HOCHDRUCKSCHUTZVORRICHTUNG

Bei Uberhdhtem Ausstromdruck kénnen der Kompressor
und die Komponenten des Kihlkreislaufes beschadigt
werden. Sollte der Ausstromdruck deshalb Uber 4,15 MPa
(R410A) liegen, wird die Schutzfunktion aktiviert und der
Kompressor stoppt.

Obere Abdeckung

Schaltkasten

R Druckschalter fir
Lotan-  gie Steuerung

Hintere Abdeckung

Druckschalter fir die
Steuerung (PSC)

Hochdruck-
schalter (PSH)

Gas By-pass Circuit

-- - - - - - - -

1. Damit der Druck wahrend des Heizbetriebs nicht tiber- _
mafig ansteigt, werden der Gasumgehungskreislauf !
und das Luftvolumen des Aufienlufters automatisch X §TJ|

gesteuert.

2. Der aus einem Magnetventil und einem Kapil- e
larschlauch zur Flussanpassung bestehende Gas- L5
umgehungskreislauf sorgt dafir, dass der Druck nicht ; e Solenoid | [ !
zu hoch ansteigt, indem das Hochdruckgas auf die 1 Capillary Tube Valve I

Niedrigdruckseite umgeleitet wird.

Seite 11-12
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11.6. GERAUSCHFILTER (NF)

Der Gerauschfilter reduziert die durch den Inverter auf

der Stromversorgungsseite erzeugten Gerausche. Die mit
“LOAD” gekennzeichneten Anschliusse werden an der Inver-
terseite angeschlossen und die mit “LINE” gekennzeichne-
ten Anschliisse an die Stromversorgungsseite.

RAS-8HRNM bis RAS-12HRNM (380-415V/50Hz)

Gegenstand Technische Beschreibung
Modell 4LFB-16830-2FB
Nennstrom AC415V 27A

Zulassiger Temperaturbereich

-20°C bis 85°C

Schaltbild

L1 YN ——r L1
@ CY1iLL @
L2 AIIR T L2
- % © X
h'l L3 = TIR L3'2
II
E ZXXX Cx=== @ CY1 I T @ === Cx b
N AR AI1R N
cY2T
E CcY2T e
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11.7. KONDENSATOR (CB1, CB2)

Dieser Teil wird zum Umformen des Wechselstroms in den
Gleichstrom flir den Inverter verwendet. Zwei Kondensato-
ren werden in Reihe geschaltet und verwendet.

RAS-8HRNM bis RAS-12HRNM (380-415V/50Hz)

Gegenstand Technische Beschreibung
Modelle LNX2G472MSEAHE
Leistung statischer Elekitrizitat 4700pF

Nennspannung 400V GS

Zulassiger Temperaturbereich

-25°C bis 95°C

150

|mi
|m

063.5

@ |

11.8. DROSSELSPULE (DCL)

Dieser Teil wird zum Umformen des Wechselstroms in den
Gleichstrom flir den Inverter verwendet.

RAS-8HRNM bis RAS-12HRNM (380-415V/50Hz)

Gegenstand Technische Beschreibung
Eigenschaft 1,0 mH+10% (bei 1kHz)
Nennstrom 30A

Direktwiderstand

22,8 mQ+20% (bei 20°C)

Zulassiger Temperaturbereich

-20°C bis 65°C

Is U]
8 5
]
o
X
6010.5
86*
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11.9. AUTOMATISCHER LUFTKLAPPENMECHANISMUS

11.9.1. 4-WEGE-KASSETTENGERATE (RCI-SERIE)

1. Automatischer Luftklappenbetrieb

Die automatischen Luftklappen der optionalen
Luftaustrittsblende schwingen durch vier Motoren
angetrieben gleichzeitig.

Die Teile des automatischen Luftklappenmechanismus
werden unten dargestellt.

Der Motor (1) wird direkt an der Luftklappe installiert. Die
Luftklappe (2) wird durch die Motordrehung betrieben.

Vier Motoren (1) sind im Geréat installiert und laufen

synchron.
Nr. | Teilebezeichnung |Nr. | Teilebezeichnung |
1 Motor 3 Lagerung
2 Luftklappe 4 AS-Stopper
(3) AS-Lagerung (3) @ (3) (4)
1 | | [ / 1
@ M, ¥ v/ ) (1)
AN &
(2) Luftklappe Pt // (1) Motor

(4) AS-Stopper

A

g

(3) AS-Lagerung

*

2. Automatischer Luftklappenstillstand

Driicken Sie wahrend des
Betriebs auf der Fernbedienung
auf ,AUTO LOUVER*
(Auto-Luftklappe).

{

0 (null) Zuriicksetzen

Der AS-Stopper der Luftklappe
(2) berlhrt den Stahlplatten-
Stopper und die Luftklappe wird

o - (1) Motor
auf Position 0 zuriickgesetzt. (4) Motor

{

Die Stromversorgung des
Motors (1) wird ausgeschaltet,
wenn die Luftklappe sich an
der voreingestellten Position
befindet.

AN
Stahlplatten- 1 1

Stopper

\L (2) Luftklappe

Die Luftklappe wird an
der eingestellten Position
angehalten.
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11.9.2. 2-WEGE-KASSETTENGERATE (RCD-SERIE)

1. Automatischer Luftklappenbetrieb

Die automatischen Luftklappen der optionalen
Luftaustrittsblende schwingen durch einen Motor
angetrieben gleichzeitig. Die Teile des automatischen
Luftklappenmechanismus werden unten dargestellt.

Yo lr=

2, A

(¢

% Sttoper
Lagerung rfiepe aqerna \ -
Hebelachse\%@ Sttoper
AS-Motormontage \
Kurbel
Luftklappe

Lagerung

Der automatische Luftklappenmechanismus
funktioniert nach folgendem Prinzip:

Der Motor (1) lauft, die an der Motorwelle befestigte
Kurbel (2) dreht sich, das Drehmoment wird am
Hebel (3) gedndert und auf die Hebelachsen A (4)
und B (5) Ubertragen.

Die kreisférmige Hin- und Herbewegung wird zur
Antriebskraft der Luftklappe (6) und verursacht

deren Drehbewegung.

Nr. | Teilebezeichnung | Nr. Teilebezeichnung |
1 Motor 5 Hebelachse B

2 Kurbel Luftklappe

3 Hebel Befestigungsplatte
4 Hebelachse A des Motors

2. Automatischer Luftklappenstillstand

Driicken Sie wahrend

des Betriebs auf der
Fernbedienung auf ,AUTO
LOUVER® (Auto-Luftklappe).

\

Die Kurbel (2) berihrt den
Stahlplatten-Stopper

des Motors (7) und die
Luftklappe wird auf
Position 0 zurtickgesetzt.

\

Die Stromversorgung des
Motors (1) wird abgeschaltet,
sobald die die Luftklappe an
ihrer eingestellten Position

befindet.

Die Luftklappe (6) wird an
der eingestellten Position
angehalten.

Seite 11-16

Lagerung  Hebelachse A

(4) Hebelachse A

Lagerung
(3) Hebel
(1) Motor

(3) Hebel
(2) Kurbel

(6) Luftklppe

Lagerung

(5) Hebelachse B

(3) Hebel —|

(7) Befestigungsplatte |

des Motors (1) Motor

Motorwelle
Stopper

(2) Kurbel
(3) Hebel
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11.9.3. DECKENEINBAUGERATE (RPC-SERIE)

1. Automatischer Luftklappenbetrieb

Die automatischen Luftklappen der optionalen
Luftaustrittsblende schwingen durch einen Motor
angetrieben gleichzeitig.

Die Teile und das Funktionsprinzip des automatischen
Luftklappenmechanismus sind in der rechten Abbildung
zu sehen.

Der AS-Motor (1) lauft, das auf der Motorwelle sitzende Ritzel
(2) dreht sich, das Drehmoment wird an der Zahnstange (3)
umgewandelt und die kreisférmige Hin- und Herbewegung
fihrt zum Antrieb der Luftklappe (4), die sich dann bewegt.

2. Automatischer Luftklappenstillstand

Dricken Sie wéhrend des Betriebs
auf der Fernbedienung auf
+AUTO LUFTKLAPPE".

\

Die Zahnstange (3) berthrt den
Stopper des Aufnahmeelements (6)
und die Luftklappe wird auf Position 0
zurlickgesetzt.

Die Stromversorgung des AS-Motors (1)
wird abgeschaltet, sobald die die
Luftklappe an ihrer eingestellten
Position befindet.

Die Luftklappe (4) wird an der
eingestellten Position angehalten.

Seite 11-17
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(1) AS-Motor

(2) Ritzel

9 @ Q (5) Aufnahmeelement
(6) Luftklappe O
(4) Lagerung O ﬁ

(8) Zahnstange II

(3) Zahnstange

(6) Luftklappe (1) AS-Motor

(2) Ritzel

Stopper (5) Aufnahmeelement
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11.10. SCROLLKOMPRESSOR

11.10.1.

11.10.2.

ZUVERLASSIGER MECHANISMUS FUR GERINGEN VIBRATIONS- UND GERAUSCHPEGEL

1. Die Drehrichtung ist festgelegt.
2. Innerhalb der Kammer herrscht Hochdruck und die Oberflachentemperatur der Kammer liegt bei 60 °C bis 110 °C.

KOMPRESSIONSPRINZIP

. Das Gas wird Uber den Einlassstutzen im duBeren Rahmen des

feststehenden Scrollkompressors eingesogen.

4

. Im Verdichtungsraum wird es zum Zentrum des Kompressors hin

verdichtet.

!

. Der Verdichtungsraum wird zum Zentrum des Scrollkompressors

hin immer kleiner und das maximal komprimierte Gas tritt Gber
den Auslassstutzen aus dem Verdichtungsraum aus.

4

. Der oben beschriebene Vorgang (Ansaugen - Verdichten - Aussto3en)

wiederholt sich fortlaufend.

Seite 11-18
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A WARNUNG: SCHALTEN Sie alle Hauptschalter AUS.

12.1. UBERPRUFUNG DER STROMVERSORGUNG UND DER KABELANSCHLUSSE

Uberpriifen Sie bei Betriebsstérungen folgende Punkte:

Nr. Prifgegenstand Verfahren
1 | Hat der Unterbrecher oder die Sekundérspannung des Unterbrechers und der Sicherung mit einem Testgerat
Sicherung ausgeldst? prifen.
2 | Ist die Sekundarstromversorgung | Sekundarspannung des Unterbrechers trennen und Spannung mit einem
am Transformator korrekt? Testgerat prifen.
| Innengerate-
I transformator
I
= 220 V oder | 12v
g 240V |
g | Sekundar-
fg | spannung
5 |
‘EU; Primérspannung | 12V
* |
I
6
3 | Sind Kabel gelockert oder Kabelanschlusse an der Leiterplatte tberprifen.

? . .
falsch angeschlossen? B Thermistoranschliisse

B Anschluss flir Fernbedienungskabel
B Anschluss des Transformators
B Jeden Anschluss in einem Hochspannungskreislauf

Anschllsse entsprechend dem Schaltplan priifen.

12.2. DURCHGEBRANNTER KOMPRESSOR AUFGRUND UNZUREICHENDER
KALTEMITTELMENGE

m Frage und Antwort fir die Arbeit vor Ort

Beispiel 1: Durchgebrannter Kompressor wegen unzureichender Kéltemittelmenge

Fehlerfall Nach der Inbetriebnahme wurde der Alarmcode ,,08“ manchmal angezeigt und die Kompressoren
sind nach zweimonatigem Betrieb durchgebrannt.

Ursache Die Verlegung der Kéltemittelleitungen wurde im Sommer durchgefihrt. Es wurde nicht geniigend
Kéltemittel Uber die Abgasseite nachgefullt.

Diese unzureichende Kaltemittelmenge fiihrte letztendlich aufgrund des separaten Betriebs trotz
des Alarmcodes ,,08“ zu einer Uberhitzung des Abgases und zur Minderung der Olqualitat.

GegenmaBnahme 1. Der Kompressor wurde durch einen neuen Kompressor ersetzt.

2. Die richtige Kéltemittelmenge wurde entsprechend der Lange der Kéltemittelleitung
und der angeschlossenen Innengeréate eingefillt.

Bemerkungen Zusatzliche Kaltemittelbefillung: Beim Einflllen des zusétzlichen Kéltemittels an der Kontrolimuffe
der FlUssigkeitsabsperrventile (Abgasseite) wahrend des Kuhlbetriebs die Fllssigkeitsabsperrventile
leicht 6ffnen. Wenn das Flussigkeitsabsperrventil vollstdndig gedffnet ist, ist es schwierig,
zuséatzliches Kaltemittel einzufillen. Das Kéltemittel nicht Uber das Gasabsperrventil einfillen.
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12.3. UNZUREICHENDE KUHLLEISTUNG BEI ANGESCHLOSSENEN LANGEN LEITUNGEN

® Frage und Antwort fiir die Arbeit vor Ort

Beispiel 2: Unzureichende Kiihlleistung bei angeschlossenen langen Leitungen

Fehlerfall

Eine ausreichende Kiihlung des am weitesten entfernten Innengerats war nicht méglich.

Ursache

Wenn der Standort eines AuBengerats 20 Meter unter dem der Innengeréte liegt, ist die Neueinstellung
des DIP-Schalters DSW3 erforderlich.

Es wurde jedoch keine Einstellung durchgefiihrt. Aus diesem Grunde wurde der héchste Auslassdruck
nicht erhéht.

Dies fuhrt zu einer unzureichenden Kuhlleistung fiir das Innengerét.

IG
Unzureichende I

Kuhlung — T

AG

=l

GegenmaBnahme

Die Einstellung des DSW3 wurde geéndert.

Bemerkungen

Besonders dann auf die GréBe der Flissigkeitsleitung achten, wenn der Héhenunterschied zwischen Innen-
und AuBengeraten 20 Meter lberschreitet. Einzelheiten finden Sie unter ,Leitungsverlegung in TC*.

12.4. ANORMAL LAUTES BETRIEBSGERAUSCH (BEIM DECKENEINBAUGERAT)

® Frage und Antwort fiir die Arbeit vor Ort

Beispiel 3: Ungewohnlich lautes Betriebsgerausch (beim Deckeneinbaugerit)

Fehlerfall

Das Betriebsgerausch bei héchster Geschwindigkeitsstufe war ungewdéhnlich laut.

Ursache

Die Innengeréte wurden ohne Leitungen installiert. Da es kaum einen uBBeren statischen Druck gab,
wurde eine ungewodhnlich groBe Luftmenge zugefiihrt. Dies flhrte zu einer héheren Luftstromgeschwin-
digkeit durch den Warmetauscher.

Dampfer Innengeréat

see| O

— =—— A Filter

11

GegenmafBnahme

Zur Reduzierung der Luftstromrate wurde eine als Dampfer auf der Abgasseite verwendete Platte
hinzugefugt.

Bemerkungen

Es ist zu beachten, dass der Betriebsstrom sich erhdht, wenn das Innengeréat keinem externen Druck
ausgesetzt ist. 3
Das Ergebnis ist eine Uberhitzung.
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12.5 ALARMCODE ,,31“
® Frage und Antwort fiir die Arbeit vor Ort

Beispiel 4: Alarmcode ,,31“

Fehlerfall Der Alarmcode ,31“ wurde manchmal angezeigt und das System wurde gestoppt.

Die Innengeréate und das AuBBengerét wurden folgendermaBen kombiniert.
Ursache

Stromversorgung
ON ON ON E ON
IG IG IG
]

Dieses System wurde in einem Mietgebaude verwendet. Einer der Mieter schaltete den Hauptschalter

des Innengeréts aus, wéhrend andere Innengerate weiter liefen. Dies fihrt zu einer unterschiedlichen

Einstellung der Innengerategesamtleistung im selben Kihlkreislauf.
GegenmafBnahme Alle Hauptschalter der Innengerate waren deshalb immer auf EIN gestellt.

12.6 UNGENUGENDE KUHLUNG AUFGRUND NICHT AUSREICHENDEN
INSTALLATIONSPLATZES FUR DAS AUSSENGERAT

B Frage und Antwort fur die Arbeit vor Ort

Beispiel 5: Ungeniigende Kiihlung aufgrund nicht ausreichenden Installationsplatzes fiir das AuBengerat

Fehlerfall

Der Kuhlbetrieb funktionierte gut auRRerhalb der heiRen Jahreszeit. Dennoch erreichte der
Kuhlbetrieb bei AuRentemperaturen von tber 35°C nicht seine volle Leistung.

Ursache

Da die Aufiengerate ohne ausreichenden Installationsplatz installiert wurden, zirkulierte die heile
Abluft anderer AuRengerate.

In diesem Fall lag die tatsachliche Ansauglufttemperatur trotz einer Aufentemperatur von 35°C bei
nahezu50°C und das System zum Schutz vor tberhdéhtem Ansaugdruck wurde aktiviert. Daraufhin
sank die Kompressorfrequenz und entsprechendsank auch die Kihlleistung.

Da die AuBengerate Riickseite an Rickseite mit einem Abstand von 600 mm installiert wurden,
zirkulierte die heifl3e Abluft anderer Aulengerate.

GegenmaRnahme

Stellen Sie sicher, dass geniigend Raum vorhanden ist, um die Gerate auch in mehreren Reihen
installieren zu kénnen.

@ HINWEIS:

Halten Sie einen Abstand von mehr als 15 mm zu
den anderen Geraten ein und achten Sie darauf,
dass sich rechts und links der Gerate keine
Hindernisse befinden. Male B sind nachstehend
aufgefuhrt.

L A B

O0<L<1/2H 600 oder 300 oder
mehr mehr

12H<L<H 1400 oder 350 oder
mehr mehr

Wenn L grofRer als H ist, montieren Sie die Gerate auf einem Sockel, damit H groRer oder genauso grof} ist wie L.
Achten Sie hierbei darauf, dass der Full geschlossen ist und es zu keinem Luftstromkurzschluss kommt.
Wenn die mit einem * markierten MalRe eingehalten werden, achten Sie darauf, die Luftstromflihrung zu montieren.
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12.7 LEITFADEN FUR DIE AUSWAHL DER ABFLUSSLEITUNG FUR DAS INNENGERAT

m Verfahren zur Auswahl des
Abflussleitungsdurchmessers
Berechnung der Abflussmenge

Die Abflussmenge so berechnen, dass sie etwa 3 (I/Std.)
pro 1 PS der Nennleistung des Innengerats betragt.

@ HINWEIS:
VP20 und VP25: Nicht gliltig fiir die gemeinsame
Leitung VP30, VP40 und VP50: Gliltig fiir die
gemeinsame Leitung

Beispiel: Tabelle B. Zuléssige Abflussmenge firr einen vertikalen
Vinylschlauch
Gemeinsame Abflussleitung fur vier 2,5 PS Innengerate —
JIS-Symbol Innendurch- | Zulédssige Flussmenge
Gesamtleistung der _ s messer (mm) (/std.)
Innengeréate 4x25=10P VP20 20 220
G bl VP25 25 410
esamtabflussmenge 10 PS x 3(I/h*PS)=30(I’h) VP30 31 730
VP40 40 1400
2. Abflussleitung aus Tabelle A und Tabelle B auswéhlen VP50 51 2760
Horizontale gemeinsame VP65 67 5710
Leitung mit einer VP75 77 8280
Neigung von 1/50
i i VP20 fir obi Beispiel
Horizontale gemeinsame iir obiges Beispie @ HINWEIS:

Leitung mit einer
Neigung von 1/100

Vertikale gemeinsame
Leitung

Tabelle A.  Zul&ssige Abflussmenge fiir einen horizontalen
Vinylschlauch

Zulassige Flussmenge
JIS-Symbol Innendurch- : (I/std.) :
messer (mm) [ Neigung= Neigung=
1/50 1/100
VP20 20 39 27
VP25 25 70 50
VP30 31 125 88
VP40 40 247 175
VP50 51 472 334

VP20, VP25 und VP30: Nicht gliltig fir die
gemeinsame Leitung VP40, VP50, VP65 und VP75:
Giltig fur die gemeinsame Leitung

Neigung von 1/25 - 1/100

>100 mm

Gemeinsame
Abflussleitungen
(horizontal)

Anschlussrohr sollte
abwaérst verlaufen

Gemeinsame
Abflussleitungen
(vertikal)

12.8 VORSICHT BEI KALTEMITTELLECKS

Konstrukteure und Monteure miissen die lokalen Gesetze und
Richtlinien zu Sicherheitsvorkehrungen gegen Kaltemittellecks
beachten.

12.8.1. MAXIMAL ZULASSIGE HCFC-GAS-
KONZENTRATION

Das Kaltemittel R410A, mit dem das System SET-FREE
FSN geflllt ist, ist ein nicht brennbares, ungiftiges Gas.
Sollte jedoch ein Leck auftreten und sich der Raum

mit Gas flllen, kann dies zu Erstickung fUhren.

Die maximal zuléssige Konzentration des HCFC-Gases
R410A in der Luft liegt bei 0,44 kg/m3. Dies entspricht dem
Standard fir Kéltetechnik und Klimaanlagen (KHK S 0010)
der KHK (High Pressure Gas Protection Association) Japan.
Ergreifen Sie daher wirksame MaBnahmen, um im Falle eines
Lecks die Konzentration von R410A in der Luft auf unter
0,44 kg/m? zu senken.

12.8.2. BERECHNUNG DER
KALTEMITTELKONZENTRATION

1. Berechnen Sie die Gesamtmenge an Kéltemittel R
(kg), mit der das System beflllt ist, das alle
Innengeréate der klimatisierten RAume verbindet.

2. Berechnen Sie das Raumvolumen V (m?3) eines
jeden Raums.

3. Berechnen Sie die Kaltemittelkonzentration C (kg/m3)
des Raums nach der folgenden Gleichung:

R: Gesamte verwendete Kéltemittelmenge (kg)
V: Raumvolumen (m?)
C: Kéltemittelkonzentration (<0,44* kg/m3

fir R410A)

—-C
\"

* Nur als Richtwert zu verstehen, da noch kein genauer
Wert vorhanden.
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12.8.3. GEGENMASSNAHMEN BEI

KALTEMITTELLECKS GEMASS KHK-

System A AuBengerat System B AuBengerat

System A System B

Kéltemittel: 35 kg Kéltemittel: 30 kg

l l l [ ] l l l |

STANDARD | = teh oo oo ma|m oo
Die Anlage sollte nach den KHK-Standards R E
folgendermaBen angelegt sein, so dass die Boden- Bgden_ B A 2
Kéltemittelkonzentration 0,3 kg/m? nicht Gbersteigt. | gerat | gerét Bodengerét Bodengerat | E
1. Sorgen Sie flr eine verschlussfreie Offnung, die 40m2 | 40 m? 200 m? 60 m?
eine Frischluftzirkulation in den Raum erméglicht.
2- Sorgen S fur ino oo Ofnung von 0,15%
3. Stellen Sie einen Ventilator mit einem Luftdurchsatz von Ventilator 2m®/min
mindestens 0,5 m3¥/min pro Japanese Refrigeration Ton
(=Kompressorluftverdrangung m%h/8,5) zur Vertigung, Raum | R(kg) | V(m®) | C (kg/m?) GegenmaBnahme
der mit einem Gasdetektor verbunden ist.
A 30 150 0,2
AG-Modell AG-Modell Tonne B 65 500 013
RAS-8HRNM 2.49 C 35 100 0,35
RAS-10HRNM 3.32 D 35 100 0,35
C+D 35 200 0,175 -
RAS-12HRNM 4.15 E 35 50 0.7 |2m¥min

4. Achten Sie besonders auf Keller und andere Stellen, an

denen sich Kaltemittel absetzen kann, da es schwerer als

Luft ist.

12.9 WARTUNGSARBEITEN

m Beim AuBen- und Innengerat

1.

Lifter und Liftermotor

= Schmierung: Alle Liftermotoren sind ab Werk
vorgeschmiert und versiegelt. Im Rahmen der
Wartungsarbeiten ist daher keine Schmierung
erforderlich. }

= Gerduschentwicklung und Vibration: Uberprifen Sie, ob
ungewohnliche Gerausche und Vibrationen vorliegen.

= Rotation: Rotation im Uhrzeigersinn und
Rotationsgeschwindigkeit prifen.

= [solierung: Isolierungswiderstand Uberpruifen.

. Warmetauscher

= Verstopfung: RegelméBige Inspektionen am
Warmetauscher durchfiihren und angesammelten
Schmutz und Staub entfernen. Bei den AuBengeraten
missen andere Hindernisse (z.B. Grasbewuchs und
Papierschnipsel), die den Luftstrom behindern
kéonnten, ebenfalls entfernt werden.

. Leitungsanschluss

= Leckagen: Kéltemittelleitungen an den Anschlissen
auf undichte Stellen tGberprifen.

. Gehause

» Rost und Schmiermittelverunreinigungen: Auf Rost
und Schmiermittelverunreinigungen prifen und
diese entfernen. )

» Befestigungsschraube: Uberprifen, ob Schrauben
lose sind oder fehlen. In diesen Féllen festziehen und
ersetzen. Isoliermaterial: Geh&use auf abgeblatterte
Warmeisolierungen Uberprifen und diese reparieren.

. Elektrische Bauteile

= Aktivierung: Auf ungewdhnliche Aktivierungen
des Schaltschitzes, des Hilfsrelais, der Leiterplatte
usw. prifen .
Leitungszustand: Uberprifen Sie die Arbeitsspannung,
die Arbeitsstrombelastung und die gleichmaBige
Belastung der Arbeitsphasen. Bauteile auf fehlerhafte
Kontakte durch geldste Verbindungen, oxidierte
Kontakte, Fremdkérper oder aufgrund anderer
Umstande Uberprifen. Isolierungswiderstand
Uberprifen.

Seite 12-6
SMDEO0046 Rev.0 - 03/2007

. Steuer- und Schutzgerat

= Einstellung: Vor Ort keine Neueinstellungen vorneh-
men, es sei denn, es treten Abweichungen zu den
Angaben im Abschnitt 5. EINSTELLUNG DER SI-
CHERHEITS- UND STEUERGERATE auf.

Fiir das Innengerit

. Luftfilter

» Reinigung: Auf angesammelten Schmutz und Staub
Uberprifen. Staub oder Verschmutzung entfernen.

. Abflusswanne, Abflussmechanismus und Abflussleitung

= Abflussleitung: Mindestens zwei Mal im Jahr die
Kondensatabflusswanne Uberprifen und reinigen.

= Abflussmechanismus: Aktivierung des
Abflussmechanismus Uberprifen.

. Schwimmerschalter

= Aktivierung: Die Aktivierung des Schwimmerschalters
Uberprifen.

Fir das AuBengerat

. Kompressor

= Gerauschentwicklung und Vibration: Uberpriifen Sie, ob
ungewohnliche Gerausche und Vibrationen vorliegen.

= Aktivierung: Kontrollieren, ob der Spannungsabfall
beim Einschalten maximal 15% und wéhrend des
Betriebs maximal 2% betragt.

. Umschaltventil

= Aktivierung: Auf ungewdhnliche
Aktivierungsgerdusche achten.

. Sieb

= Verstopfung: Darauf achten, dass keine Temperatur-
unterschiede zwischen den beiden Enden vorliegen.

. Erdungskabel

= Erdungskabel: Prifen, ob die Erdung korrekt ist.

. Olheizmodul

= Aktivierung: Das Olheizmodul muss durch Einschalten
der Hauptstromversorgung mindestens zwolf Stunden
vor dem Einschalten des Geréts aktiviert werden.
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12.10 WARTUNGS- UND INSTANDHALTUNGSBERICHT

SMDEO0046 Rev.0 - 03/2007

Nr. Priifgegenstand Behebung Beurteilung Nr. Priifgegenstand Behebung Beurteilung
1 |Ist der Wartungsfrei- Ja Nein 20 |Auf undichte Stelle
raum grof3 genug? im elektronischen Dito Gut Nicht gut
2 | Gibtes einen L Nein Expansionsventil prifen.
Kurzschluss der Abluft? 21 |Auf undichte Stelle in Dito Gut Nicht aut
den Leitungen priifen. g
3 |Irgendwelche Ja Nein
Hitzeeinwirkungen? 22 |Richtung der Durch prifen der Gut Nicht gut
4 |Ist das Erdungskabel s Nein Lifter prifen. Luftstrommenge.
angeschlossen? 23 [Spannung bei jeder Hoéher als 220V Gut Nicht qut
Al : Phase. Wechselstrom. 9
5 |Kéltemittelleitungen. Gut Nicht gut
6 |Befestigen der Geréte. Gut Nicht gut 2 é'grrgﬂggh:nd E&Eﬂrge;r?%rﬁ q
Sind an der &uBeren andere Elemente Gut Nicht gut
o e Ot a | e
festzustellen? 25 |Aktivierung jeder Aktivierung der
" i Betriebsart. Tasten COOL, Gut Nicht aut
8 |Uberprifen der Anziehen, Ange- Nicht HEAT, STOP und u icht gu
Schrauben. falls locker. zogen |angezogen TEMP Uberprifen.
9 |Anziehen der Alle Klemm- 26 [Hochdruckausschalter. |Tatsé&chlichen
Klemmschrauben. schrauben Aktivierungswert Gut Nicht gut
mit einem Ange- Nicht Uberprifen.
chrﬁE;jgzgtdZ;eh or zogen | angezogen 27 |Aktivierung des Aktivierung
- Abflussmechanismus  (wéhrend des .
anziehen. Uberprifen. Kihlbetriebs Gut Nicht gut
10 |Sitzen die Kompressor- |Alle Klemmen Gedriickt Nicht priifen.
anschllisse richtig fest? |drticken. gedrickt 28 |Lufteinlasstemperatur
11 |Isolierwiderstand. Isolierwiderstand des Innengerats DB/WB. (*CDB | (*C)wB
g&%geegn 29 |Luftauslasstemperatur (C)DB | (C)WB
Messgerét des Innengeréats DB/WB.
messen. 30 |Lufteinlasstemperatur des o 0
Kompressor ; AuBengerats DB/WB. (C)DB | (C)WB
d Lift Gut Nicht gut
und Lutter- 31 |Luftauslasstemperatur des (C)DB | (C)WB
motor:  gréBer AuBengerats DB/WB.
. als" 3MO 32 |Hochdruckschalter. kg/cm?G
Sonstige: glrg gel\r/lQ 33 |Niederdruckschalter. kg/cm2G
12 |FlieBt das Abflusswasser |GleichmaBigen 34_[Betriebsspannung. v
gleichméBig ab? Abfluss durch 35 |Betriebsstrom. A
hineingieBen von Gut Nicht gut 36 | Anleitungen firr den
‘?‘b‘”as Y\f’asser Kunden zum Reinigen Erledigt |Noch nicht
uberpruten. des Luftfilters.
13 |Auf undichte Stelleim  |Auf jede mégliche 3 . "
) SONEe . 7 |Anleitungen flir
Kompressor priifen. Urrl?lc;]htlgkeﬂ Gut Nicht gut den Kunden zum Erledigt |Noch nicht
pruten. Reinigungsverfahren.
14 | Auf undichte Stelle im : "
AuBengeratewarmetausc Dito Gut Nicht gut 38 Qﬂfét:: gﬁ%ﬂge(tjr? gb Erledigt |Noch nicht
her priifen. -
15 |Auf undichte Stelle
im Innengeréte- Dito Gut Nicht gut
warmetauscher priifen.
16 |Auf undichte Stelle im . .
4-Wege-Ventil prifen. Dito Gut | Nicht gut
17 |Auf Undichtigkeit des
Prifabsperrventils Dito Gut Nicht gut
prifen.
18 |Auf undichte Stelle im . .
Akkumulator prifen. Dito Gut Nicht gut 1 2
19 |Auf undichte Stelle . .
im Sieb priifen. Dito Gut Nicht gut
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12.11 WARTUNGS- UND INSTANDHALTUNGSBERICHT PER 7-SEGMENT-ANZEIGE

Datenblatt fur die Prifung mit der 7-Segment-Anzeige

Kundenname: Datum:
AuRengeratemodell (Seriennr. ) RAS- (Seriennr. ) RAS- (Seriennr. )
(1) Betriebsart
(2) Testlauf Startzeit
(3) Datenerfassung Startzeit
(4) Daten ablesen von 7-stelliger Anzeige in AuRengerat

Schutzsteuerungscode
Gesamtleistung des angeschlossenen Innengerats CP
Eingangs-/Ausgangszustand des Aulien- SC| 52C | LUFTERT | LUFTER2 | 20A 52C | LUFTER1T | LUFTER2 |  20A
Mikrocomputers
20F 21 CH PSH 20F 21 CH PSH
Alarmcode fiir unnormalen Kompressorstopp AC
Inverter Reihenfolge Frequenz an Kompressor H1
Innen Reihenfolge Frequenz an Kompressor H2
Luftdurchsatz Fo
AG-Expansionsventildffnung Eo
Temp. oben auf dem Kompressor Td
Verdampfungstemp. beim Heizbetrieb TE
Umgebungstemp. To
Stillstandsgrund flr Inverter iT
Sekundarstrom des Inverters A2
AG-Adresse nA
Innengerat (Geratenr. 1)
IG-Expansionsventiléffnung EA
Temp. der IG-Flussigkeitsleitung (Frostschutz) |LA
IG-Lufteinlasstemp. iA
IG-Ablufttemperatur oA
Ursache IG-Stillstand dA
Innengerat (Geratenr. 2)
IG-Expansionsventil6ffnung EA
Temp. der IG-Flussigkeitsleitung (Frostschutz) |LA
IG-Lufteinlasstemp. iA
IG-Ablufttemperatur oA
Ursache IG Stillstand dA
Innengerat (Geratenr. 3)
IG-Expansionsventil6ffnung EA
Temp. der IG-Flussigkeitsleitung (Frostschutz) |LA
IG-Lufteinlasstemp. iA
IG-Ablufttemperatur oA
Ursache IG-Stillstand dA
Innengerat (Geratenr. 4)
IG-Expansionsventil6ffnung EA
Temp. der IG-Flussigkeitsleitung (Frostschutz) |LA
|IG-Lufteinlasstemp. iA
IG-Ablufttemperatur oA
Ursache IG-Stillstand dA

AG: AuBBengerat, IG: Innengerat

LUFTER1: LUFTER2: Konstante Liifterdrehzahl, 52C: CMC, PSH: Hochdruckschalter
20A: Magnetventil (SVA), 20F: Magnetventil (SVF), 21: Umschaltventil (RVR), CH: Olheizmodul

*: 1/8 mit dem Code in der 7-Segment-Anzeige multiplizieren.
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12.12. WARTUNGS- UND INSTANDHALTUNGSBERICHT MITHILFE DER FERNBEDIENUNG

Datenblatt fur die Priifung mit der Fernbedienung

Zeit

IG-Modell

IG-Seriennr.

IG-Nr. / Alarmcode

Priifmodus | Prifmodus
1 2 2 1-2

B Temp. Anzeige
Temperatur einstellen b1 --
Einlasslufttemp. b2 91
Ablufttemperatur b3 92
Flussigkeitsrohrtemperatur b4 93
Fernthermistortemp. b5 --
AuBenlufttemperatur b6 94
Temperatur Gasleitung b7 95
Verdampfungstemp. bei Heizbetrieb b8 96
Steuerinformationen b9 97
Temp.- auf Komp. bA 98
Thermo-Temperatur der Fernbedienung -{}-bb --

C Mikrocomputer Statusanzeige
1G-Mikrocomputer C1 --
AG-Mikrocomputer Cc2 --

D Stillstandsursache Statusanzeige
Stillstandsursache Statusanzeige d1 --

E Alarmfrequenz
Stérungshaufigkeit E1 --
Stromausfallhaufigkeit E2 --
Haufigkeit fehlerhafter Ubertragung E3 --
Haufigkeit Auslésung des Inverters E4 --

F Status automatische Luftklappe
Status Luftklappensensor F1 --

H Druck, Frequenzstatusanzeige
Ausstromdruck H1 99
Ansaugdruck H2 9A
Steuerinformationen -{}-H3 -(}--{}-9b
Betriebsfrequenz -(}-H4 -{}--{1-9C

J IG-Leistungsanzeige
IG-Leistung (1/8 PS) -{}-J1 --
AG-Code -{}-J2 --
Kuhlkreislaufnummer -{}-J3 --
Kuhlkreislaufnummer -{}-J4 --

L Offnung des Exp.- Ventil
IG-Expansionsventil L1 -{}-9d
AG-Expansionsventil 1 L2 9E
AG-Expansionsventil 2 L3 --
AG-Expansionsventil B L4 --

P Betriebsstromanzeige (Referenz)
Komp.- Strom -{}-P1 | 9F
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