Splitklimagerät, luftgekühlt, Inverter-

gerät mit Wärmepumpenschaltung,

für Wandmontage, R410A

Fabrikat: Panasonic

Type     : CS-RE12HKE

Gerätebeschreibung

------------------

Formschönes Gehäuse aus schlagfestem 

Kunststoff. Luftansaug auf der Ober-

seite. Luftausblas im unteren Geräte-

teil. Vertikale Luftlenkautomatik zur 

optimalen Zuluftverteilung im Raum oder 

Luftführung individuell einstellbar. 

Reinigungsfähige Grobstaubfilter,leicht

nach vorne herausnehmbar. Zusätzlicher 

SUPER alleru-buster-Feinfilter mit anti-

allergener,anti-viraler und anti-bakte-

rieller Wirkung. Querstromventilator 

mehrstufig schaltbar für besonders ge-

räuscharmen Betrieb. Direkt angetriebe-

ner Motor. Verdampfer aus CU-Rohr mit

aufgepressten Aluminium-Lamellen. Auto-

matische Wiederaufnahme des zuletzt 

eingestellten Gerätebetriebs nach 

Stromausfall. Elektronische Regelung 

mit mikroprozessorgesteuertem Betriebs-

ablauf für optimalen Klimakomfort. 

Selbstdiagnose für eine vereinfachte 

Störungssuche.

Schaltkontrolle über drahtlose Infra-

rot-Fernbedienung (Abstand bis 10 m) 

mit leicht verständlichem LCD-Display 

für die Einstellung folgender Funk-

tionen:

-Ein/Aus, Kühlbetrieb, Heizbetrieb, 

 Entfeuchten, Automatikbetrieb

-Flüsterbetrieb

-Turbobetrieb für schnelles Heizen/

 Kühlen

-Temperaturregelung

-automatische Zuluftlenkung (vertikal)

-Luftführungsarretierung

-Luftmengenanpassung

-automatischer Nachtbetrieb

-12-Stunden-Ein- und Ausschalt-Timer

-Schwenkautomatik "Sanfte Brise"

Technische Daten

================

Nenn-Kühlleistung (Raum 27/19 °C 

(ttr/tf), Außentemp. 35 °C): 3500 W

Nenn-Heizleistung (Raum 20 °C (ttr), 

Außentemp. 7/6 °C (ttr/tf)): 4250 W

Luftmenge 

(niedrig/mittel/hoch): 482/595/702 m3/h

Entfeuchtung: 2,0 l/h

Nenn-Leistungsaufnahme 

(Kühlen / Heizen): 1,01 / 1,12 kW

Leistungszahl Kühlen / Heizen 

(EER/COP): 3,47 / 3,79

Energieeffizienzklasse 

(Kühlen / Heizen): A / A

Durchschnittlicher Jahresenergie-

verbrauch (500 Std.) 505 kWh

Betriebsstrom 

(Kühlen / Heizen): 4,7 / 5,0 A

Anschlussspannung 

(über Außengerät): 230 / 50 V/Hz

Schalldruckpegel (Flüster/niedrig/hoch, 

Kühlen): 22 / 30 / 42 dB(A)

(Flüster/niedrig/hoch, 

Heizen): 25 / 33 / 42 dB(A)

Schallleistungspegel (hoch, 

Kühlen/Heizen): 53 / 53 dB(A)

Abmessungen 

-----------

Höhe  :  280 mm

Breite:  799 mm

Tiefe :  183 mm

Gewicht: 8,5 kg
Inverter-Verflüssiger-Einheit

in Wärmepumpenausführung

Fabrikat: Panasonic 

Type     : CU-TE12-HKE

Gerätebeschreibung

--------------------------------

Wetterfestes Stahlblechgehäuse auf ver-

windungsfreiem Grundrahmen. Verflüssiger

aus CU-Rohr mit aufgepressten Aluminium-

Lamellen. Hyperwave-Scrollkompressor für

besonders leisen und energiesparenden

Betrieb. Kompressormotor frequenzge-

regelt. Schwingungsgedämpft. Lauf-

ruhiger-Axialventilator, direkt ange-

trieben. elektronischa ausgewuchtet, 

mit integriertemWicklungsschutz. 

Kältesystem werkseitigmit Sicherheits-

kältemittel R410A vorgefüllt,Bördelan-

schlüsse 12,7 mm (1/2") und 

6,35 mm (1/4").

Technische Daten

===============

Kühlleistung: 3.500 Watt

Heizleistung: 4.200 Watt

Leistungsaufnahme

- Kühlen: 1,06 kW

- Heizen: 1,32 kW

Leistungszahl (EER/COP)

- Kühlen: 3,68

- Heizen: 3,96

Energieeffizienzklasse

- Kühlen:  A

- Heizen:  A

Durschn. Jahresenergie-

verbrauch (500 Std.): 450 kWh

Betriebsstrom                  

- Kühlen: 4,4 Amp.

- Heizen: 4,9 Amp.

Anschlußspannung: 230 / 50 V/Hz.

Schalldruckpegel

- Kühlen: 48 dB(A)

- Heizen: 50 dB(A)

Schallleistungspegel

- Kühlen:  61 dB(A)

- Heizen:  63 dB(A)

Abmessungen

----------------------

Höhe: 540 mm

Breite: 780 mm

Tiefe : 289 mm

Gewicht: 34 kg

